
HERZLICH WILLKOMMEN

Wasseraufbereitung
        Anlagen 

Komponenten
       Service



Firmenprospekt

Filteranlagen
• Kerzenfilter | Beutelfilter | Sterilfilter | Filtergehäuse
• Schmutzfilteranlagen | Kies | Aktivkohle | Zeolith | Birm-Enteisenungsfilter
• Kiesfilteranlagen PN6 aus Edelstahl | Kiesfilteranlagen drucklos aus Kunststoff oder V4A
• Rückspülautomatik | Oxidationsluft-Kompressor

Enthärtungsanlagen

• Einzelanlagen Leistung: 1 – 10 m3/h
• Doppelanlagen Leistung: 1 – 60 m3/h
• Resthärtekontrolle | Härtemessung automatisch

Prospekt: IK.ex 

Nitratreduzierungsanlagen  
Klarfiltration von gelben Wasser ( KMnO4-Index)

• Einzelanlagen Leistung: 1 – 10 m3/h
• Doppelanlagen Leistung: 1 – 20 m3/h

Umkehrosmoseanlagen

• Standardanlagen kompakte Bauweise
• Standardanlagen Leistung:  1 – 10 m3/h
• VE-Patronen-Ionenaustauscher

Desinfektion

• UV-Entkeimungsanlagen: Standard und/oder DVGW-geprüft
• Chlordioxid-Erzeugungsanlagen nach dem Salzsäure-Chlorit Verfahren
• Gebrauchsfertige ClO2- Dosierlösung

Dosierpumpen

• Dosierpumpen, Standard oder selbstüberwachend
• Proportional Dosierung inkl. Kontaktwasserzähler
• Dosierbehälter | Dosierlanzen | Kontaktwasserzähler | Auffangwannen

Anlagenzubehör

• Schutzfilter aus Kunststoff R 1“ – R 1½“
• Ultrafiltration-Kartusche
• Schutzfilter, rückspülbar R 1“ – DN150
• Verschneidungen für Enthärtungsanlagen
• Rohrtrenner | Systemtrenner
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Zubehör 
 
Schutzfilter aus Kunststoff  
 
 
3-teiliger Filter: Gehäusekopf, Klarsichttasse, Überwurfmutter  
 
Anwendung: 
Zur Sicherung der Wasserqualität in der Haus- und Industrieinstallation durch den Schutz vor 
Feststoffteilen.  
 
Hauptkomponenten: 
• 3-teilig, Gehäusekopf, Klarsichttasse, Überwurfmutter 
• Gehäusekopf aus Kunststoff mit Messinganschlussmuffe 
• Entlüftungsschraube 
• Filtertasse aus Klarsichtkunststoff mit O-Ring Dichtung. 
• Filtereinsätze:  Wickelkerze oder Schmelzgeblasene Filterkerze 

Filterkerze mit Aktivkohle 
Ultrafiltrationsmodul 

 
Filterkerzen sind separat zu bestellen. 
 
 
Technische Daten: 
Betriebsüberdruck:  max. 8 bar   
Wassertemperatur:  max. 30 °C   
Einbaulänge:                     120 mm  
Nenndurchfluss:  0,5-4 m3/h 
 
Es sind diverse Filtereinsätze erhältlich: 
• Filterkerze mit versch. Filterfeinheiten 
• Wickelkerze mit Aktivkohlefüllung 

 
Für die 5“ und 9.75“ stehen zur Verfügung: 
• Filterkartusche, leer, zum Befüllen mit Filtermaterial 
• Filterkartusche mit Aktivkohle, Polyphosphat, 

Calciumcarbonat, Ionenaustauschermaterial 
 
 
 
Kunststofffilter                              Größe 5“ 9.75“ 20“ 
Anschluss R ½“ 1“ 1“ | 1,25“ 
Filterkerze mit Filterfeinheiten 
Wickelkerze mit Aktivkohlefüllung 

μm  
μm 

1, 10, 50, 100 
20 

1, 10, 50, 100 
20 

1, 10, 50, 100 
20 

Gesamtbauhöhe mm  320 320 560 
Artikel-Nummer: 909023 909024 909025 

 
Weitere Anschlussgrößen auf Anfrage. 
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Zubehör 
 
Wasserfilter, rückspülbar 
 
Für Kaltwasser. DIN/DVGW-zertifiziert, DIN 1988 
 
Anwendung: 
Zur Sicherung der Wasserqualität in der Haus- und Industrieinstallation durch den Schutz vor 
Feststoffteilen. 

 
Ausführung Typ D: 
• Anschlußflansch aus Messing bzw. Rotguss inkl. Verschraubungen, Einbaulage beliebig 
• Filtertasse aus stoßfestem Kunststoff 
• Filtereinsatz aus Kunststoff mit Filtergewebe aus Edelstahl 
• Auslassventil mit normgerechtem Ablaufanschluss nach DIN 
• Erinnerungsfunktion für die Rückspülung durch Wartungsanzeige 
• Auch während der Rückspülung Versorgung mit gefiltertem Wasser 

 

Technische Daten: 
Filterfeinheit:         90/125 µm 
Betriebsdruck:                        min. 2, max. 16 bar 
Betriebstemperatur:               max. 30°C 
 
 

 Wasserfilter                        Typ FR-0.75 FR-1 
Anschlussmaß Zoll Rp 3/4“  1“ 
Nenndurchfluss bei 
∆p 0,2 bar 

 
m3 /h 

 
1,4 

 
2,3 

∆p 0,5 bar m3 /h 2,3 3,6 
Baulänge inkl. 
Verschraubung 

mm 172 180 

Artikel-Nummer: 909320 909321 
 
 
 

Wasserfilter                   Typ D 0.75 D 1 Dm1.25 Dm1.5 Dm2 
Anschlussmaß Zoll  3/4“  1“  1 ¼“           1 ½“ 2“ 
Nenndurchfluss bei 
∆p 0,2 bar 

 
m3 /h 

 
3,0 

 
3,8 

 
8,4 

 
9,0 

 
9,2 

∆p 0,5 bar m3 /h 4,9 6,1 13,0 14,5 15,0 
Baulänge inkl. 
Verschraubung 

mm 158 174 220 240 265 

Artikel-Nummer: 909330 909331 909333 909334 909335 
 
 
Rückspülautomatik Typ RS für D und Dm Filter 
 

Zur vollautomatischen Rückspülung der Filter. 
Automatische Rückspülzeitabstände einstellbar von 1 Stunde bis zu 52 Wochen 
bei fest eingestellter Rückspüldauer. 
Stromversorgung über Batteriebetrieb. Optional Netzteil 230V 50Hz. 
 
Artikel-Nummer.: 909345 
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Zubehör 
 
Wasserfilter, rückspülbar + Druckminderer 
 
Für Kaltwasser. DIN/DVGW-zertifiziert, DIN 1988 
 
Anwendung: 
Zur Sicherung der Wasserqualität in der Haus- und Industrieinstallation durch den Schutz vor 
Feststoffteilen und zur Einstellung des Ausgangsdruck.  

 
Ausführung Typ D: 
• Anschlußflansch aus Messing bzw. Rotguss inkl. Verschraubungen, Einbaulage beliebig 
• Filtertasse aus stoßfestem Kunststoff 
• Filtereinsatz aus Kunststoff mit Filtergewebe aus Edelstahl 
• Auslassventil mit normgerechtem Ablaufanschluss nach DIN 
• Erinnerungsfunktion für die Rückspülung durch Wartungsanzeige 
• Auch während der Rückspülung Versorgung mit gefiltertem Wasser 

 

Technische Daten: 
Filterfeinheit:         90/125 µm 
Betriebsdruck:                        min. 2, max. 16 bar 
Betriebstemperatur:               max. 30°C 
 
Nennleistung nach DIN EN 1567 bei ∆p 1,1 bar. 
Einstellung Hinterdruck: 4 bar 
 
 

 Wasserfilter                        Typ DFR-0.75 DFR-1 
Anschlussmaß Zoll 3/4“  1“ 
Nenndurchfluss  m3 /h 2,3 2,3 
Baulänge inkl. 
Verschraubung 

mm 172 180 

Artikel-Nummer: 909340 909341 
 
 
 

Wasserfilter                   Typ DD 0.75 DD 1 DD1.25 DDm1.5 DDm2 
Anschlussmaß Zoll  3/4“  1“  1 ¼“           1 ½“ 2“ 
Nenndurchfluss m3 /h 2,3 3,6 5,8 9,1 14,0 
Baulänge inkl. 
Verschraubung 

mm 158 174 191 240 265 

Artikel-Nummer: 909350 909351 909353 909354 909355 
 
 
Rückspülautomatik Typ RS für DD und DDm Filter 
 

Zur vollautomatischen Rückspülung der Filter. 
Automatische Rückspülzeitabstände einstellbar von 1 Stunde bis zu 52 Wochen 
bei fest eingestellter Rückspüldauer. 
Stromversorgung über Batteriebetrieb. Optional Netzteil 230V 50Hz. 
 
Artikel-Nummer.: 909345 
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Zubehör 
 
Wasserfilter Typ RF, rückspülbar 
 
 
Für Kaltwasser und Warmwasser (optional). 
DIN/DVGW-zugelassen nach DIN 19632 
 
 
Anwendung: 
Zur Sicherung der Wasserqualität in der Haus- und Industrieinstallation durch den Schutz vor 
Feststoffteilen. Durch das hochwirksame Rückspülsystem wird die gesamte Filterfläche mittels kraftvollem 
und gebündeltem Wasserstrahl gereinigt. 
 
Ausführung: 
• Gehäuse aus stabilem Messing inkl. Verschraubungen und Manometer 
• Klarsichtfiltertasse aus stoßfestem glasklarem Kunststoff inkl. 

Doppelringschlüssel 
• Siebeinsatz aus nichtrostendem VA 
• Kugelventil mit normgerechtem Ablaufanschluss mit Belüftungsöffnungen. 
• Memory-Ring als Hinweis auf die nächstfällige manuelle Rückspülung. 
• Auch während der Rückspülung Versorgung mit gefiltertem Wasser 
• Automatische Rückspülvorrichtung Typ Z11 nachrüstbar 
• Weitere lieferbare Filtereinsätze: Filterfeinheit 20, 50, 200, 300, 500 µm 

 
 

Technische Daten: 
Filterfeinheit:         105/135 µm 
∆p bei Nenndurchfluss: 0,2 bar 
Betriebsdruck:                        min. 1,5  max. 16 bar 
Betriebstemperatur:               max. 40°C (auch bis 70°C lieferbar) 
 
 

 Wasserfilter                             Typ RF-1 RF-2 RF-3 RF-4 
Anschlussmaß Zoll Rp  1“  1 ¼“           1 ½“ 2“ 
Nenndurchfluss max. m3 /h 7,2 7,8 10 11,5 
Baulänge inkl. 
Verschraubung 

mm 210 222 245 270 

Artikel-Nummer: 909040 909041 909042 909043 
 
 
Rückspülautomatik Typ Z11 
 

Zur vollautomatischen Rückspülung der Filter RF. 
Automatische Rückspülzeitabstände einstellbar von 4 Minuten bis zu 3 Monaten 
bei fest eingestellter Rückspüldauer von 25 sec. 
Nachlaufautomatik bei Stromausfall über Batteriebetrieb. 
Ausgeführt mit Kugelventil ½“ aus Messing. 
Rückspülwassermenge je nach Filtergröße bei 4 bar Betriebsdruck: 12-18 Liter. 
 

Artikel-Nummer.: 909060 
 



  
 
Wasseraufbereitung | Anlagen | Komponenten | Service  
 
  
Zubehör 
 
Warmwasserfilter Messing 
 
 
Anwendung: 
Zur Sicherung der Wasserqualität in der Haus- und Industrieinstallation durch den Schutz vor 
Feststoffteilen.  
 

Ausführung: 
• DIN/DVGW-zugelassen nach DIN 19632 
• Gehäuse und Filtertasse aus Messing inkl. Verschraubungen und Manometer 
• Siebeinsatz aus nichtrostendem VA, Filtersystem rückspülbar 
• Kugelventil mit normgerechtem Ablaufanschluss mit Belüftungsöffnungen. 
• Memory-Ring als Hinweis auf die nächstfällige manuelle Rückspülung. 
• Auch während der Rückspülung Versorgung mit gefiltertem Wasser 
• Automatische Rückspülvorrichtung Typ Z11 nachrüstbar 

 

Technische Daten: 
Filterfeinheit:         105/135 µm 
∆p bei Nenndurchfluss: 0,2 bar 
Betriebsdruck:                        min. 1,5 max. 25 bar 
Betriebstemperatur:               max. 70°C 
 
 

 Wasserfilter                             Typ RFW-1 RFW-2 RFW-3 RFW-4 
Anschlussmaß Zoll Rp  1“  1 ¼“           1 ½“ 2“ 
Nenndurchfluss max. m3 /h 7,2 7,8 10 11,5 
Baulänge inkl. 
Verschraubung 

mm 210 222 245 270 

Artikel-Nummer: 909240 909241 909242 909243 
 
 
 
Ausführung: 
• Gehäuse mit Innengewinde und Filtertasse aus Messing inkl. Manometer 
• Siebeinsatz aus nichtrostendem VA 

 
 

Technische Daten: 
Filterfeinheit:         50 µm 
∆p bei Nenndurchfluss: 0,2 bar 
Betriebsdruck:                        max. 10 bar 
Betriebstemperatur:               max. 90°C 
 
 

 Wasserfilter                             Typ RF-1 RF-2 RF-3 RF-4 
Anschlussmaß Zoll Rp  1“  1 ¼“           1 ½“ 2“ 
Nenndurchfluss max. m3 /h 5,0 6,5 8,0 10,0 
Baulänge mm 124 135 150 160 
Artikel-Nummer: 909800 909801 909802 909803 
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Zubehör 
 
Wasserfilter Typ RF-Flansch, rückspülbar  
 
 
Kaltwasser 
 
DIN/DVGW-zertifiziert, KTW-Empfehlungen werden eingehalten. 
 
Anwendung: 
Zur Sicherung der Wasserqualität in der Industrieinstallation durch den Schutz vor Feststoffteilen. Durch 
das hochwirksame patentierte Rückspülsystem ist ein schnelles und gründliches Reinigen der 
Filterfläche gegeben. Auch während der Rückspülung ist die Filtration gesichert. Filtereinsatz 
austauschbar 
 
Hauptkomponenten: 

• Gehäuse und Filterhaube aus GGG40 inkl. 
Polyamidbeschichtung und Manometer. 

• Siebeinsatz aus nichtrostendem VA. 
• Kugelventil mit Ablaufanschluss. 
• Automatische Rückspülvorrichtung Typ Z11AS und 

Differenzdruckschalter nachrüstbar. 
• Weitere lieferbare Filtereinsätze: Filterfeinheit 20, 50, 200 µm 

 
 
Technische Daten: 
Filterfeinheit:         105/135 µm 
Betriebsdruck:                        min. 1,5  max. 16 bar 
Betriebstemperatur:               max. 40°C 
 

                                  Typ RF-F 65 80 100 125 
Anschlussmaß DN 65 80 100 125 
Nenndurchfluss bei 
∆p 0,2 bar  
∆p 0,5 bar 

 
m3 /h 

 
30      
48 

 
48     
78 

 
60   

100 

 
60     

100 
Baulänge  mm 290 310 350 514 
Artikel-Nr: 909055 909056 909057 909058 

 
 
 
Rückspülautomatik Typ Z11AS 
 
Zur vollautomatischen Rückspülung der Filter RF. 
Automatische Rückspülzeitabstände einstellbar von 4 Minuten 
bis zu 3 Monaten bei fest eingestellter Rückspüldauer von 25 sec. 
Nachlaufautomatik bei Stromausfall über Batteriebetrieb. 
Ausgeführt mit Kugelventil 1“ aus Messing 
 

Artikel-Nr.: 909061 
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Zubehör 
 
Schutzfilter für Warmwasser  
 
3-teilige Filter: Gehäusekopf, Filtertasse, Überwurfmutter / Clamp 
 
 
Anwendung: 
Zur Sicherung der Warmwasserqualität in der Haus- und Industrieinstallation 
durch den Schutz vor Feststoffteilen.  

 
Hauptkomponenten Kunststofffilter: 
• 3-teilig, Gehäusekopf, Filtertasse, Überwurfmutter 
• Entlüftungsschraube 
• Filtereinsätze:  10 µm-Wickelkerze 

Filterkerzen sind separat zu bestellen. 
 
Technische Daten: 
Betriebsüberdruck:  max. 8 bar   
Wassertemperatur:  max. 80 °C   
Einbaulänge:                     145 mm  
 
Kunststofffilter       Größe 10“ 20“ 
Nenn-Leistung, ca. m3/h 1,5 3 
Anschluss R 3/4“ 1“ 
Gesamtbauhöhe mm 340 580 
Artikel-Nummer: 909014 909015 

 
 
 
Hauptkomponenten Metallfilter: 
• Gehäusekopf u. Clamp aus Messing/verchromt, VA-Filtertasse 
• Entlüftungsschraube 
• Filtereinsätze aus VA: 25, 60,100, 200, 300 µm-Wickelkerze 

Filterkerzen sind separat zu bestellen. 
 
Technische Daten: 
Betriebsüberdruck:  max. 16 bar   
Wassertemperatur:  max. 80 °C   
Einbaulänge:                     200 mm inkl. Einlegteil  
 
Metallfilter            Größe 10“ 20“ 
Nenn-Leistung, ca. m3/h 1,5 3 
Anschluss R 1“ (1,25“) 1“ (1,25“) 
Gesamtbauhöhe mm 380 630 
Artikel-Nummer: 984000 984001 
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Filteranlagen 

Kerzenfiltergehäuse Typ KFG-03…15 

Filtergehäuse zur Aufnahme von gewickelten oder schmelzgeblasenen handelsüblichen 
beidseitig offenen (DOE) als auch einseitig offenen (SOE) Filterkerzen zur Flüssigfiltration. 
Die Kerzenlänge kann 20, 30 oder 40“ betragen und eine Filtrationsfeinheit von 0,1…500 µm 
aufweisen. 

Anwendung: 
Zur Partikelfiltration in Flüssigkeiten. 

Produkteigenschaften: 
• Freistehend, einfach zu installieren
• V-Klammerverschluss, qualitativ hochwertig, mit spezieller EPDM-

Abdichtung für einen zuverlässigen Betrieb
• Einfache Abdichtung der Kerzen per Hand durch Kompressionsmutter mit

PTFE-Dichtung
• Anpassung des Gehäuseanschluss nach Kundenwunsch (Gewinde, Flansch,

(Tri-)-Clamp-Nut)
• Anschluss für Entlüftung, Entleerungsstutzen auf der Zu- und Ablaufseite
• Gehäusewerkstoff 316/316L
• Innen und außen elektropoliert

Technische Daten: 
Länge Filterkerzen: 20“, 30“, 40“ 
Betriebsüberdruck:  10 bar (7bar bei KFG-15) 
Wassertemperatur: 0…max. 150°C 
Anschluss Zu- u. Ablauf:  siehe Tabelle, oder auf Wunsch 

Gewinde, Flansch, clamps 
Kennzeichnung:  CE 

Gehäusetyp:      KFG- 03 05 07 10 12 15 
Anzahl der Kerzenhalter Stück 3 5 7 10 12 15 
Anschluss Zu- Ablauf DN 50 / 2“ 50 oder 

80 
50 oder 

80 
80 oder 

100 
80 oder 

100 
80 oder 

100 
Entlüftung / Entleerung R“ ¼ | ½ ¼ | ½ ¼ | ½ ¼ | ½ ½ | 1 ½ | 1 
Durchflussleistung 20“/30“/40“:1 m3 /h 6/9/12 10/15/20 14/21/28 20/30/40 25/37/50 30/45/60 
Gehäuse-∅, ca. 
Bauhöhe, für 20“-Kerze* 

mm 
mm 

170 
790 

210 
825 

220 
830 

310 
940 

310 
940 

360 
955 

Gewicht, ca. kg 18 22 25 45 47 55 
Artikelnummer 984013 984014 984015 984016 984017 984018 

1 Die Leistung ist von der Filterfeinheit und der Länge der Filterkerze abhängig. Richtwertangaben. 

*für eine 30“ bzw. 40“ Kerze ändert sich die Bauhöhe um ca. 250 mm bzw. 500 mm.
Bitte beachten Sie eine zusätzlich erforderliche Höhe von 500-1000 mm zum Ausbau der Filterkerzen. 

Sonderwünsche sind auf Anfrage möglich. 
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Filteranlagen 
 
Kerzenfiltergehäuse Typ KFGE-03 -20  
 
 
Filtergehäuse nach 2014/68/EU zur Aufnahme von gewickelten oder schmelzgeblasenen 
handelsüblichen beidseitig offenen (DOE) Filterkerzen zur Flüssigfiltration.  
Die Kerzenlänge kann 20“, 30“ oder 40“ betragen und eine Filtrationsfeinheit von 1-100 µm  
aufweisen.  
 
Anwendung: 
Zur Partikelfiltration in Flüssigkeiten. 
 
Produkteigenschaften: 
• Freistehend, einfach zu installieren 
• Flanschverschluss oben, qualitativ hochwertig, mit EPDM-O-Ring-

Abdichtung für einen zuverlässigen Betrieb  
• Einfache Abdichtung der Kerzen per Hand durch Kompressionsmutter 

mit Dichtung 
• Anschluss für Entlüftung, Entleerungsstutzen auf der Zulaufseite 
• Gehäusewerkstoff 316L  
• Innen und außen elektropoliert  

  
 
 
Technische Daten: 
Länge der Filterkerze: 20“, 30“, 40“ 
Max. Betriebsüberdruck:  10 bar (20°C), 8 bar (80°C) 
Wassertemperatur:   5 - max. 80°C 
Anschluss Zu- und Ablauf:  DN (siehe Tabelle) 
CE-Kennzeichnung:  vorhanden 
 
 
 
 
Gehäusetyp:                            KFGE- 03 05 07 15 20 
Anzahl der Kerzenhalter Stück 3 5 7 15 20 
Anschluss Zu- / Ablauf DN  

R 
50  
 2“ 

50 
2“ 

65 100 150 

Entlüftung / Entleerung R“ ¼ - ½ ¼ - ½ ¼ - ½ ¼ - ½ ¼ - ½  
Durchflussleistung  m3 /h      
Gehäuse-∅, ca. 
Bauhöhe 20“-Kerze 
30“-Kerze 
40“-Kerze 

mm  
mm 

180 
970 
1220 
1470 

200 
980 
1230 
1480 

250 
1020 
1270 
1520 

360 
------ 
1370 
1620 

410 
----- 
----- 
1640 

Artikelnummer 984113 984114 984115 984118 984119 
 
Bitte beachten Sie eine zusätzlich erforderliche Höhe von 500-1000 mm zum Ausbau der Filterkerzen. 
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Heizungswasser Filteranlagen 

Magnet-Beutelfilter Typ MBF-2 

Filtergehäuse zur Aufnahme von Vliesfilterbeutel und 2 Magnetstäben. 

Anwendung: 
Zur Partikelfiltration und Magnetit-Abscheidung aus Heizungswasser. 

Produkteigenschaften: 
• Freistehend, einfach zu installieren, Fuß-Spannring höhenverstellbar
• Flanschdeckel mit Augenschrauben-Verschluß, qualitativ hochwertig, mit

O-Ring-Abdichtung für einen zuverlässigen Betrieb.
• Anschluss für Entlüftung, Entleerungsstutzen auf der Zu- und Ablaufseite
• Gehäusewerkstoff VA 304
• Innen und außen elektropoliert

Technische Daten: 
Nenndurchfluß, max.:  40 m3/h 
Betriebsüberdruck: 10 bar 
Wassertemperatur, max.: 90°C 
Anschluss Zu- u. Ablauf:  2“ innen 
Baulänge, ca.: 320 mm 
Bauhöhe:  1120 mm 
Filterfeinheit: 50 µm 

Optionen: 
Magnetbeutelfilter mit Leistungen von 5 m3/h (DN32) bis 50 m3/h (DN80) 

Filter eingebaut mit Dämmung Magnetit an den 
Magnetstäben 

Magnetit abwischbar 
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Filteranlagen 
 
Filtergehäuse aus Edelstahl / GFK 
 
 
Bitte fragen Sie Ihren Bedarf an 
 
 

 
 

Sterilfilter- Belüftungsfiltergehäuse 
 

für die Tankbelüftung mit Tri Clamp 
Anschluss und Sterilfilterkerze 
 
Kerzenfiltergehäuse 
 

• zur Aufnahme einer Filterkerze in 
5“, 10“, 20“, 30“ Länge. 

• Weitere Ausführungen für hohe 
Drücke oder Temperaturen 

• Big-Blue Gehäuse 
 

  

 
Filtergehäuse horizontal 
 

• Spezial-Filterkerze, diverse Längen 
• für hohe Durchflussraten 
• diverse Rohranschlüsse 
• leichter und schneller Austausch 

des Filters 
 

 

 

 
Filtergehäuse aus GfK-Kunststoff 
Horizontal/vertikal, max. 16bar 60°C 

Schmutzfiltration vor Membrananlagen 
 

• zur Aufnahme einer Filterkerze in  
20“, 40“, 60“ Länge. 

• für hohe Durchflussraten 
• clamp Anschluss 
• leichter und schneller Austausch 

des Filters 

   

 
Filterbeutelgehäuse 
 

zur Aufnahme von einem oder mehreren 
Filterbeuteln in verschiedenen Längen 

• diverse Ausführungen  
• Rohranschluss variabel  
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Filteranlagen 

Schmutz‐Filteranlagen Typ FD 

Einzelanlage vollautomatisch zeitgesteuert. 

Anwendung: 
Zur Entfernung von verschiedenen gelösten und ungelösten Schmutzstoffen 
aus Roh-/Brunnenwasser / Kreislaufwasser bei geringerem Wasserbedarf. 

Wählbare Filtermaterialien: 
 Aktivkohle auf Steinkohle- oder Kokosnussbasis
 Quarzfilterkies in verschiedenen Körnungen
 Calciumcarbonat-Filtermaterial zur Entsäuerung und pH-Wertanhebung
 Zuprafilt Silicium-Aluminium-Filtergranulat mit einer Filtrationsfeinheit

von bis zu 5 µm

Hauptkomponenten: 
 Druckbehälter aus korrosionsbeständigem GFK mit Verteilersystem
 Zentralsteuerventil in robuster, leicht zerlegbarer Kunststoff-Ausführung und

sehr guten Leistungsdaten: 6,0 m3/h (1“) bzw. 7,8 m3/h (1 ¼“) bei Δp1 bar
 Mikroprozessorsteuerung mit Programmierung von bis zu 9 in Reihenfolge und

Dauer frei wählbaren Regenerationszyklen
oder externe Auslösung z.B. durch Differenzdruckschalter wählbar

 Zentralsteuerventil aus Noryl-Kunststoff mit automatischer Rückspülsteuerung
und Umgehungsventil, Regenerationsauslösung von Hand möglich

 Füllung des Druckbehälters auf einer Kiesstützschicht

Technische Daten: 
Spülwasserabfluss:  ¾“ Schlauchnippel 
Betriebsüberdruck:  2…8 bar  
Elektrischer Anschluss: 230 V / 50 Hz 
Umgebungstemperatur: max. 40 C 
Wassertemperatur:  max. 35 C 

Anlagentyp: FD-10 FD-12 FD-13 FD-14 FD-16 
Filtermittelmenge, ca. Liter 25 50 75 100 125
Durchflussleistung max. * m3 /h 0,7 1,0 1,2 1,4 1,8
Anschluss Ein- Ausgang G außen 1“ 1“ 1“ 1 ¼“  1 ¼“
Enteisenungsdrucktank   
Höhe 

mm 
mm 

260 
1320 

310 
1430 

340 
1570 

370 
1840 

410 
1840 

Benötigte Rückspülleistung  m3 /h 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
Artikelnummer 903610 903612 903613 903614 903615

* Abhängig vom Schmutzgehalt im Rohwasser.
Für die Konzeption der Anlage sind eine Rohwasseranalyse und eine Fachberatung erforderlich. 
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Filteranlagen 
 
IFB-Z Filteranlage aus VA  
 
 
 
Einzelanlage mit manueller oder vollautomatischer Rückspülung. 
 
Anwendung: 
Zur Entfernung von Schmutzpartikeln aus Betriebs- oder Kreislaufwasser in der Industrie.  
Die Filtration erfolgt über ein Silicium-Aluminium-Granulat bis hin zu einer Filtrationsfeinheit 
von ca. 5 µm.  
 
 
Hauptkomponenten: 
• Druckbehälter aus Edelstahl V4A, zylindrische Höhe 500 mm, mit 

Befüll- und Entleerungs-öffnung (∅180 mm innen) und allen erfor-
derlichen Anschlüssen auf 3 Füßen stehend.  

• Düsenstern aus PP-Kunststoff zur Aufnahme des filtrierten Wassers 
vor dem Filterauslauf. 

• Füllung des Druckbehälters mit einer Spezial-Zuprafilt-Schicht auf 
einer Kies-Stützschicht.    

• 4 Stück Hand-Absperrklappen aus GG/VA für Betrieb und 
Rückspülung.  

• 2 Stück Manometer 0-10 bar 
• 1 Stück Restentleerungsventil 
• 1 Stück Be. u. Entlüfter aus Kunststoff R 1“ 
• Verrohrung Stahl verzinkt/VA, oder PVC, Leitungsanschluss: Flansch 

 
 
Technische Daten: 
Anschluß:                        Flansch PN10/16                  
 
Betriebsbedingungen: 
Betriebsüberdruck:  max. 10 bar   
Umgebungstemperatur: max. 40 °C 
Wassertemperatur:  max. 40 °C 

 
 
 

 
Anlagentyp:                           IFB-Z 500 650 800 1000 
Behälterinhalt  Liter ca. 135 240 365 590 
Filterleistung  bei 50 m/h, 90 m/h m3/h 10 / 17 16 / 30 25 / 45 39 / 70 
Anschluß: Zu- Ablauf, Spülablauf DN 65 80 100 100 
Stützkies-/Filterschicht kg 25/105 50/180 100/270 150/405 
Druckbehälter-∅, Bauhöhe  mm  500/1580 650/1600 800/1620 1000/1650 
Artikel-Nr:  990088 990092 990096 990100 
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Scheibenfilter 
 
RSK2-Eco / RSK3-Eco  
 
 
Anwendung: 
Filter in kompakter, vollautomatischer Ausführung, auf einem Edelstahlgestell aufgebaut, zur 
Abtrennung von Feststoffpartikeln, faserigen Stoffen etc. im Haupt bzw. Teilstrom 
 
Filterreinigung:  Automatisch mit internem Spülwasser. 
Die Rückspülung wird von Hand, durch Zeit, oder durch Differenzdruck ausgelöst. Die Rückspülung 
startet mit Erreichen des eingestellten Differenzdruckes. Für die Zeit der Rückspülung wird die 
Filtration für ca. 15 Sec. unterbrochen.  
 
Hauptkomponenten: 

• Rohrsystem, aus PE- / PVC-Kunststoff, Losflanschanschluss an das Wassernetz, 
Spülwasser Abgang, PE/PVC DN50 mit Flanschanschluss. 

• spezielle Modul-Scheibenfilter-2“ mit je 1492 cm2 Filterfläche, 
130 µm Filterfeinheit, oder 

• spezielle Modul-Scheibenfilter-3“ mit je 1492 cm2 Filterfläche, 
130 µm Filterfeinheit 

• Entlüftungsventil aus Kunststoff auf dem Filtermodul aufgebaut. 
• Automatik-Betrieb-Absperrklappen DN50/DN80, aus GGG/VA, 

mit pneumatischem Antrieb und Magnetvorsteuerventile 230V 
50Hz 

• Automatik-Rückspülklappe DN50, aus GGG/VA, mit 
pneumatischem Antrieb 

• Rückspülstation, druckluftunterstützt, internes Spülwasser, 
Automatik-Absperrklappe  mit Vorsteuerventil 230 V, 
Magnetventil, Rückschlagventil R ½“ für die Spülluft, ca. 200 
l/min.  bei 3-4 bar Spülwassermenge ca. 20 l/Spülung, 
Rückspüldauer: ca. 15 sec.  

• Druckregler, einstellbar mit Manometer für die Steuerluft. 
• Membran-Differenzdruckschalter, einstellbar 0 - 1,6 bar 
• Rückspülautomatik als anschlussfertiger Steuerschrank im 

Stahlblechgehäuse 300/200/155 mm mit eingebauter SPS-
Steuerung Fabrikat Siemens LOGO! 

 
Technische Daten: 
E-Anschluss:    230 V 50 Hz oder 24 V DC             
Spül-Druckluft:   R ½“ innen, ca. 3 – 4 bar, bauseits 
Ventil-Steuerluft:  Steckanschluss 6 mm, 6 bar 
Abfluss:              Flansch DN50 
Maße: HxBxT:   1300x550x700 mm 
Betriebsdruck, min./max.:  1 / 10 bar 
Betriebstemperatur:   5 - 60°C 
Rückspülwassermenge:  ca. 20 Liter 
Filterfeinheiten, lieferbar:  20, 50, 100, 130, 200 µm 
 
RSK Scheibenfilteranlage RSK2-Eco RSK3-Eco 
Zulauf-Rohwasser / Ablauf-Filtrat, Anschluss, Flansch  DN 50 DN 80 
Leistung bei Δp ca. 0,25 bar über das Filterelement* m3 /h 20 40 
Artikelnummer 982010 982012 

* Die Leistungsangaben sind abhängig vom Feststoffgehalt des Wassers, von der Filterfeinheit, dem 
entsprechendem Druckverlust und der Spülfrequenz. Grundlage der Filterfeinheit: 130 µm. 
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Scheibenfilter 
 
RSK3-2…RSK3-12       RSK2-2…RSK2-8  
 
 
Anwendung: 
Filter in kompakter, vollautomatischer Ausführung, auf einem Edelstahlgestell aufgebaut, zur 
Abtrennung von Feststoffpartikeln, faserigen Stoffen etc. im Haupt bzw. Teilstrom 
 
Filterreinigung: 
 
Automatisch mit internem oder externem Spülwasser. 
 
Die Rückspülung wird von Hand, durch Zeit, oder durch Differenzdruck ausgelöst. Die Rückspülung 
startet mit Erreichen des eingestellten Differenzdruckes. Es wird automatisch Modul für Modul online 
gespült, sodass die Filtration nicht unterbrochen werden muss. Außerdem kann zeitüberlagert oder von 
Hand rückgespült werden. 
 
Hauptkomponenten: 
 1 Stück  Rohrsystem, Verteiler- u. Sammlerrohr aus PE-Kunststoff Losflanschanschluss an 
   das Wassernetz, inkl. Flanschabgänge zum Anschluss der Filterelemente. 

Spülwasser Zu- u. Abgang, PE/PVC DN50 mit Flanschanschluss. 
 x Stück spezielle Modul-Scheibenfilter-2“ mit je 1492 cm2 Filterfläche, 130 µm Filterfeinheit 
 x Stück spezielle Modul-Scheibenfilter-3“ mit je 1492 cm2 Filterfläche, 130 µm Filterfeinheit 
 x Stück Entlüftungsventil aus Kunststoff auf jedem Filtermodul aufgebaut. 

x Stück  Automatik-Betrieb-Absperrklappen DN50/DN80, aus GGG/VA, mit pneumatischem 
Antrieb und Magnetvorsteuerventile 230V 50Hz 

x Stück Automatik-Rückspülklappen DN50, aus GGG/VA, mit pneumatischem Antrieb 
1 Stück Rückspülstation, druckluftunterstützt, internes/externes Spülwasser, Automatik-

Absperrklappe  mit Vorsteuerventil 230 V, 1x Absperrklappe im Zulauf 
Magnetventil, Rückschlagventil R ½“ für die Spülluft, ca. 200 l/min. bei min. 3-4 bar 
Spülwassermenge ca. 20 l/Filterelement, Rückspüldauer:  ca. 15 sec. je Modul 

 
1 Stück Druckregler, einstellbar mit Manometer für die Steuerluft. 
1 Satz Manometer zur Anzeige des Vor- u. Hinterdruck 
1 Stück Membran-Differenzdruckschalter, einstellbar 0 -1,6 bar 
1 Stück Rückspülautomatik als anschlussfertiger Steuerschrank im Stahlblechgehäuse 

300(400)/300/155 mm mit eingebauter SPS-Steuerung Fabrikat Siemens LOGO! Inkl. 
Textdisplay.  

 
Die Spülzeiten und Pausenzeiten werden über das Display eingestellt.  
Handauslösung über eine Funktionstaste möglich, zeitüberlagerte Rückspülung am 
Display einstellbar, Spülzähler am Display abrufbar. 
Des Weiteren ist in der Tür ein  Hauptschalter für Steuerung EIN/AUS eingebaut. 

 
Technische Daten: 
E-Anschluss:   230 V, 50 Hz                      
Spül-Druckluft:           R ½“ innen, ca. 3-4 bar, bauseits 
Ventil-Steuerluft:  Steckanschluss 6 mm, 6 bar 
Abfluss:                     Flansch DN50 
Zu- /Ablauf:  Flansch 
Betriebsdruck, min./max.:   1 / 10 bar  
Betriebstemperatur:   5 - 60°C 
Rückspülwassermenge:   ca. 20 Liter 
Filterfeinheiten:          20, 50, 100, 130, 200 µm 
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Abbildung: RSK2-2 mit Filtratrückspülstation       Abbildung: Klappen mit Rückmeldungen  
 
 
 
 
 

              
 
 
 

Filtertyp:      RSK 3-2 3-3 3-4 3-5 3-6 3-7 3-8 3-10 3-12 
Leistung, ca. m³/h 
bei ∆p= 0,25 bar 50 75 100 125 150 175 200 250 300 

Leistungsspanne 
m³/h * 64-28 96-42 128-56 160-70 192-84 224-98 256-

112 
318-
140 

382-
168 

Zulauf/Rohwasser 
Ablauf/Filtrat DN 100 DN 150 DN 150 DN 150 DN 150 DN 200 DN 200 DN 250 DN 250 

Masse  
mm, ca. 

  Höhe 
  Breite 
  Tiefe 

1700 
1200 
930 

1700 
1300 
1200 

1700 
1300 
1470 

1700 
1300 
1740 

1700 
1300 
2010 

1700 
1400 
2280 

1700 
1400 
2550 

1700   
1500 
3100 

1700  
1500 
3650 

Artikelnummer 982022 982023 982024 982025 982026 982027 982028 982029 982030 
 

* Die Leistungsangaben sind abhängig vom Feststoffgehalt des Wassers, von der Filterfeinheit, dem 
entsprechendem Druckverlust und der Spülfrequenz. Grundlage der Filterfeinheit: 130 µm. 
 

Filtertyp:     RSK 2-2 2-3 2-4 2-5 2-6 2-7 2-8 
Leistung, ca. m³/h 
bei ∆p= 0,25 bar 40 60 80 100 120 140 160 

Leistung, m³/h  
Empfohlen * 48 – 24 72 - 36 96 – 48 120 – 60 144 – 72 168 – 84 192 - 96 

Zulauf/Rohwasser 
Ablauf/Filtrat DN 80 DN 100 DN 100 DN 100 DN 150 DN 150 DN 150 

Masse 
mm, ca. 

  Höhe 
  Breite 
  Tiefe 

1600  
1000 
 930 

1600  
1050  
1200 

1600  
1050 
1470 

1600  
1050 
1740 

1600  
1150 
2010 

1600  
1150 
2280 

1600  
1150 
2550 

Artikelnummer 982122 982123 982124 982125 982126 982127 982128 
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Scheibenfilter 
 
RTK3-Eco  
 
 
Anwendung: 
Filter in kompakter, vollautomatischer Ausführung, auf einem Edelstahlgestell aufgebaut, zur 
Abtrennung von Feststoffpartikeln, faserigen Stoffen etc. im Haupt bzw. Teilstrom 
 
Filterreinigung:  Automatisch mit internem Spülwasser. 
Die Rückspülung wird von Hand, durch Zeit, oder durch Differenzdruck ausgelöst. Die Rückspülung 
startet mit Erreichen des eingestellten Differenzdruckes. Für die Zeit der Rückspülung wird die 
Filtration für ca. 15 Sec. unterbrochen.  
 
 
Hauptkomponenten: 
• Spezieller Modul-Scheibenfilter 3“ DN80, aus GG mit VA-

Haube, 
automatisch rückspülbar. 

• Spülbehälter aus VA zur Bevorratung des benötigten 
Rückspülwassers, mit aufgebautem  
Be- / Entlüfter, Magnetventil und Rückschlagventil  
R ½“ für die Druckluft. Spülluft, ca. 250 l/min, ca. 40 l/Spülung, 
Rückspüldauer: ca. 15 sec 

• Automatik-Absperrklappen DN50/80, aus GGG/VA, mit 
pneumatischem Antrieb und Magnetvorsteuerventile 230V 
50Hz, Druckregler, einstellbar mit Manometer für die Steuerluft. 

• Membran-Differenzdruckschalter, einstellbar 0 - 1,6 bar 
• Rückspülautomatik als anschlussfertiger Steuerschrank im 

Stahlblechgehäuse 300/200/155 mm mit eingebauter SPS-
Steuerung Fabrikat Siemens LOGO! 

 
 
Technische Daten: 
E-Anschluss:    230 V 50 Hz oder 24 V DC             
Spül-Druckluft:   R ½“ innen, ca. 3…4 bar, bauseits 
Ventil-Steuerluft:  Steckanschluss 6 mm, 6 bar 
Abfluss:              Flansch DN50 
Maße: HxBxT:   1400x1200x400 mm 
Betriebsdruck, min./max.:  1 / 10 bar 
Betriebstemperatur:   5 - 70°C 
Rückspülwassermenge:  ca. 40 Liter 
Filterfeinheiten, lieferbar:  20, 50, 115, 200, 250 µm 
 
 
 
Scheibenfilteranlage RTK3-Eco 
Zulauf-Rohwasser / Ablauf-Filtrat, Anschluß Flansch DN 80 
Leistung bei Δp ca. 0,2 bar nur über das Filterelement* m3 /h 50 
Artikelnummer 982412 

* Die Leistungsangaben sind abhängig vom Feststoffgehalt des Wassers, von der Filterfeinheit, dem 
entsprechendem Druckverlust und der Spülfrequenz. Grundlage der Filterfeinheit: 115 µm. 

Abbildung 1 csdmabjS RTK3-Eco mit S7-Steuerung 
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Scheibenfilter 
 
RTK3-2…RTK3-12  
 
 
Anwendung: 
Filter in kompakter, vollautomatischer Ausführung, auf einem Edelstahlgestell aufgebaut, zur 
Abtrennung von Feststoffpartikeln, faserigen Stoffen etc. im Haupt bzw. Teilstrom 
 
Filterreinigung: 
 
Automatisch mit internem oder externem Spülwasser. 
 
Die Rückspülung wird von Hand, durch Zeit, oder durch Differenzdruck ausgelöst. Die Rückspülung 
startet mit Erreichen des eingestellten Differenzdruckes. Es wird automatisch Modul für Modul online 
gespült, sodass die Filtration nicht unterbrochen werden muss. Außerdem kann zeitüberlagert oder von 
Hand rückgespült werden. 
Druck des Spülmediums: mind. 3-4 bar Fliessdruck auf der Filtratseite 
Rückspüldauer:  ca. 15-45 sec. je Modul 
 
 
Hauptkomponenten: 
 1 Stück  Rohrsystem, Verteiler- u. Sammlerrohr aus Edelstahl mit Verzinkt- und VA-

Losflanschanschluss an das Wassernetz, inkl. Verzinkter T-Stück, Rohrschellen und 
Klammern zum Anschluss der Filterelemente. 
Spülwasser Zu- u. Abgang, verzinkt/VA DN50 mit Flanschanschluss. 

 x Stück spezielle Modul-Scheibenfilter-3“ mit je 2042 cm2 Filterfläche, 115 µm Filterfeinheit 
 x Stück Entlüftungsventil aus Kunststoff auf jedem Filtermodul aufgebaut. 

x Stück  Automatik-Betrieb-Absperrklappen DN80, aus GGG/VA, mit pneumatischem Antrieb und 
Magnetvorsteuerventile 230V 50Hz 

x Stück Automatik-Rückspülklappen DN50, aus GGG/VA, mit pneumatischem Antrieb 
1 Stück Druckregler, einstellbar mit Manometer für die Steuerluft. 
1 Satz Manometer zur Anzeige des Vor- u. Hinterdruck 
1 Stück Membran-Differenzdruckschalter, einstellbar 0 -1,6 bar 
1 Stück Rückspülautomatik als anschlussfertiger Steuerschrank im Stahlblechgehäuse 

400/300/210 mm mit eingebauter SPS-Steuerung Fabrikat Siemens LOGO! Inkl. 
Textdisplay.  

 
Die Spülzeiten und Pausenzeiten werden über das Display eingestellt.  
Handauslösung über eine Funktionstaste möglich, 
zeitüberlagerte Rückspülung am Display einstellbar, 
Spülzähler am Display abrufbar. 
Des Weiteren ist in der Tür ein  Hauptschalter für 
Steuerung EIN/AUS eingebaut. 

 
 

Technische Daten: 
E-Anschluss:   230 V, 50 Hz                      
Ventil-Steuerluft:  Steckanschluss 6 mm, 6 bar 
Abfluss:                     Flansch DN50 
Zu- /Ablauf:  Flansch 
Betriebsdruck, min./max.:   1 / 10 bar  
Betriebstemperatur:   5 - 70°C 
Spülwasser RT3:   14,0 m3/h, min. 3-4 bar 
Filterfeinheiten:          20, 50, 115, 200, 250 µm 
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Filtertyp      RTK- 3-2 3-3 3-4 3-5 3-6 3-7 3-8  3-10 TP 3-12 TP 
Leistung, m³/h 
maximal 
bei ∆p = 0,2 bar 

80 120 160 200 240 280 320 400 480 

Leistung, m³/h 
empfohlen * 50-20 75-30 100-40 125-50 150-60 175-70 200-80  250-100 300-120 

Zulauf/Rohwasser 
Ablauf/Filtrat DN 100 DN 150 DN 150 DN 150 DN 200 DN 200 DN 200 DN 250 DN 250 

Abmes- 
sungen 
mm, ca. 

Höhe 
Breite 
Tiefe 

1850 
1260  
930 

1850 
1380  
1290 

1850 
1380  
1650 

1850 
1380  
2010 

1850 
1480  
2370 

1850 
1480  
2730 

1850 
1480 
3090 

1850   
 1590  
3810 

1850  
1590 
 4530 

Artikelnummer 982322 982323 982324 982325 982326 982327 982328 982329 982330 
 

* Die Leistungsangaben sind abhängig vom Feststoffgehalt des Wassers, von der Filterfeinheit, dem 
entsprechendem Druckverlust und der Spülfrequenz. Grundlage der Filterfeinheit: 115 µm. 
 
Die beiden Anlagentypen RTK3-10 und RTK3-12 beinhalten bereits die Option: 
Touch-SPS Bedienelement 
 
 
 
Anlagenoption: 
 
Filtratrückspülstation PN10, druckluftunterstützt.  
Das Filtrat wird in einem in der Anlage integriertem VA-Behälter bevorratet 
und mit Hilfe von Druckluft rausgedrückt. Durch zwei Handklappen kann 
gewählt werden, ob internes oder externes Wasser verwendet wird. 
 
Lieferumfang:  
• Spülbehälter aus V2A mit Be- u. Entlüfter 
• Magnetventil und Rückschlagventil ½“ für Druckluft 
• Automatikklappe DN50 mit Vorsteuerventil zum Füllen des Spülbehälters 
• 2 Absperrklappen DN 50, internes/externes Wasser 
• Montageteile, Schaltschrankanteil und Vormontageanteil. 

 
Druckluftleistung:  min. 250 l/min. bei 3 – 4 bar. 
Spülwassermenge: ca. 60 l/Filterelement.  
Bei der Verwendung dieser Spülstation verlängert sich die Bautiefe der  
Anlage um ca. 500 mm. 
 
Artikelnummer: 982033 
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Anlagenoption: 
 
Schalt- und Steuerschrank mit Touch-SPS Bedienelement 
 
Stahlblechgehäuse, lackiert, IP 54, inkl. in der Schalt- 
schranktür eingebautem Bedien- und Eingabe  
Touchpanel als Farb-Display KTP400 monochrom,  
Hauptschalter Steuerung Ein/Aus.  
 
Sämtliche Abfrage- u. Eingabemöglichkeiten erfolgen über  
das Panel: 
• Vordruck und Hinterdruck 
• Aktueller Differenzdruck 
• Programmierter Rückspül-Differenzdruck 
• Rückspülzähler, differenziert nach Auslöseart: Hand,  

Zeit oder Differenzdruck, Gesamtzähler 
• Überwachung der Spülfrequenz. 
• Sammelstörkontakt, potentialfrei 

 
 
Programmiertes Steuermodul S7-1200 inkl. Touch-Bedien- 
Panel KTP-400, inkl. Betriebs- u. Spülprogramm. 
Sämtliche Ein- u. Ausgänge auf gemeinsame Klemmleiste  
geführt,  Ausführung nach VDI, VDE-Vorschriften,  
elektrischer Anschluss: 230 V, 50 Hz, inkl. 2 Stück Drucktransmitter 0-10 bar. 
 
Artikelnummer: 982034 
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Scheibenfilter 
 
Information  
 
 
Anwendung: 
zur Filtration, im Bypass oder Vollstrom, von Wässern unterschiedlichster Herkunft (Fluß-, 
Seewasser, Stadtwasser, Brunnen- oder Produktionswasser.) sowie verschiedenster Anwendungen  
(Kühlwasserkreisläufe, Vorfiltration von Wasseraufbereitungsanlagen, Abwasserfiltration usw.)  
 
 
Beschreibung: 
Spülbehälter aus VA zur Bevorratung des benötigten Die RS/RT 
Scheibenfilter ermöglichen eine Oberflächen- und Tiefenfiltration 
sowohl bei anorganischen wie auch organischen Belastungen. Je 
nach Aufbau der Anlage kann eine unterbrechungsfreie Filtration 
realisiert werden. Darüber hinaus ermöglicht der einfache Wechsel 
der Filterscheiben die Anpassung an verschiedene Filtrations-
anforderungen (Filtrationsschärfe) und wenn erforderlich das 
einfache Reinigen von Ablagerungen auf den Filterscheiben. 
 
Die Rückspülung der einzelnen Filterelemente erfolgt  beim RS/RT 
Filter nacheinander, wobei sowohl die Rückspüldauer als auch die 
Intervallzeit frei einstellbar sind. Die Rückspülung wird 
vollautomatisch über Differenzdruck und/oder Zeit überlagernd oder 
von Hand ausgelöst. Das Rückspülmedium kann Filtrat, 
Stadtwasser, oder sauberes Recyclingwasser sein.  
 
 
 
Mit Hilfe der RS/RT Filteranlagen wird eine optimale 
Wasserqualität im Hinblick auf nicht gelöste Stoffe erzielt, was 
langfristig zur Reduzierung von Behandlungs- und Wasser-
kosten führt und darüber hinaus die  
Produktionsqualität- und -sicherheit bei optimaler 
Werterhaltung der Anlagen verbessert. 
 
 
 
 
 
 
 
Steuerung der RS/RT – Scheibenfilteranlagen: 
 
 
Standard-Steuerung: 
Die Steuerung der Anlage erfolgt mittels einer im Schaltschrank eingebauten Siemens LOGO! Inkl. 
Einem in der Schaltschranktür eingebautem Textdisplay. Mit dem Display werden die Spül- und 
Pausenzeiten eingestellt. Zudem ist ein Hauptschalter in der Tür eingebaut. Über Tastenfunktionen 
kann eine Rückspülung von Hand ausgelöst, ein rückstellbarer Spülzähler abgefragt und eine 
Zeitschaltuhr zur zeitüberlagerten Rückspülauslösung programmiert werden. 
Die Differenzdruck gesteuerte Rückspülauslösung wird über einen Membrandruckschalter realisiert.  
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Information  
 

 
 
 
Steuerung mit Bedienelement (Option): 
Die Steuerung der Anlage erfolgt über eine S7-1200. Über ein in der Schaltschranktür eingebautes 
Touch-Panel Typ KTP-400 werden alle erforderlichen Einstellungen vorgenommen und verschiedene 
Betriebsdaten abgerufen.  
Die Einstellparameter sind: Differenzdruck, Rückspüldauer sowie die Zeitabstände zwischen zwei 
Rückspülungen. Zudem kann der Vor- u. Nachdruck der Anlage sowie die Spülhäufigkeit im Display 
abgelesen werden. Die Druckaufnahme erfolgt mit 2 Stück Drucktransmitter. 
 
 
Druckluft unterstützte Rückspülstation (Option bei den RTK-Anlagen): 
Das Spülwasser wird in einem in der Anlage integrierten Spülbehälter bevorratet und mittels Druckluft 
hinausgedrückt. Durch zwei Handklappen kann gewählt werden, ob internes oder externes Spülwasser 
verwendet werden soll. 
Erforderliche Druckluftleistung: min. 200 l/min. (Typ RSK) bzw. 250 l/min. (Typ RTK) bei 3-4 bar. 
Mit dem Einsatz der Rückspülstation ist die Spülwassermenge genau definiert. Zudem ist man 
unabhängig von der geforderten Spülwasserleistung und dem -druck. 
 
 
 
Ihre Vorteile: 
 
Filtration im Bypass oder Vollstrom – Einfache Veränderung der Filtrationsschärfe – 
Unterbrechungsfreie Filtration – Geringer Platzbedarf – Modulbauweise – Erweiterungsfähig – Geringer 
Rückspülwasserbedarf – Filtration von organischen u. Anorganischen Rückständen – Einfacher Ausbau 
der Filterscheiben – Geringer Wartungsbedarf – Bedienerfreundlicher Aufbau. 
 
 
Lieferumfang  
 
Vollautomatische und betriebsfertige Scheibenfilteranlage, vormontiert auf einem Edelstahlgestell, 
Verteiler- und Sammlerrohr aus Edelstahl, PN 10, inkl. verzinkter Rohrschellen zum Anschluss der 
Filterelemente, spezielle Modul-Scheibenfilter mit 2“, 3“, 4“ Modulen, 1 Stück Rückspülautomatik als 
anschlussfertiger Steuerschrank mit einer speicherprogrammierbaren Steuerung, 1 Satz Automatik-
Absperrklappen und Magnetvorsteuerventile, 1 Satz Spülwasserzu- und Ableitung aus verzinktem 
Stahl/VA DN 50 bzw. max. DN 250. 
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Information  
 
 
 
Beschreibung der Filterzyklen einer Filteranlage RTK: 
 
Filtration: 
Je nach Belastung des Wassers ergibt sich die Verschmutzungshäufigkeit des Filters. Nach Erreichen 
des eingestellten Differenzdruckes liefert der Kontakt-Differenzdruckschalter ein elektrisches Signal. Der 
gewünschte Differenzdruck ist am Druckschalter von 0-1,6 bar einstellbar. Der Stellungsanzeiger (rot) 
des Scheibenfilters ist ausgefahren. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Rückspülung: 
Das Klappensystem schaltet, öffnet und kehrt die Fließrichtung des Wassers um. Die Klappen-
Stellungsanzeiger werden gedreht, d.h. die Betriebsklappen DN80 schließen und die Rückspülklappen 
DN50 öffnen. Verschmutztes Wasser tritt aus den Spül-Abwasseranschluss aus. 

 

 
 

Abbildung: 
Filtrationsbetrieb 

Abbildung: Rückspülung 
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Information  
 
 
 
 
Rotation: 
Der Stellungsanzeiger des Filters fährt ein und spannt eine Feder. Die einzelnen Filterscheibenringe sind 
nun frei beweglich. Der Wasserausgang des Filterpaketes wird verschlossen. Das Rückspülwasser wird 
in den Stützkörper geleitet. Durch die tangential angelegten Bohrungen tritt das Wasser mit hoher 
Geschwindigkeit aus und versetzt die Scheibenringe in Rotation. 

 

 
 

Ende der Rückspülung: 
Der Filterstellungsanzeiger geht in die Ausgangsstellung (ausgefahren) zurück. 
Das Filterscheibenpaket wird wieder gespannt. Das Klappensystem schaltet in die Betriebsstellung um.  

 

 
 

Der Filter hat eine (rote) Stellungs-
anzeige, die sich auf der Kolbenstange 
des Filters befindet. Sie bewegt sich bis 
zu 3 cm. Damit lässt sich erkennen, in 
welcher Position der Filter sich befindet. 
 

Abbildung: Rotation 

Abbildung: 
Ende der Rückspülung 
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Filteranlagen 
 
Schmutzfiltration Band-Vliesfilter  
 
 
 
Kompakte Band-Vliesfilteranlage mit nachgeschaltetem Kerzenfilter und 
Aktivkohlefilter (bei Bedarf), halbautomatisch. 
 
Anwendung: 
Zur Filtration verschiedenster ungelöster Schmutzpartikel auch bei hoher Schmutzfracht 
im Kühlwasser, Oberflächenwasser, Produktionswasser, Abwasser. 
 
 
Hauptkomponenten: 
• Band-Vliesfilter aus Edelstahl mit Zu- und Ablaufstutzen 

drucklos d110, Schaltkasten pulverbeschichtet mit ein-
gebauter Siemens LOGO-Steuerung, Hauptschalter und 
Vliestaster. 

• Filtrat-Auffangbehälter aus Edelstahl mit schrägen Boden 
und Entnahmestutzen für Restentleerung 

• Druckerhöhungspumpe  
• Kerzenfiltergehäuse aus VA, Vor-/Hinterdruck-Manometer 
• Verrohrung der Komponenten  
• VA-Gestell mit Kunststoffboden, verstellbare Füße 
• Aktivkohlefilter aus VA, optional 
 
 

Technische Daten: 
Betriebsüberdruck:  Eingang drucklos 

Ausgangsdruck nach Absprache 
Elektrischer Anschluss: 230/400 V/ 50 Hz 
Umgebungstemperatur: max. 40 °C 
Wassertemperatur:  max. 35 °C 

 
 

Anlagentyp:                 BV-1 BV-2 BV-3 
Durchflußleistung max. * m3 /h 17 27 37 
Anschluss: Zulauf drucklos                                        mm 110 mm 110 110 
 Ausgang Zoll / DN 2“ DN65 DN80 
Abmessungen HxBxT= ca. mm ca. 2000x1000x2000, flexibel ja nach Ausstattung 
Artikelnummer  984020 984021 984022 
 
* Abhängig von der Schmutzfracht 
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Filteranlagen 
 

Filteranlagen Arsen‐Entfernung Typ FD‐AS  
 
 
Einzelanlage vollautomatisch zeitgesteuert. 
 
Anwendung: 
Zur Entfernung von Arsen und anderen Schwermetallen wie Kupfer und Zink oder Phosphat  
aus Roh-/Brunnenwasser / Kreislaufwasser bei geringerem Wasserbedarf. 
 
Zugelassen zur Trinkwasseraufbereitung nach DIN EN 15029 und NSF/ANSI 61. 
 

Hauptkomponenten: 
 Druckbehälter aus korrosionsbeständigem GFK mit Verteilersystem. 
 Zentralsteuerventil in robuster, leicht zerlegbarer Kunststoff-Ausführung und 

sehr guten Leistungsdaten: 6,0 m3/h (1“) bzw. 7,8 m3/h (1 ¼“) bei Δp1 bar. 
 Mikroprozessorsteuerung mit Programmierung von bis zu 9 in Reihenfolge und 

Dauer frei wählbaren Regenerationszyklen 
 Zentralsteuerventil aus Noryl-Kunststoff mit automatischer Rückspülsteuerung 

und Umgehungsventil, Regenerationsauslösung von Hand möglich. 
 Füllung des Druckbehälters auf einer Kiesstützschicht.          

 

Vor der Arsen-Entfernung sollte das Wasser frei von Eisen, Mangan und 
Schmutzpartikeln sein. 
Das Filtermaterial ist gelegentlich durch Rückspülen aufzulockern und muss nach 
Beladung ausgetauscht werden. 
In aller Regel beträgt die Standzeit des Filtermaterials einige Jahre. 
 
 

Technische Daten: 
Spülwasserabfluss:  ¾“ Schlauchnippel 
Betriebsüberdruck:  2…8 bar   
Elektrischer Anschluss: 230 V / 50 Hz 
Umgebungstemperatur: max. 40 C 
Wassertemperatur:  max. 35 C 

 
 

Anlagentyp:                 FD-AS-10 FD-AS-12 FD-AS-13 FD-AS-14 FD-AS-16
Filtermittelmenge, ca. kg 30 50 65 90 110
Durchflussleistung max. m3 /h 0,9 1,4 1,7 2,1 2,6
Anschluss Ein- Ausgang G außen 1“ 1“ 1“ 1 ¼“  1 ¼“
Enteisenungsdrucktank   
Höhe 

mm  
mm 

260 
1320 

310 
1430 

340 
1570 

370 
1840 

410 
1840 

Benötigte Rückspülleistung  m3 /h 1,3 1,8 2,2 2,8 3,4
Artikelnummer  903631AS 903632AS 903633AS 903634AS 903635AS
 
Für die Konzeption der Anlage sind eine Rohwasseranalyse und eine Fachberatung erforderlich. 
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Filteranlagen 

Kompakt-Enteisenung Typ BM 

Einzelanlage vollautomatisch zeitgesteuert. 

Anwendung: 
Zur Entfernung von Eisen aus Roh-/Brunnenwasser bei kleinem bis mittlerem 
Wasserbedarf. Empfohlene Rohwasserkonzentrationen: Eisen: ca. 2,5 mg/l.  
Enteisenung ohne Zugabe von Oxidationsmittel und Luftsauerstoff. 

Hauptkomponenten: 
• Druckbehälter aus korrosionsbeständigem GFK mit Verteilersystem
• Zentralsteuerventil in robuster, leicht zerlegbarer Kunststoff-Ausführung und sehr

guten Leistungsdaten: 6,0 m3/h (1“) bzw. 7,8 m3/h (1 ¼“) bei Δp1 bar
• Mikroprozessorsteuerung mit Programmierung von bis zu 9 in Reihenfolge

und Dauer frei wählbaren Regenerationszyklen
oder externe Auslösung z.B. durch Differenzdruckschalter wählbar

• Zentralsteuerventil aus Noryl-Kunststoff mit automatischer Rückspülsteuerung
und Umgehungsventil, Regenerationsauslösung von Hand möglich

• Füllung des Druckbehälters mit Hochleistungs-Enteisenungsmaterial auf
einer Kiesstützschicht

Technische Daten: 
Spülwasserabfluss:  ¾“ Schlauchnippel 
Betriebsüberdruck:  2…8 bar  
Elektrischer Anschluss: 230 V / 50 Hz 
Umgebungstemperatur: max. 40 °C 
Wassertemperatur:  max. 35 °C 
pH-Wert: > 6,5 

Anlagentyp: BM-10 BM-12 BM-13 BM-14 BM-16 
Filtermittelmenge Liter 28 56 70 99 127 
Durchflussleistung max. * m3 /h 0,7 / 1,4 1,0 / 2,0 1,2 / 2,4 1,4 / 2,8 1,8 / 3,2 
Anschluss Ein- Ausgang G außen 1“ 1“ 1“ 1 ¼“ 1 ¼“ 
Enteisenungsdrucktank ∅ 
Höhe 

mm 
mm 

260 
1320 

310 
1430 

340 
1570 

370 
1840 

410 
1840 

Erforderliche 
Rückspülleistung 

m3 /h 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 

Artikelnummer 903010 903012 903013 903014 903015 
* Abhängig vom Eisengehalt im Rohwasser. Kurzzeitige Spitzenleistung.
Für die Konzeption der Anlage sind eine Rohwasseranalyse und eine Fachberatung erforderlich. 
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Filteranlagen 
 
Enteisenung | Entmanganung Typ FD-EM 
 
Diese Filteranlage ist nach Gebrauchsmuster geschützt. 
 
Kompakte Kies- Jurafilter Einzelanlage vollautomatisch zeitgesteuert. 
 
Anwendung: 
Zur pH-Wertanhebung und Entfernung von Eisen und Mangan aus Roh-/Brunnenwasser 
bei kleinerem diskontinuierlichem Wasserbedarf. 
Maximal empfohlene Rohwasserkonzentrationen: Eisen: ca. 5 mg/l, Mangan ca. 1 
mg/l. 
Die Entmanganung benötigt einige Monate Einarbeitungszeit.   
Optimale Filtration mit kontinuierlicher Zugabe von Luftsauerstoff.  
Die Luftzugabe erfolgt über einen externen Kompressor oder eine Kompressorstation. 
 
Hauptkomponenten: 
• Druckbehälter aus korrosionsbeständigem GFK mit Verteilersystem.  
• Zentralsteuerventil in robuster, leicht zerlegbarer Kunststoff-Ausführung und sehr 

guten Leistungsdaten: 6,0 m3/h (1“) bzw. 7,8 m3/h (1 ¼“) bei Δp1 bar. 
Regenerationsauslösung von Hand möglich. 

• Patentierter Tankadapter für die Luft Zu- und Ableitung 
• Be- und Entlüfter zur Entfernung überschüssiger Luft oder Gase 
• Mikroprozessorsteuerung mit Programmierung von bis zu 9 in Reihenfolge und 

Dauer frei wählbaren Regenerationszyklen oder externe Auslösung, mit 
Zusatzplatine für die Durchflußsteuerung. 

• Bypassventil  
• Füllung des Druckbehälters mit Enteisenungsmaterial auf einer Kiesstützschicht.          

 
Technische Daten: 
Spülwasserabfluss:  ¾“ Schlauchnippel 
Betriebsüberdruck:  3…8 bar   
Elektrischer Anschluss: 230 V | 50 Hz 
Umgebungstemperatur: max. 40 °C 
Wassertemperatur:  max. 35 °C 
pH-Wert:   > 5,5 

 
 
 
 
 

Anlagentyp:                 FD-EM- 12 13 14 16 18 21 24 
Filtermittelmenge  kg 75 100 150 175 262 325 462 

Leistung*: min./max. Liter /h 350-
1000 

400-
1300 

500-
1400 

600-
1500 

800-
2100 

1100-
2900 

1500-
3700 

Anschluß Zu- Ablauf aussen 1“ 1“ 1 ¼“  1 ¼“ 1 ¼“ 1 ½“ 1 ½“ 
Drucktank ∅  
Bauhöhe 

mm  
mm 

310 
1430 

340 
1570 

370 
1840 

410 
1840 

460 
2170 

550 
1920 

610 
2200 

Brunnenpumpe 
Rückspülleistung  

m3 /h 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 5,5 7,0 

Artikelnummer  903050 903051 903052 903053 903054 903055 903056 
* Abhängig von der Brunnenwasser-Qualität. Kurzzeitige Spitzenleistung. 
Für die Konzeption der Anlage sind eine Rohwasseranalyse und eine Fachberatung erforderlich. 
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Enthärtung | Enteisenung | Entmanganung 
 
MXC, einstraßig  
 
 
Vollautomatische, wasserzählergesteuerte Einzelanlage, mit separatem Behälter 
für Regenerationsmittel. 
Wasservorrausetzungen: pH 5…9, kein Chlor, Schwefelwasserstoff hat keinen Einfluss. 
Eine Belüftung und oxidative Vorbehandlung des Wassers ist zu vermeiden. 
 
Anwendung: 
Zur gemeinsamen Enthärtung, Entfernung von gelöstem Eisen, Mangan und teilweise Reduzierung von 
organischen Huminstoffen bei Brauch- und Trinkwasser mittels Ionentausch. 
 
Hauptkomponenten: 
• Druckbehälter aus korrosionsbeständigem GFK, mit Verteilersystem. 
• Zentralsteuerventil in robuster, leicht zerlegbarer Kunststoff-

Ausführung, mit angebautem Bypass, mit 
Mikroprozessorsteuerung inkl. Wasserzählerturbine, mit 
Verschneidung 

• Ventil-Durchflussleistungen: 6 m3/h bei Δp=1 bar. 
Programmierung von bis zu 9 in Reihenfolge und Dauer frei 
wählbaren Regenerationszyklen. Betriebsanzeige wahlweise 
Uhrzeit, aktuelle Durchflussleistung (l/min), Restkapazität (m3). 
Selbstlernmodus für die Regenerationssteuerung zur optimalen 
Kapazitätsausnutzung. 
Abrufbare Daten: 
- Tage/Wassermenge seit letzter Regeneration 
- Gesamte Wassermenge und Anzahl der Regenerationen seit 

IBN 
- maximale Durchflussleistung innerhalb der letzten 7 Tage etc. 

• Druckbehälterfüllung mit Hochleistungs-Spezial-MX-Filtermaterial. 
• Separater Salzvorratsbehälter aus PE, Siebboden, Soleventil und 

Schutzrohr. 
 
Technische Daten: 
Betriebsüberdruck:   2 - 8 bar 
Elektrischer Anschluss: 230 V / 50 Hz 
Umgebungstemperatur:  max. 40 °C 
Wassertemperatur:   max. 35 °C 
Anschluss Zu- u. Ablauf:  G 1“ außen 

 
 
Anlagentyp:                         MXC- 1044 1054 1252 1354 1465 1665 
Harzmenge  Liter 25 37 50 62 75 100 
Kapazität*                       °dH x m3 49 74 98 123 145 196 
Nenndurchfluss: m3 /h 1,3 1,3 1,8 2,2 2,5 3,3 
Salz-/Solebehälter:       ∅ 
Höhe 
Inhalt 

mm  
mm 
Liter 

380 
810 
80 

380 
810 
80 

380 
810 
80 

380 
810 
80 

520 
670 
100 

670 
810 
200 

Drucktank:         ∅ | Höhe mm  260 | 1320 260 |1570  300 |1520 340 |1570 370 | 1840 410 | 1840 
NaCl/Regeneration ca. kg 2,5 3,8 5,0 6,2 7,5 10 
Artikelnummer                                                             903090 903091 903092 903093 903094 903095 

Achtung: Zur Gewährleistung der Anlagenfunktion ist vorab ein Test mit einem Versuchsfilter durchzuführen.  
     Zudem sollte eine umfangreiche Wasseranalyse erstellt bzw. vorgelegt werden.  
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Filteranlagen 
 
Entsäuerung | pH‐Anhebung Typ CA‐DH 
 
 
Einzelanlage vollautomatisch zeitgesteuert. 
 
Anwendung: 
Zur pH-Wertanhebung im Roh-/Brunnenwasser und Klarfiltration bei kleinerem 
diskontinuierlichem Wasserbedarf. 
Durch die Bindung der freien Kohlensäure wird der pH-Wert erhöht.  
 
Einsatzgrenzen: 
Bei Einsatz des CA-Materials sollte das zu entsäuernde Wasser sollte  40 mg/l 
freie Kohlensäure (CO2) und eine Karbonarthärte  5 °dH (1,8 mmol/l) aufweisen. 
Zur intensiveren pH‐Anhebung steht ein Spezial‐Filtermaterial zur Verfügung. 
 

Hauptkomponenten: 
 Druckbehälter aus korrosionsbeständigem GFK mit Verteilersystem. 

Mit Zusatzöffnung 1.25“, seitlich oben.  
 Zentralsteuerventil in robuster, leicht zerlegbarer Kunststoff-

Ausführung und sehr guten Leistungsdaten: 6,0 m3/h (1“) bzw. 7,8 
m3/h (1 ¼“) bei Δp1 bar. 

 Mikroprozessorsteuerung mit Programmierung von bis zu 9 in 
Reihenfolge und Dauer frei wählbaren Regenerationszyklen.  

 Zentralsteuerventil aus Noryl-Kunststoff mit automatischer Rückspül-
steuerung und Umgehungsventil, Hand-Rückspülung möglich.  

 Füllung des Druckbehälters mit Hochleistungs-Entsäuerungsmaterial 
auf einer Kiesstützschicht.          

 

Technische Daten: 
Spülwasserabfluss:  ¾“ Schlauchnippel 
Betriebsüberdruck:  2…6 bar   
Elektrischer Anschluss: 230 V | 50 Hz 
Umgebungstemperatur: max. 40 C 
Wassertemperatur:  max. 35 C 
pH-Wert:   > 5 

 
 

Anlagentyp:                            CA-10-DH CA-12-DH CA-13-DH CA-14-DH IFB-CA 
Filtermittelmenge  kg 50 75 100 150 300
Durchflußleistung max. * m3 /h 0,7 1,0 1,2 1,4 2,5
Anschluß Ein- Ausgang G aussen 1“ 1“ 1“ 1 ¼“  1 ¼“
Enteisenungsdrucktank  
Höhe 

mm  
mm 

260 
1320 

310 
1430 

340 
1570 

370 
1840 

500 
1840 

Brunnenpumpe 
Rückspülleistung  

m3 /h 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 

Artikelnummer  9030341 9030351 9030361 9030371 904005
* Abhängig von der Brunnenwasser-Qualität. 
Für die Konzeption der Anlage sind eine Rohwasseranalyse und eine Fachberatung erforderlich. 
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Filteranlagen 
 
Enteisenung | Entmanganung, Typ IFB‐K   
 
 
Diese Filteranlage ist Gebrauchsmuster geschützt. 
 
Kompakte Kies- Spezialfilter Einzelanlage vollautomatisch zeitgesteuert. 
 
Anwendung: 
Zur Entfernung von Eisen und Mangan aus Roh-/Brunnenwasser und/oder zur pH-Wertanhebung 
bei kleinerem Wasserbedarf. 
Die Filteranlage kommt auch bei höheren Eisen- und Mangan-konzentrationen zum Einsatz.  
Enteisenung und Entmanganung ohne Zugabe von Oxidationsmittel, mit Luftsauerstoff-Zugabe. 
 

Hauptkomponenten: 
 Druckbehälter aus korrosionsbeständigem Edelstahl V4A mit 

Verteilersystem 
 Be- und Entlüfter zur Entfernung überschüssiger Luft oder 

Gase 
 Anschluss zur Zugabe von Oxidationsmittel direkt in den 

Behälter (bei Bedarf) 
 Zentralsteuerventil in robuster, leicht zerlegbarer Kunststoff-

Ausführung und sehr guten Leistungsdaten: 6,0 m3/h bei Δp1 
bar 

 Mikroprozessorsteuerung mit Programmierung von bis zu 9 
in Reihenfolge und Dauer frei wählbaren 
Regenerationszyklen oder externe Auslösung z.B. durch 
Differenzdruckschalter wählbar  

 Zentralsteuerventil aus Noryl-Kunststoff mit automatischer 
Rückspülsteuerung und Umgehungsventil, 
Regenerationsauslösung von Hand möglich 

 Füllung des Druckbehälters mit Hochleistungs-Enteisenungs-
Entmanganungsmaterial auf einer Kiesstützschicht         

 

Technische Daten: 
Spülwasserabfluss:  ¾“ Schlauchnippel 
Betriebsüberdruck:  2…8 bar   
Elektrischer Anschluss: 230 V / 50 Hz 
Umgebungstemperatur: max. 40 C 
Wassertemperatur:  max. 35 C 
pH-Wert:   > 5 

 
 

Anlagentyp:                 IFB-K-300 IFB-K-400 IFB-K-500
Filtermittelmenge  kg 125 175 300
Durchflussleistung max. * m3 /h 1,6 2,0 2,5
Anschluss Ein- Ausgang G außen 1“ 1.25“ 1,25“
Filterdrucktank   
Bauhöhe 

mm  
mm 

320 
1680 

400 
1850 

500 
1900 

Erforderliche 
Rückspülleistung  

m3 /h 1,5-2,0 2,0-3,0 3,5-4,0 

Artikelnummer  904001 904003 904005
* Abhängig vom Eisen- und Mangangehalt im Rohwasser. 
Für die Konzeption der Anlage sind eine Rohwasseranalyse und eine Fachberatung erforderlich. 

IFB-K-300 IFB-K-400+500 



  
 
Wasseraufbereitung | Anlagen | Komponenten | Service  
 
  
Filteranlagen 
 

Filteranlagen aus V4A, Typ IFB  
 
 
Einzelfilter mit manueller Rückspülung.  
 
Anwendung: 
Zur Entfernung von Eisen, Mangan und geringen Ammoniumkonzentrationen 
aus Roh-/Brunnenwasser mittels Luftzugabe. Bei mittlerem bis größerem 
Wasserbedarf für private, gewerbliche und industrielle Anwendungen. 
 
Hauptkomponenten: 
• Druckbehälter aus Edelstahl V4A, mit Flanschöffnungen Ø 260/180 mm, 

oben | unten, incl. aller erforderlichen Anschlussmuffen und 
Inneneinbauten 

• Wassereinlauf- und Rückspülauslaufvorrichtung aus PVC 
• Düsenstern aus PP-Kunststoff zur Aufnahme des filtrierten Wassers  

am Filterauslauf 
• Füllung des Druckbehälters mit Filterstützkiesschicht und Filterkies          
• Automatisches Be- und Entlüftungsventil aus PA-Kunststoff R 1“ 

 
Technische Daten: 
Zylindrische Höhe:                  1250 mm 
                                               Auf Wunsch auch höher 
Anschluss: Anlage IFB 400 
Roh- und Abwasser: Rp 1 ¼“ 
Reinwasser: Rp 2“ 
Be- und Entlüftung: Rp ½“ 
 
Anschluss: Anlage IFB 500 bis IFB 1000 
Roh-, Ab-, und Reinwasser: Rp 2“ 
Be- und Entlüftung: Rp 1“ 
 
Betriebsbedingungen: 
Betriebsüberdruck: max. 6 bar   
Umgebungstemperatur: max. 40 °C 
Wassertemperatur: max. 40 °C 
 

 
Anlagentyp:                         IFB- 400 500 600 650 800 900 1000 
Behälterinhalt  Liter ca. 180 280 415 490 740 950 1200 
Durchflussleistung max.* m3/h 1,5 2,5 3,6 4,0 6,5 8,2 11,0 
Stützkiesschicht ca. kg  25 25 50 50 100 150 200 
Filterkiesschicht ca. kg 150 300 400 500 750 950 1175 
Druckbehälter ∅  
Behälterhöhe  

mm  
mm 

400 
1700 

500 
1740 

600 
1780 

650 
1790 

800 
1850 

900 
1900 

1000 
2200 

Wasserkessel Mindestgröße Liter 300 500 750 750 1000 1500 2000 
Anlagengewicht, trocken ca. kg 217 376 509 623 950 1200 1500 
Artikel-Nummer:  904006 904008 904010 904012 904016 904018 904019 

 
* Abhängig vom Eisen- und Mangangehalt im Rohwasser. 
Für die Konzeption der Anlage sind eine Rohwasseranalyse und eine Fachberatung erforderlich. 
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Filteranlagen 
 

Filteranlagen aus Stahl verzinkt, Typ SFB  
 
 
Einzelfilter mit manueller Rückspülung.  
 
Anwendung: 
Zur Entfernung von Eisen, Mangan und ggfls. Ammonium aus Roh-/Brunnen-
wasser mittels Luftzugabe. Bei mittlerem bis größerem Wasserbedarf für private, 
gewerbliche und industrielle Anwendungen. 
 
Hauptkomponenten: 
• Druckbehälter aus Stahl EN 10025, feuerverzinkt EN1461, 

mit 2 Stück Inspektionsöffnungen, incl. aller erforderlichen 
Anschlußmuffen und Inneneinbauten 

• Wassereinlauf- und Rückspülauslaufvorrichtung aus PVC. 
• Düsenstern aus PP-Kunststoff zur Aufnahme des filtrierten 

Wassers  
vor dem Filterauslauf. 

• Füllung des Druckbehälters mit Filterstützkiesschicht und 
Filterkies.          

• Automatisches Be- und Entlüftungsventil, PA-Kunststoff R 1“. 
 
Technische Daten: 
Anschluss: 
Be- und Entlüftung: Rp 1,25“ 
 
 
Betriebsbedingungen: 
Betriebsüberdruck: max. 7 bar   
Umgebungstemperatur: max. 50 °C 
Wassertemperatur: max. 50 °C 
 
 

 
Anlagentyp:                         SFB- 500 650 800 900 1000 1250 
Behälterinhalt  Liter ca. 320 520 975 1300 1650 2770 
Durchflussleistung  max.* m3/h 2,5 3,6 6,5 8,2 11,0 16,0 
Stützkiesschicht ca. kg  25 50 100 150 200 350 
Filterkiesschicht ca. kg 400 600 1000 1125 1850 2950 
Druckbehälter ∅  
Behälterhöhe  

mm  
mm 

500 
1850 

650  
1850 

800  
2200 

900 
2600 

1000 
2650 

1250 
2750 

Anschluss Zulauf / Ablauf Zoll 2 / 2 2 / 2 3 / 3 3 / 3 3 / 3 3 / 3 
Befüllöffnung oben im Boden mm 100/150 100/150 100/150 100/150 DN 200 DN 200 
Inspektionsöffnung unten mm 100/150 DN 200 DN 200 DN 200 DN 200 DN 300 
Wasserkessel Mindestgröße Liter 500 750 750 1000 1500 2000 
Anlagengewicht, trocken ca. kg       
Artikel-Nummer:  904074 904075 904076 904077 904078 904079 

* Abhängig vom Eisen- und Mangangehalt im Rohwasser. 
Für die Konzeption der Anlage sind eine Rohwasseranalyse und eine Fachberatung erforderlich. 
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Filteranlagen 
 
Oxidationsluft-Kompressor | Oxidator  
 
 
Anwendung: 
Zur Verdichtung von Umgebungsluft zur Wasserbelüftung bei Enteisenungsanlagen.  
 
Produkteigenschaften: 
Vorteile des Kompressors: 

• ölfreie Verdichtung, wartungsarm 
• Anfahren auch gegen Druck (5 bar) 

 
Zum Lieferumfang gehörendes Zubehör: 
• 1 Stück Schall- und Schutzgehäuse aus Stahl                                                 

pulverbeschichtet zur Wandbefestigung 
• 1 Belüftung/Ventilator für das Gehäuse 
• 4 Stück Schwingmetallpuffer  
• 1 Stück  Kompressor-Schalldämpfer 
• 2 Stück Rückschlagventile aus Messing ¼“ 
• 1 Stück VA-Schlauchverbindung ¼“ 
• 1 Stück  PA-Schlauch, 2 m, inkl. Anschlussfittinge 

 
Technische Daten: 
• Anschlussspannung:   230 V, 400 V, 50 Hz 
• Motorschutzklasse:   erfüllt IP 54 
• Max. Nenndruck:            8 bar 
• Schalldruckpegel:           59 dB A 
• Umgebungstemperatur:  max. 40°C 

 
Anlagentyp:                     OLK-          P1 P2 
Liefermenge bei 0 barÜ 
Liefermenge bei 5 barÜ Nl/min. 35 

12 
40 
12 

Kiesfilter-Leistung max.: m3/h 25 25 
Motorleistung / Strom V | W | A 230 | 300 | 2,9 400 | 380 | 0,95 
Abmessungen L/B/H mm 355 / 220 / 255 355 / 220 / 255 
Artikelnummer 705210 705212 

 
 
Oxidator, Typ OX2 
 
Anwendung: 
Zur Einbringung und intensiven Vermischung der für die Enteisenung benötigten Oxidationsluft.  
 
Technische Daten: 

• Korrosionsbeständige Ausführung aus PVC 
• Rohranschluss Zu-/Ablauf R 2“ innen 
• Filterkerze leicht demontierbar zwecks 

Inspektion/Reinigung 
• Inklusiv Kugelhahn zur Luftabsperrung 
• Feinste Luftverteilung im Wasser 
• Anschluss Luft: R ¼“ innen 

 
       Artikelnummer: 705032 
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Filteranlagen 
 
Oxidationsluft-Kompressor | Oxidator  
 
 
Anwendung: 
Zur Verdichtung von Umgebungsluft zur Wasserbelüftung bei Enteisenungsanlagen.  
 
Produkteigenschaften: 
Vorteile des Kompressors: 

• ölfreie Verdichtung, wartungsarm und dauerlauffest 
• Anfahren gegen niedrigerem Druck. 
 

Zum Lieferumfang gehörendes Zubehör: 
• 1 Stück Montagewinkel aus VA zur Wandbefestigung 
• 2 Stück Rückschlagventile aus Messing ¼“ 
• 1 Stück Rohr-Doppelnippel ¼“, verz. 
• 1 Stück  PA-Druckschlauch, 2 m lang, inkl. Anschlussfittinge 
• 4 Stück Schwingmetallpuffer  
• 1 Stück  Kompressor-Schalldämpfer 
• 1 Stück Anfahrentlastungs-Magnetventil, bei Bedarf 

 
 
Technische Daten: 
• Anschlussspannung:   400 V, 50 Hz 
• Motorschutzklasse:   IP 54 
• Max. Nenndruck:            7 bar 
• Schalldruckpegel:           57 dB A 
• Umgebungstemperatur:  max. 40°C 

 
Anlagentyp:                              OLK-1 
Liefermenge bei 0 barÜ 
Liefermenge bei 5 barÜ Nl/min. 35 

12 
Kiesfilter-Leistung max.: m3/h 25 
Motorleistung / Strom V | W  400 | 295 
Abmessungen L/B/H mm 260/ 170 / 180 
Artikelnummer 705030 

 
 
Oxidator, Typ OX2 
 
Anwendung: 
Zur Einbringung und intensiven Vermischung der für die Enteisenung benötigten Oxidationsluft.  
 
Technische Daten: 

• Korrosionsbeständige Ausführung aus PVC 
• Rohranschluß Zu-/Ablauf R 2“ innen 
• Filterkerze leicht demontierbar zwecks 

Inspektion/Reinigung 
• Inklusiv Kugelhahn zur Luftabsperrung 
• Feinste Luftverteilung im Wasser 
• Anschluss Luft: R ¼“ innen 

 
       Artikelnummer: 705032 
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Filteranlagen 
 

DKF-Filter, drucklos, aus PE-Kunststoff  
 
 
Einzelanlage mit manueller Rückspülung. 
 
Anwendung: 
Zur Entfernung von Eisen, Mangan und geringeren Ammoniumkonzentrationen 
aus Roh-/Brunnenwasser mittels intensiver Düsenbelüftung. Bei mittlerem bis 
größerem Wasserbedarf z.B. bei Mehrfachhaushalten, landwirtschaftlichen 
Betrieben, Gewerbebetrieben etc.. 
 
Hauptkomponenten: 
• Korrosionsbeständiger Filterbehälter aus PE-Kunststoff, stoßfest auch bei Kälte, rundum 

geschlossen, obere Abdeckung teilweise abnehmbar zwecks Befüllung/Inspektion mit 
Entleerungsöffnung unten Flansch DN250 und allen erforderlichen Anschlüssen 

• Wasserzulaufmuffe zur Wasserverteilung. 
• Spiral-Sprühdüse aus Messing zur intensiven Belüftung des Wassers 
• Niveauschalter incl. Schaltschütz im Gehäuse zur Steuerung der Brunnenpumpe. 
• Eingebauter Wasserüberlauf mit Abflussanschluss zur Spülwasser-abführung. 
• Eingebauter Düsenstern zur Aufnahme und Abführung des filtrierten Wassers. 
• Füllung des Druckbehälters mit Filterstützkiesschicht und Filterkies.          

 
Technische Daten: 

Bau-/zylindrische Höhe: 1800/1700 mm 
 Auf Wunsch auch höher 
Anschluss:    
Rohwasseranschluss: Rp 1 ¼“ 
Reinwasseranschluss: Rp 1 ¼“ DKF-400 - 600 
    Rp 1 ½“ DKF-700 - 1000 
Spülwasseranschluss: Rohr NW 100, d110 
Abluftanschluss:  Rohr NW 100, d110  
  
Umgebungstemperatur: max. 0-50 °C 
Wassertemperatur:  max. 30 °C 
 
 

Anlagentyp:                  DKF-  400 500 600 700 800 900 1000 
Behälterinhalt ca. Liter  220 350 500 690 850 1080 1330 
Durchflussleistung max.* m3/h 1,5 2,4 3,6 5,0 6,5 8,2 10,0 
Stützkiesschicht ca. kg 25 50 75 100 125 175 225 
Filterkiesschicht ca. kg 200 300 425 600 750 950 1175 
Behälter ∅  
Höhe 

mm 
mm 

400 
1800 

500 
1800 

600 
1800 

700 
1800 

800 
1800 

900 
1800 

1000 
1800 

Wasserkessel Mindestgröße Liter 300 500 750 1000 1000 1500 1500 
Anlagengewicht, trocken ca. kg 247 376 532 737 900 1180 1450 
Artikelnummer  904020 904022 904024 904026 904028 904029 904031 
 

Für die Konzeption der Anlagen ist eine Rohwasseranalyse und eine Fachberatung erforderlich. 
*Zur Sicherstellung der Anlagenleistung muss das Filtrat der Anlage mittels einer Pumpe entnommen werden. 
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Filteranlagen 
 

DKF-V Filter, drucklos, aus Edelstahl  
 
Gebrauchsmusterschutz! 
 
 
Einzelanlage mit manueller Rückspülung. 
 
Anwendung: 
Zur Entfernung von Eisen, Mangan und geringen Ammoniumkonzentrationen aus 
Roh-/Brunnenwasser mittels intensiver Düsenbelüftung. Bei mittlerem bis 
größerem Wasserbedarf z.B. bei Mehrfachhaushalten, landwirtschaftlichen 
Betrieben, Gewerbebetrieben etc.. 
 
Hauptkomponenten: 
• Korrosionsbeständiger Filterbehälter aus V4A, auf 3 Füßen stehend, rundum geschlossen, obere 

Abdeckung teilweise abnehmbar zwecks Befüllung/Inspektion mit Entleerungsöffnung unten 
Flansch Ø260/180 und allen erforderlichen Anschlüssen 

• Wasserzulaufmuffe zur Wasserverteilung 
• Düsenbelüfter zur intensiven Belüftung des Wassers 
• Niveauschalter incl. Schaltschütz im Gehäuse zur Steuerung der 

Brunnenpumpe 
• Eingebauter Spülwasserüberlauf mit Abflussanschluss zur 

Spülwasserabführung 
• Eingebauter Düsenstern zur Aufnahme und Abführung des filtrierten 

Wassers 
• Füllung des Druckbehälters mit Filterstützkiesschicht und Filterkies          

 
Technische Daten: 

Zylindrische Höhe: 1250 mm 
 Auf Wunsch auch höher 
Anschluss:    
Rohwasseranschluss: Rp 1,5“ oben mittig 
Reinwasseranschluss: Rp 2“ unten mittig 
Spülwasseranschluss: Rohr NW 100, d110 
Abluftanschluss:  Rohr NW 100, d110  
Umgebungstemperatur: max. 0-40 °C 
Wassertemperatur:  max. 30 °C 
 
 

Anlagentyp:                   DKF-V- 500 600 650 800 900 1000 1200 
Behälterinhalt Liter ca. 260 390 460 680 870 1080 2400 
Durchflussleistung max.* m3/h 2,4 3,6 4,0 6,5 8,2 10,0 15,0 
Stützkiesschicht ca. kg 25 50 50 100 150 200 250 
Filterkiesschicht ca. kg 300 400 500 750 950 1175 2500 
Behälter ∅  
Höhe 

mm 500 
1610 

600 
1650 

650 
1660 

800 
1720 

900 
1750 

1000 
1850 

1200 
2400 

Wasserkessel min.Größe Liter 500 750 1000 1000 1500 2000 2x 2000 
Artikelnummer 904060 904061 904062 904064 904065 904066 904067 

 
Für die Konzeption der Anlagen ist eine Rohwasseranalyse und eine Fachberatung erforderlich. 
*Zur Sicherstellung der Anlagenleistung muss das Filtrat der Anlage mittels einer Pumpe entnommen werden. 
 
 



  
 
Wasseraufbereitung | Anlagen | Komponenten | Service  
 
  
Filteranlagen 
 
Luftpolster-Regulierung Typ LPR-1 | LPR-K  
 
 
Anwendung: 
Zur vollautomatischen Erfassung und Konstanthaltung des Wasserniveaus/Luftpolsters 
in Druckboilern z.B. nach 4810. 
Für den Betrieb und insbesondere für die ordnungsgemäße Rückspülung von Kiesfilteranlagen ist ein 
korrektes Luftpolster im Druckboiler unerlässlich. Dies gilt umso mehr für den Fall, wenn eine 
automatische Rückspüleinrichtung installiert ist. Zudem wird ein unnötiges Ein- und Ausschalten der 
Brunnenpumpe vermieden, und diese dadurch geschont. 
Zur Korrektur des Luftpolsters dient der ggfls. bereits vorhandene Oxidationsluftkompressor bzw. eine 
externe Kompressorstation. 
 
 
Hauptkomponenten Steuerspannung 230V: 

 
• 1x Kunststoff-Klemmenkasten für die Aufputzmontage 
• 1xSchwimmerschalter zur Wasserstandsprüfung zum seitlichen 

Einbau in den Boiler. 
• 1x Automatik-Magnetventil ¼“ aus Messing 230 V 50 Hz. 
• 1x Rückschlagventil ¼“ aus Messing 
• 1x Einsteck-T-Stück für 8 mm Druckschlauch zum Einbau in die 

Oxidationsluftleitung 
• 1x PE-Schlauch 8 x 6 mm, ca. 3 m lang, 1x Steckanschluß ¼“ x 8 mm 

 
 
Luftpolsterregulierung LPR-1 230V   Artikel-Nr.: 705035 
 
 
 
 
 
 
Diese Vorrichtung zur Erfassung des Niveaus ist Gebrauchsmuster geschützt. 
 
Hauptkomponenten Steuerspannung 24V DC: 
 
• 1x Kunststoff-Klemmenkasten für die Aufputzmontage inkl. 

Trafo 230V/24VDC 
• 1x Sensor aus Kunststoff mit Wasserstandsrohr ca.100 mm, 

zur Montage auf die obere Wasserstandsarmatur. 
T-Stück ¼“x ½“ zur Montage des bauseitigen Manometers, 

• 1x Magnetventil 24VDC inkl. 1x Rückschlagventil R ¼“ 
• 1x PE-Schlauch 8 x 6 mm, ca. 3 m lang, inkl. 1 Stück 

Steckanschluß ¼“ x 8 mm auf ½“ aussen 
 
 
Luftpolsterregulierung LPR-K 24V DC Artikel-Nr.: 7050350 
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Kiesfilteranlagen 
 
Montagerahmen IFB- | DKF-Zubehör  
 
 
Anwendung: 
Zur erleichterten Montage und Reduzierung des Montageaufwands am Aufstellort. 
 
Hauptkomponenten: 

• Edelstahlrahmen mit PE-Montageplatte. 
• Druckschalter für den Wasserboiler (zur Pumpensteuerung).  
• Wasserstandrohr inkl. Fittinge und Manometer, 2x Absperrventile R ¼“ für den Wasserboiler.  
• Fertige Verkabelung der Komponenten 
• Betriebsfertiger Test der kompletten Einheit 

 
Vormontierte Komponenten für den DKF: 

• Rückspülsteuereinheit RSB inkl. Rückspülventil. 
• Luftpolsterregulierung LPR inkl. Magnetventil 
• Niveausteuerung DKF 
• Druckerhöhungspumpe nach dem DKF 
• Motorschutzschalter für diese Pumpe 
• Druckschalter und Wasserstandrohr 

 
Vormontierte Komponenten für den IFB: 

• Rückspülsteuereinheit RSB inkl. Rückspülventil. 
• Luftpolsterregulierung LPR inkl. Magnetventil 
• Oxidationsluft-Kompressor OLK 
• Motorschutzschalter für diesen Kompressor 
• Druckschalter und Wasserstandrohr 

 
 
Technische Daten: 
Gestellmaß: H x B x T: 1750x530x350   
Elektrischer Anschluss: 230/400 V / 50 Hz 
 
 
Artikelnummer Montagerahmen DKF: 
100108 
 
Artikelnummer Montagerahmen IFB: 
100109 
 

Montagerahmen IFB Montagerahmen DKF 
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Filteranlagen 
 

Kiesfilteranlagen Typ IFB  
 
Diese Vorrichtung zur Erfassung des Niveaus ist Gebrauchsmuster geschützt. 
 
 

Einbaudarstellung: Betriebsweise automatisch 
 
 

 

zum Verbraucher

Probe

Druckluft vom OLK-P
für Luftpolster

Sicherheits-
ventil

Rückspül-
ventil

Niveausensor
LPR_Luftpolster

Niveausensor
RSB

Kolbenpumpe

Schaltschrank für
RSB / LPR

Probe

Abfluss

Füllstandsregelung nach
Gebrauchsmuster

Druckschalter

Manometer

Rückschlagventil

Be-/Entlüfter
Vent 1"

Oxidationsluft-
kompressor

Oxidator

 
 
Filtrationsbetrieb: 
Das mittels Unterwasser- oder Kolbenpumpe aus dem Brunnen geförderte Rohwasser wird mit Hilfe des 
Kompressors OLK-P mit Luftsauerstoff versetzt. Durch den in die Rohrleitung installierten Oxidator wird die 
Oxidationsluft sehr feinperlig verteilt. Hierdurch findet eine sehr wirksame  Sauerstoffanreicherung zur 
Oxidation des gelösten Eisens und Mangans statt. Die überschüssige Luft wird über den Be- u. Entlüfter Typ 
Vent 1“ abgeleitet. Beim Durchströmen der Kiesfilterschicht werden die oxidierten Eisen- und Manganpartikel 
im Filterbett zurückgehalten. Das saubere Filtrat gelangt in den Wasserboiler. Die Brunnenpumpe wird in 
Abhängigkeit des Wasserbedarfs mit dem Druckschalter des Wasserboilers ein- bzw. ausgeschaltet. 
Die Standzeit des Filters (Betriebszeit zwischen zwei Rückspülvorgängen) ist abhängig von der Eisen- bzw. 
der Mangankonzentration im Rohwasser und vom Wasserverbrauch. Die Rückspülung erfolgt vollautomatisch 
zu frei vorwählbaren Zeiten, nach Menge oder von Hand.   
Für eine zuverlässige Funktion ist regelmäßig das Druckpolster im Boiler zu kontrollieren. Hierzu empfehlen wir 
den Einbau einer automatischen Druckpolsterregulierung Typ LPR. 

 



  
 
Wasseraufbereitung | Anlagen | Komponenten | Service  
 
  

 
 

Kiesfilteranlagen Typ IFB  
 

 

Rückspülung: 
Die Rückspülung wird automatisch ausgelöst und durchgeführt. Hierzu wird das im Druckbehälter 
gespeicherte Reinwasser nach der Abschaltung der Brunnenpumpe und dem Öffnen des Rückspülventils  in 
entgegen gesetzter Strömungsrichtung durch das Filterbett geleitet. Die am Filtermaterial anhaftenden Eisen- 
und Manganoxide sowie sonstige Schmutzpartikel werden dabei ausgeschwemmt und mit dem Spülwasser 
in den Abfluss abgeleitet. 
 
Die Rückspülzyklen werden durch den Niveausensor RSB beendet. Dieser ist frei einstellbar und erlaubt 
dadurch die nutzbare Rückspülmenge des Boilervolumens komplett zu entnehmen. 
 
Da die gespeicherte Reinwassermenge im Boiler  in aller Regel nicht ausreicht um eine umfassende Spülung 
mit nur einem Rückspülvorgang vorzunehmen, wird der Druckbehälter während der Regenerationszeit 
mehrmals wieder aufgefüllt. Der Spülvorgang wird mehrfach wiederholt. 
Nach Ablauf der Spülzeit bzw. Spülzyklen wird die Spülung beendet. Nun sorgt der Druckschalter wieder für 
den Betriebsablauf der Wasserversorgung. 
Die Brunnenpumpe schaltet dabei je nach Bedarf automatisch ein und aus. 
Eine ausreichende Rückspülung ist nur dann gewährleistet, wenn im Wasserboiler ein ausreichendes 
Luftvolumen, ca. 1/3 des Behälterinhaltes, vorhanden ist. Durch Undichtigkeiten an den Behälter-
anschlüssen, spröde Druckschaltermembrane, etc…, kann Luft entweichen. 
Das fehlende Luftvolumen wird durch die Installation der automatischen Luftpolsterregulierung LPR 
ausgeglichen. Durch die Verlängerung der Wasserstandanzeige nach oben und des dort installierten 
Niveausensors LPR ist das Luftvolumen optimal sichtbar und einstellbar. Durch den Oxidationsluft-
kompressor oder eine externe Druckluftversorgung wird das Luftpolster dann konstant gehalten. 
Durch ein ausreichendes Luftpolster wird zudem ein häufiges Ein- und Ausschalten der Pumpe unterbunden. 
Diese wird die Lebensdauer der Pumpe verlängern. 

 

Anmerkung: 
Diese Vorrichtung zur Erfassung des Niveaus ist nach Gebrauchsmuster-Nr. 20 2016 003012 
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Filteranlagen 
 

Kiesfilteranlagen Typ DKF und DKF-V  
 
Diese Vorrichtung zur Erfassung des Niveaus ist Gebrauchsmuster geschützt. 
 
 

Einbaudarstellung: Betriebsweise automatisch 
 
 

 

zum Verbraucher

Probe

Externe Druckluft
für Luftpolster

Sicherheits-
ventil

Rückspülventil

Niveausensor
LPR_Luftpolster

Niveausensor
RSB

Niveauschalter
Trockenlaufschutz
         Ein/Aus Brunnenpumpe

Zulauf

Unterwasserpumpe

Kolbenpumpe

Steuerkasten für
RSB / LPR

Probe

Entlüftung

Abfluss

Füllstandsregelung nach
Gebrauchsmuster

Druckschalter

Manometer

Rückschlagventil

 
 
Filtrationsbetrieb: 
Das mittels Unterwasser- oder Kolbenpumpe aus dem Brunnen geförderte Rohwasser wird dem drucklosen 
Kiesfilterbehälter von oben zugeführt. Die im DKF installierte Sprühdüse verteilt das Brunnenwasser feinperlig. 
Hierdurch findet eine sehr wirksame Sauerstoff-Anreicherung zur Oxidation des gelösten Eisens und Mangans 
statt. Abluft wird über den Stutzen abgeleitet. Beim Durchströmen der Kiesfilterschicht werden die oxidierten 
Eisen- und Manganpartikel im Filterbett zurückgehalten. 
Die Unterwasserpumpe wird in Abhängigkeit des Wasserstands über den Niveauschalter ein- bzw. 
ausgeschaltet. Die Kolben- oder Kreiselpumpe saugt das Filtrat über ein Rohrfiltersystem unten aus dem 
Filterbehälter ab und fördert es in den Druckbehälter. Die Steuerung erfolgt über den Druckschalter  in 
Abhängigkeit des Wasserbedarfs. Die Standzeit des Filters (Betriebszeit zwischen zwei Rückspülvorgängen) 
ist abhängig von der Eisen- bzw. der Mangankonzentration im Rohwasser und vom Wasserverbrauch. Die 
Rückspülung erfolgt vollautomatisch zu frei vorwählbaren Zeiten, nach Menge oder von Hand.  
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Kiesfilteranlagen Typ DKF und DKF-V  
 

 
Für eine zuverlässige Funktion ist regelmäßig das Druckpolster im Boiler zu kontrollieren. Hierzu empfehlen 
wir den Einbau einer automatischen Druckpolsterregulierung Typ LPR. 
 

Rückspülung: 
Die Rückspülung wird automatisch ausgelöst und durchgeführt. Hierzu wird das im Druckbehälter 
gespeicherte Reinwasser nach der Abschaltung der Zwischenpumpe und dem Öffnen des Rückspülventils in 
entgegen gesetzter Strömungsrichtung durch das Filterbett geleitet. Die am Filtermaterial anhaftenden Eisen- 
und Manganoxide sowie sonstige Schmutzpartikel werden dabei ausgeschwemmt und mit dem Spülwasser 
über den Überlauf in den Abfluss abgeleitet. 
 
Die Rückspülzyklen werden durch den Niveausensor RSB beendet. Dieser ist frei einstellbar und erlaubt 
dadurch die nutzbare Rückspülmenge des Boilervolumens komplett zu entnehmen. 
 
Da die gespeicherte Reinwassermenge im Boiler  in aller Regel nicht ausreicht um eine umfassende Spülung 
mit nur einem Rückspülvorgang vorzunehmen, wird der Druckbehälter während der Regenerationszeit 
mehrmals wieder aufgefüllt. Der Spülvorgang wird mehrfach wiederholt. 
Nach Ablauf der Spülzeit bzw. Spülzyklen wird die Spülung beendet. Nun sorgt der Druckschalter wieder für 
den Betriebsablauf der Wasserversorgung. 
Die Brunnenpumpe schaltet dabei je nach Bedarf über die Niveausteuerung des DKF automatisch ein und aus. 

Eine ausreichende Rückspülung ist nur dann gewährleistet, wenn im Wasserboiler ein ausreichendes 
Luftvolumen, ca. 1/3 des Behälterinhaltes, vorhanden ist. Durch Undichtigkeiten an den Behälter-
anschlüssen, spröde Druckschaltermembrane, etc…, kann Luft entweichen. 
Das fehlende Luftvolumen wird durch die Installation der automatischen Luftpolsterregulierung LPR 
ausgeglichen. Durch die Verlängerung der Wasserstandanzeige nach oben und des dort installierten 
Niveausensors LPR ist das Luftvolumen optimal sichtbar und einstellbar. Durch einen Oxidationsluft-
kompressor oder eine externe Druckluftversorgung wird das Luftpolster dann konstant gehalten. 
Durch ein ausreichendes Luftpolster wird zudem ein häufiges Ein- und Ausschalten der Pumpe unterbunden. 
Diese wird die Lebensdauer der Pumpe verlängern. 
 

Anmerkung: 

Diese Vorrichtung zur Erfassung des Niveaus ist nach Gebrauchsmuster-Nr. 20 2016 003012 geschützt. 
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Filteranlagen 
 

Filteranlagen aus V4A, Typ IFB-EA  
 
 
Einzelanlage mit automatischer Rückspülung.  
 
Anwendung: 
Zur Entfernung von Eisen, Mangan und geringen Ammoniumkonzentrationen aus 
Roh-/Brunnenwasser mittels Luftzugabe. Bei mittlerem bis größerem 
Wasserbedarf für gewerbliche und industrielle Anwendungen. 
 
Hauptkomponenten: 
• 1 Kiesfilterbehälter aus Edelstahl V4A, mit 2 Stück Flanschöffnungen 

Ø260/180, mit vormontierter Wassereinlauf- und Rückspülauslauf-
vorrichtung, sowie eingebautem Düsenstern, inkl. aller erforderlichen 
Anschlussmuffen und Inneneinbauten 

• 1 Be- und Entlüfterventil aus Kunststoff, Anschluss R 1“ 
• 1 Quarzkies-Filtermaterial bestehend aus Stützkies, Körnung  

2,0 - 3,15 und Filterkies, Körnung 1 - 2 mm oder 0,71 – 1,25 mm, 
Säcke á 25 kg 

• 1 PVC-Rohrsystem inkl. Fittinge, Halter aus VA, Absperrklappen, 
pneumatisch betätigt, doppelwirkend, Gehäuse GGG40, Scheibe VA, 
Manschette EPDM, 3/2-Wege Magnetvorsteuerventile mit 
Handnotbetätigung, 230 VAC (oder 24 VDC)  

• 1 Filter-Rückspülsteuerung im Stahlkasten inkl. Siemens Logo-
Modul und Textdisplay 

• Strömungsschalter, Ansteuerung des Oxidationsluftkompressors 
 
Rückspülung mit Brunnen- oder externem Wasser möglich. 
 
Technische Daten: 
Anschluss Behälter:  
Roh-, Ab-, und Reinwasser: Rp 2“ 
Be- und Entlüftung: Rp 1“ 
Zylindrische Höhe:                1500 mm 
                                              Auf Wunsch auch höher. 
Betriebsbedingungen: 
Betriebsüberdruck: max. 6 bar   
Umgebungstemperatur: max. 40 °C 
Wassertemperatur: max. 40 °C 
 
 
Anlagentyp:                   IFB-EA 500 650 800 900 1000 
Durchflussleistung max.* m3/h 2,5 4,3 6,5 8,5 11 
Anschluss Ein-/Ausgang DN 32 40 50 50 65 
Stützkiesschicht ca.  kg  25 50 125 175 225 
Filterkiesschicht ca.  kg 350 600 900 1125 1425 
Druckbehälter ∅  
Behälterbauhöhe  

mm  
mm 

500 
2150 

650 
2200 

800 
2250 

900 
2500 

1000 
2700 

Artikel-Nr:  904108 904112 904116 904118 904120 
 
* Abhängig vom Eisen- und Mangangehalt im Rohwasser. 
Für die Konzeption der Anlage sind eine Rohwasseranalyse und eine Fachberatung erforderlich. 
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Filteranlagen 
 

Filteranlagen aus V4A, Typ IFB-DA  
 
 
Doppelanlage mit automatischer gegenseitiger Rückspülung.  
 
Anwendung: 
Zur Entfernung von Eisen, Mangan und geringen Ammoniumkonzentrationen aus 
Roh-/Brunnenwasser mittels Luftzugabe. Bei mittlerem bis größerem Wasserbedarf 
für gewerbliche und industrielle Anwendungen. 
 
Hauptkomponenten: 
• 2 Kiesfilterbehälter aus Edelstahl V4A, mit je 2 Stück Flansch-

öffnungen Ø260/180, mit vormontierter Wassereinlauf- und 
Rückspülauslaufvorrichtung, sowie eingebautem Düsenstern, 
incl. aller erforderlichen Anschlussmuffen und Inneneinbauten 

• 2 Be- und Entlüfterventile aus Kunststoff, Anschluss R 1“ 
• 2 Quarzkies-Filtermaterial bestehend aus Stützkies, Körnung  

2,0 - 3,15 und Filterkies, Körnung 1 - 2 mm oder 0,71 – 1,25 mm, 
Säcke á 25 kg 

• 1 PVC-Rohrsystem inkl. Fittinge, Halter aus VA, Absperrklappen, 
pneumatisch betätigt, doppelwirkend, Gehäuse GGG40, Scheibe 
VA, Manschette EPDM, 3/2-Wege Magnetvorsteuerventile mit 
Handnotbetätigung, 230 VAC (oder 24 VDC)  

• 1 Filter-Rückspülsteuerung im Stahlkasten inkl. Siemens Logo-
Modul und Textdisplay 

• Strömungsschalter, Ansteuerung des Oxidationsluftkompressors 
 
Technische Daten: 
Anschluss Behälter:  
Roh-, Ab-, und Reinwasser: Rp 2“ 
Be- und Entlüftung: Rp 1“ 
Zylindrische Höhe:                1500 mm 
                                              Auf Wunsch auch höher 
Betriebsbedingungen: 
Betriebsüberdruck: max. 6 bar   
Umgebungstemperatur: max. 40 °C 
Wassertemperatur: max. 40 °C 
 
 
Anlagentyp:                   IFB-DA 400 500 650 800 900 1000 
Durchflussleistung max.* m3/h 3,5 5,0 8,5 13 17 21 
Anschluss Ein-/Ausgang DN 25 32 40 50 50 65 
Stützkiesschicht ca.  kg/Beh.  25 25 50 125 175 225 
Filterkiesschicht ca.  kg/Beh. 225 350 600 900 1125 1425 
Druckbehälter ∅  
Behälterbauhöhe  

mm  
mm 

400 
2100 

500 
2150 

650 
2200 

800 
2250 

900 
2500 

800 
2700 

Artikel-Nr:  904306 904308 904312 904316 904318 904320 
 
* Abhängig vom Eisen- und Mangangehalt im Rohwasser. 
Für die Konzeption der Anlage sind eine Rohwasseranalyse und eine Fachberatung erforderlich. 
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Filteranlagen 
 

Filteranlagen Stahl beschichtet, Typ CFB-DA  
 
 
Doppelanlage mit automatischer Rückspülung.  
 
Anwendung: 
Zur Entfernung von Eisen, Mangan und ggfls. Ammonium aus Roh-/Brunnen-
wasser mittels Luftzugabe oder zur Schmutzfiltration. Bei mittlerem bis größerem 
Wasserbedarf für gewerbliche und industrielle Anwendungen. 
 
Hauptkomponenten: 
• 2 Filterbehälter aus Stahl EN 10025, innen/aussen PE-

Auskleidung, Lebensmittel und Trinkwasser zugelassen,  
mit je 2x Inspektionsöffnungen, incl. aller erforderlichen Anschluß-
flansche und Inneneinbauten. Druckgerät nach 2014/68/EU. 

• Wassereinlauf- und Rückspülauslaufvorrichtung aus PVC. 
• Düsenstern aus PP-Kunststoff zur Aufnahme des filtrierten 

Wassers vor dem Filterauslauf. 
• Füllung des Druckbehälters mit Filterstützkiesschicht und 

Filterkies. Säcke a´ 25 kg      
• 2 Automatisches Be- und Entlüftungsventil, PA-Kunststoff R 1“. 
• 1 PVC-Rohrsystem inkl. Fittinge, Halter aus VA, Absperrklappen, 

pneumatisch betätigt, doppelwirkend, Gehäuse GGG40, Scheibe 
VA, Manschette EPDM, 5/2-Wege Magnetvorsteuerventile mit 
Handnotbetätigung, 24 VDC.  

• Strömungsschalter, Ansteuerung des Oxidationsluftkompressors 
(Option) 
 

Technische Daten: 
Anschluss: 
Oberer, unterer Flansch: DN100 
 
Betriebsbedingungen: 
Betriebsüberdruck: max. 6 bar   
Umgebungstemperatur: max. 50 °C 
Wassertemperatur: max. 60 °C 

 
Anlagentyp:                CFB-DA 500 650 800 1000 1100 1250 
Behälterinhalt  Liter 320 520 975 1650 2000 2770 
Filterleistung: m3/h 5,0 8,5 13,0 22,0 25,0 32,0 
Stützkiesschicht je Behälter ca. kg  25 50 100 200 225 300 
Filterkiesschicht je Behälter ca. kg 350 550 1000 1800 2100 2750 
Druckbehälter ∅ | zylind. Höhe 
Anlagenhöhe  

mm  
mm 

500 | 1500 
2200 

650 | 1400 
2150 

800 | 1700  
2650 

1000 | 1800 
2800 

1100 | 1800 
2850 

1250 | 1800 
3200 

Anschluss Zu- Ablauf Flansch DN 50 50 50 65 80 80 
Befüllöffnung oben im Boden mm oberer Fl. 100/150 100/150 100/150 100/150 100/150 
Inspektionsöffnung unten mm 100/150 DN 200 DN 200 DN 200 DN200 DN 200 
Anlagengewicht, trocken ca. kg       
Artikel-Nummer:  904358 904360 904362 904364 904365 904366 

* max. Leistung, abhängig vom Eisen- und Mangangehalt im Rohwasser. 
Für die Konzeption der Anlage sind eine Rohwasseranalyse und eine Fachberatung erforderlich. 
Für die Rückspülung muss die angegebene Filterleistung bei ca. 1,5 bar zur Verfügung stehen. 
 



  
 
Wasseraufbereitung | Anlagen | Komponenten | Service  
 
  
Filteranlagen 
 

Filteranlagen Stahl verzinkt, Typ SFB-DA  
 
 
Doppelanlage mit automatischer Rückspülung.  
 
Anwendung: 
Zur Entfernung von Eisen, Mangan und ggfls. Ammonium aus Roh-/Brunnen-
wasser mittels Luftzugabe oder zur Schmutzfiltration. Bei mittlerem bis größerem 
Wasserbedarf für gewerbliche und industrielle Anwendungen. 
 
Hauptkomponenten: 
• 2 Filterbehälter aus Stahl EN 10025, feuerverzinkt EN1461, mit 

je 2x Inspektionsöffnungen, incl. aller erforderlichen 
Anschlußmuffen und Inneneinbauten 

• Wassereinlauf- und Rückspülauslaufvorrichtung aus PVC. 
• Düsenstern aus PP-Kunststoff zur Aufnahme des filtrierten 

Wassers vor dem Filterauslauf. 
• Füllung des Druckbehälters mit Filterstützkiesschicht und 

Filterkies. Säcke a´ 25 kg      
• 2 Automatisches Be- und Entlüftungsventil, PA-Kunststoff R 1“. 
• 1 PVC-Rohrsystem inkl. Fittinge, Halter aus VA, Absperrklappen, 

pneumatisch betätigt, doppelwirkend, Gehäuse GGG40, Scheibe 
VA, Manschette EPDM, 5/2-Wege Magnetvorsteuerventile mit 
Handnotbetätigung, 24 VDC.  

• Strömungsschalter, Ansteuerung des Oxidationsluftkompressors 
(option) 
 

Technische Daten: 
Anschluss: 
Be- und Entlüftung: Rp 1,25“ 
Zylindrische Höhe: SFB-DA 800: 1700 mm, ab SFB-DA 1000: 1800 mm 
 
Betriebsbedingungen: 
Betriebsüberdruck: max. 6 bar   
Umgebungstemperatur: max. 50 °C 
Wassertemperatur: max. 50 °C 

 
Anlagentyp:                      SFB-DA 800 1000 1250 1400 1600 1800 
Behälterinhalt  Liter 975 1650 2770 3380 4510 6400 
Leistung: Eisen- Manganfiltration  
Leistung: Schmutzfiltration 

max.* 
m3/h 

13,0 
26,0 

22,0 
40,0 

32,0 
60,0 

40,0 
70,0 

52,0 
100,0 

66,0 
120,0 

Stützkiesschicht je Behälter ca. kg  100 200 300 450 650 950 
Filterkiesschicht je Behälter ca. kg 1000 1800 2750 3450 4500 3800 
Druckbehälter ∅ 
Anlagenhöhe  

mm  
mm 

800 
2570 

1000  
2850 

1250 
2950 

1400 
3000 

1600 
3270 

1800 
3550 

Anschluss Zulauf / Ablauf Flansch DN 50 65 80 80 100 100 
Befüllöffnung oben im Boden mm 100/150 DN 200 DN 200 DN 200 DN 200 DN 200 
Inspektionsöffnung unten mm DN 200 DN 200 DN 300 DN 400 DN 400 DN 400 
Anlagengewicht, trocken ca. kg       
Artikel-Nummer:  904331 904332 904334 904335 904336 904337 

* Abhängig vom Eisen- und Mangangehalt im Rohwasser. 
Für die Konzeption der Anlage sind eine Rohwasseranalyse und eine Fachberatung erforderlich. 
Für die Rückspülung muss die angegebene Filterleistung (Eisen+Mangan) bei ca. 1,5 bar zur Verfügung stehen. 
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Filteranlagen 
 

Filteranlagen Kunststoff, Typ KFB-DA  
 
 
Doppelanlage mit automatischer Rückspülung.  
 
Anwendung: 
Zur Entfernung von Eisen, Mangan und ggfls. Ammonium aus Roh-/Brunnen-
wasser mittels Luftzugabe oder zur Schmutzfiltration. Bei mittlerem bis größerem 
Wasserbedarf für gewerbliche und industrielle Anwendungen. 
 
Hauptkomponenten: 
• 2 Filterbehälter aus Kunststoff mit Inliner, auf Fußring stehend, 

Lebensmittel und Trinkwasser zugelassen,  
mit Anschlussflansche oben und unten, Inneneinbauten. 
Wassereinlaufverteiler aus Kunststoff. 

• Düsenstern aus PP-Kunststoff zur Aufnahme des filtrierten 
Wassers vor dem Filterauslauf. 

• Füllung des Druckbehälters mit Filterstützkiesschicht und 
Filterkies. Säcke a´ 25 kg      

• 2 Automatisches Be- und Entlüftungsventil, PA-Kunststoff R 1“. 
• 1 PVC-Rohrsystem inkl. Fittinge, Halter aus VA, Absperrklappen, 

pneumatisch betätigt, doppelwirkend, Gehäuse GGG40, Scheibe 
VA, Manschette EPDM, 5/2-Wege Magnetvorsteuerventile mit 
Handnotbetätigung, 24 VDC.  

• Strömungsschalter, Ansteuerung des Oxidationsluftkompressors 
(Option) 
 

Technische Daten: 
Anschluss: 
Oberer, unterer Behälterflansch: DN150 
 
Betriebsbedingungen: 
Betriebsüberdruck: 6 bar   
Umgebungstemperatur: max. 40 °C 
Wassertemperatur: max. 35 °C 

 
Anlagentyp:                 KFB-DA   24 30 36 42 48 
Behälterinhalt  Liter 460 715 1035 1425 1745 
Filterleistung: m3/h 8,0 13 18 25 34 
Stützkiesschicht je Behälter ca. kg  50 100 175 250 400 
Filterkiesschicht je Behälter ca. kg 475 750 1000 1350 1550 
Druckbehälter ∅ | zylind. Höhe 
Anlagenhöhe  

mm  
mm 

620 | 1400 
2450 

760 | 1250 
2500 

920 | 1200  
2550 

1100 | 1200 
2600 

1250 | 1100 
2570 

Anschluss Zu- Ablauf Flansch DN 50 50 50 65 80 
Anlagengewicht, trocken ca. kg      
Artikel-Nummer:  904389 904390 904391 904392 904393 

* max. Leistung, abhängig vom Eisen- und Mangangehalt im Rohwasser. 
Für die Konzeption der Anlage sind eine Rohwasseranalyse und eine Fachberatung erforderlich. 
Für die Rückspülung muss die angegebene Filterleistung bei ca. 1,5 bar zur Verfügung stehen.  
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Filteranlagen 
 

Filteranlagen Stahl verzinkt, Typ SFB-EA  
 
 
Einzelfilter mit automatischer Rückspülung.  
 
Anwendung: 
Zur Entfernung von Eisen, Mangan und ggfls. Ammonium aus Roh-/Brunnen-
wasser mittels Luftzugabe oder zur Schmutzfiltration. Bei mittlerem bis größerem 
Wasserbedarf für gewerbliche und industrielle Anwendungen. 
 
Hauptkomponenten: 
• Filterbehälter aus Stahl EN 10025, feuerverzinkt EN1461, mit 2x 

Inspektionsöffnungen, incl. aller erforderlichen Anschlußmuffen 
und Inneneinbauten 

• Wassereinlauf- und Rückspülauslaufvorrichtung aus PVC. 
• Düsenstern aus PP-Kunststoff zur Aufnahme des filtrierten 

Wassers vor dem Filterauslauf. 
• Füllung des Druckbehälters mit Filterstützkiesschicht und 

Filterkies.          
• Automatisches Be- und Entlüftungsventil, PA-Kunststoff R 1“. 
• 1 Quarzkies-Filtermaterial bestehend aus Stützkies, Körnung  

2,0 - 3,15 und Filterkies, Körnung 1…2 mm oder 0,71…1,25 mm, 
Säcke a´ 25 kg 

• 1 PVC-Rohrsystem inkl. Fittinge, Halter aus VA, Absperrklappen, 
pneumatisch betätigt, doppelwirkend, Gehäuse GGG40, Scheibe 
VA, Manschette EPDM, 3/2-Wege Magnetvorsteuerventile mit 
Handnotbetätigung, 230 VAC (oder 24 VDC).  

• 1 Filter-Rückspülsteuerung im Stahlkasten inkl. Siemens Logo-
Modul und Textdisplay 
 

Technische Daten: 
Anschluss: 
Be- und Entlüftung: Rp 1,25“ 
 
Betriebsbedingungen: 
Betriebsüberdruck: max. 6 bar   
Umgebungstemperatur: max. 50 °C 
Wassertemperatur: max. 50 °C 

 
Anlagentyp:                      SFB-EA 800 1000 1250 1400 1600 1800 
Behälterinhalt  Liter 975 1650 2770 3380 4510 6400 
Leistung: Eisen- Manganfiltration  
Leistung: Schmutzfiltration 

max.* 
m3/h 

6,5 
13,0 

11,0 
20,0 

16,0 
30,0 

20,0 
38,0 

26,0 
50,0 

33,0 
63,0 

Stützkiesschicht ca. kg  100 200 350 450 650 950 
Filterkiesschicht ca. kg 1000 1800 2750 3450 4500 3800 
Druckbehälter ∅  
Behälterhöhe  

mm  
mm 

800  
2200 

1000 
2650 

1250 
2750 

1400 
3000 

1600 
3100 

1800 
3350 

Anschluss Zulauf / Ablauf  3“ / 3“ 3“ / 3“ 3“ / 3“ DN100 DN100 DN100 
Befüllöffnung oben im Boden mm 100/150 DN 200 DN 200 DN 200 DN 200 DN 200 
Inspektionsöffnung unten mm DN 200 DN 200 DN 300 DN 400 DN 400 DN 400 
Anlagengewicht, trocken ca. kg       
Artikel-Nummer:  904219 904220 904221 904223 904225 904227 

* Abhängig vom Eisen- und Mangangehalt im Rohwasser. 
Für die Konzeption der Anlage sind eine Rohwasseranalyse und eine Fachberatung erforderlich. 
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Filteranlagen 
 
KFE Kiesfilteranlage  
 
 
Einzelkiesfilteranlage, vollautomatisch arbeitend 
 
Anwendung: 
Zur Entfernung von Eisen, Mangan aus Roh-/Brunnenwasser mittels Luftzugabe 
und zur pH-Wertanhebung. Bei größerem Wasserbedarf für gewerbliche und 
industrielle Anwendungen. 
 
Hauptkomponenten: 
• Druckbehälter aus Normalstahl, auf Füßen stehend, mit 

2 Mannlöchern DN500, 1 Stück DN300 inkl. Dichtungen und 
Schrauben, Überlaufrohr mit Trichter innen liegend, inkl. 
Flanschanschlüsse, mit eingebautem Düsenboden und PP-
Filterdüsen. Innen/außen sandgestrahlt. Innen Korrosions-
schutz, außen grundiert. 

• Rohrsystem aus PVC mit pneumatisch gesteuerten 
Einzelklappen, doppeltwirkend, VA-Scheibe, EPDM-Manschette, 
GGG 40-Gehäuse, inkl. 5/2-Wegeventil 24V DC, 
Handentlüftungsventile, Probewanne aus PP oder VA mit 
Manometern und Auslaufhahn, Be- / Entlüfterventil, Rohrsystem 
weitestgehend vormontiert auf einen VA-Rahmen. 

• Filterfüllung aus Quarzkies in erforderlicher Körnung und Güte. 
• Schaltschrank mit eingebauter S7-1200 Steuerung und Bedien-

Touchpanel KTP-400 
 
Oxidationsluft-Kompressor mit Oxidator, Spülluftgebläse 
und Spülwasserpumpe: siehe separate Datenblätter. 

 
Technische Daten: 
Betriebsüberdruck:  max. 6 bar 
Zylindrische Höhe:  2500 mm 
Elektrischer Anschluss: 230/400V 50 Hz 
Umgebungstemperatur: max. 40 °C 
Wassertemperatur:  max. 35 °C 

 
 
Anlagentyp:                 KFE-          1000 1200 1400 1600 1800 2000 
Behälter ∅  
Bauhöhe, ca.  

mm  
mm 

1000 
3600 

1200 
3700 

1400 
3800 

1600 
3900 

1800 
4000 

2000 
4100 

Leistung max., m3/h 10 15 20 26 33 40 
Stützkiesmenge kg 250 350 450 600 750 950 
Filterkiesmenge kg 2250 3250 4300 5700 7150 8850 
Filterkapazität bei 
Annahme 500 g 

m3 bei 
1g Fe 750 1000 1400 1900 2300 2900 

Anschluss: Rohwasser/ 
Filtrat/ Abwasser DN 50/50/80 65/65/100 65/65/100 80/80/125    80/80/150 100/100/   

150 
Erf. Spülwasserleistung m3/h  20 28 38 50 63 78 
Artikelnummer 950005 950010 950015 950020 950025 950030 

* Abhängig vom Eisen- und Mangangehalt im Rohwasser. 
Für die Konzeption der Anlage sind eine Rohwasseranalyse und eine Fachberatung erforderlich. 
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Filteranlagen 
 
KFD Kiesfilteranlage 
 
 
Doppelkiesfilteranlage, vollautomatisch arbeitend, Parallelbetrieb 
 
Anwendung: 
Zur Entfernung von Eisen, Mangan aus Roh-/Brunnenwasser mittels Luftzugabe 
und zur pH-Wertanhebung. Bei größerem Wasserbedarf für gewerbliche und 
industrielle Anwendungen. 
 
Hauptkomponenten: 
• Zwei Druckbehälter aus Normalstahl, auf Füßen stehend, mit 

2 Mannlöchern DN500, 1 Stück DN300 inkl. Dichtungen und 
Schrauben, Überlaufrohr mit Trichter innen liegend, inkl. 
Flanschanschlüsse, mit eingebautem Düsenboden und PP-
Filterdüsen. Innen/aussen sandgestrahlt. Innen 
Korrosionsschutz, aussen grundiert. 

• Rohrsystem aus PVC mit pneumatisch gesteuerten 
Einzelklappen, doppeltwirkend, VA-Scheibe, EPDM-
Manschette, GGG 40-Gehäuse, inkl. 5/2-Wegeventil 24V 
DC, Handentlüftungsventile, Probewanne aus PP oder VA 
mit Manometern und Auslaufhahn,  
2 Stück Be- u. Entlüfterventile, Rohrsystem weitestgehend 
vormontiert auf einen VA-Rahmen. 

• Filterfüllungen aus Quarzkies in erforderlicher Körnung und 
Güte. 

• Schaltschrank mit eingebauter S7-1200 Steuerung und 
Bedien-Touchpanel KTP-400 
 
Oxidationsluft-Kompressor mit Oxidator, Spülluftgebläse und 
Spülwasserpumpe: siehe separate Datenblätter. 

 
Technische Daten: 
Betriebsüberdruck:        max. 6 bar 
Zylindrische Höhe:            2500 mm 
Elektrischer Anschluss:    230/400V 50 Hz 
Umgebungstemperatur:    max. 40 °C 
Wassertemperatur:        max. 35 °C 

 
 
Anlagentyp:                 KFD-          1000 1200 1400 1600 1800 2000 
Behälter ∅  
Bauhöhe 

mm  
mm 

1000 
3600 

1200 
3700 

1400 
3800 

1600 
3900 

1800 
4000 

2000 
4100 

Leistung max., m3/h 2x 10 2x 15 2x 20 2x 26 2x 33 2x 40 
Stützkiesmenge, je kg 250 350 450 600 750 950 
Filterkiesmenge, je kg 2250 3250 4300 5700 7150 8850 
Filterkapazität bei 
Annahme 500 g 

m3 bei 
1g Fe 1500 2000 2800 3800 4600 5800 

Anschluß: Roh- Rein 
und Abwasser DN 65/65/80 80/80/100 100/100/ 

125 
100/100/ 

125    
125/125/  

150 
125/125/   

150 
Erf. Spülwasserleistung m3/h bei 

1,5 bar 
20 28 38 50 63 78 

Artikelnummer 950050 950055 950060 950065 950070 950075 
* Abhängig vom Eisen- und Mangangehalt im Rohwasser. 
Für die Konzeption der Anlage sind eine Rohwasseranalyse und eine Fachberatung erforderlich. 
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DSV Rückspülgebläse, automatisch 
 
 
 
 
Anwendung: 
Drehschieber Verdichter zur Unterstützung der Rückspülung von Kiesfilteranlagen. 
 
 
Hauptkomponenten: 
• Verdichter, trockenlaufend, luftgekühlt, inkl. Ansaugfilter mit zweiseitig 

gelagertem, angeflanschtem Motor, Kupplung und Kupplungsschutz, 
mit Ansaugschalldämpfer, Feinventil. 

• Wärmeübergangsrohr verzinkt ca. 1000mm inkl. Rohrbogen und 
Manometer 0-2,5 bar. 

• Anfahrentlastungsklappe DN 32-50 mit Vorsteuerventil, inkl. 
Rohrschleife mit Bögen aus PVC. 

• Rückschlagventil und Automatik-Absperrklappe inkl. Vorsteuerventil  
• Gebläsekonsole aus VA zur Wand- oder Bodenbefestigung. 

  
 
 
Technische Daten: 
Betriebsüberdruck:  max. 0,8-1 bar 
 
Elektrischer Anschluss: 400 V, 50 Hz 
Umgebungstemperatur: max. 40 °C 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Gebläsetyp:    DSV-          1 2 3 4 5 6 
Für Behälter ∅ mm 1000 1200 1400 1600 1800 2000 
Leistung max., m3/h 54 66 99 129 174 245 
Motorleistung KW 2,4 3,0 5,5 7,5 5,5 7,5 
Schallpegel dB/A) 72 74 76 82 82 85 
Anschluss G“/DN 1 / 32 1 / 40 1 ½ / 50 1 ½ / 50 2 ½ / 65 2 ½” / 80 
Maße L/B/H mm 730/355/330 770/355/330 900/470/340 940/470/340 1345/615/535 1345/615/535 
Artikelnummer 950205 950208 950211 950214 950217 950220 
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Filteranlagen 
 

DKF-DA, drucklos, aus PE-Kunststoff  
 
 
Doppelanlage mit automatischer gegenseitiger Rückspülung. 
 
Anwendung: 
Zur Entfernung von Eisen, Mangan und geringeren Ammoniumkonzentrationen aus Roh-
/Brunnenwasser mittels intensiver Düsenbelüftung. Bei mittlerem bis größerem Wasserbedarf z.B. bei 
Mehrfachhaushalten, landwirtschaftlichen Betrieben, Gewerbebetrieben. 
 
Hauptkomponenten: 
• Korrosionsbeständige Filterbehälter aus PE-Kunststoff, stoßfest auch bei Kälte, rundum 

geschlossen, obere Abdeckung teilweise abnehmbar zwecks Befüllung/Inspektion mit 
Entleerungsöffnung unten Flansch DN250 (DN400) und allen erforderlichen Anschlüssen 

• Spiral-Sprühdüsen aus Messing zur intensiven Belüftung des Wassers 
• Niveauschalter incl. Schaltschütz im Gehäuse zur Steuerung der Brunnenpumpe 
• Eingebauter Wasserüberlauf mit Abflussanschluss zur Spülwasserabführung 
• Eingebauter Düsenstern zur Aufnahme und Abführung des filtrierten Wassers. 

Option: Ausstattung mit einem Düsenboden 
• Füllung der Druckbehälter mit Filterstützkiesschicht und Filterkies   
• 1 PVC-Rohrsystem inkl. Fittinge, Halter aus VA, Absperrklappen, pneumatisch betätigt, 

doppelwirkend, Gehäuse GGG40, Scheibe VA, Manschette EPDM, 3/2-Wege 
Magnetvorsteuerventile mit Handnotbetätigung, 230 VAC (oder 24 VDC)  

• 1 Filter-Rückspülsteuerung im Stahlkasten inkl. Siemens Logo-Modul und Textdisplay     
• 1 CR-Kreiselpumpe für die Anlagenleistung mit 5 bar 

 
 
Technische Daten: 

Bauhöhe: Behälterhöhe +200 mm 
Andere Bauhöhen auf Anfrage. 

Anschluss:    
Zu- /Ablaufanschluss: DN50  bis DKF-900 
    DN80  DKF-1200 -1400 
Spülwasseranschluss: Rohr  d110 bis DKF-1000 
    Rohr  d160 DKF-1200 -1400  
Abluftanschluss:   Rohr d110 
Umgebungstemperatur: max.  0-50 °C 
Wassertemperatur:  max.  30 °C 
        
                 DKF-DA-1200, Darstellung ohne Kreiselpumpe 
   

Anlagentyp:             DKF-DA  600 700 800 900 1000 1200 1400 
Behälterinhalt ca. Liter  500 690 850 1080 1330 2830 3840 
Durchflussleistung max.* m3/h 2x 3,6 2x 5,0 2x 6,5 2x 8,2 2x 10 2x 15 2x 20 
Stützkiesschicht je ca. kg 75 100 125 175 225 325 450 
Filterkiesschicht je ca. kg 425 825 1125 1425 2000 2900 3925 
Behälter ∅  
Höhe 

mm 
mm 

600 
1800 

700 
2200 

800 
2200 

900 
2200 

1000 
2500 

1200 
2500 

1400 
2500 

Artikelnummer  904424 904426 904428 904430 904432 904434 904436 
 

Für die Konzeption der Anlagen ist eine Rohwasseranalyse und eine Fachberatung erforderlich. 
*Zur Sicherstellung der Anlagenleistung muss das Filtrat der Anlage mittels einer Pumpe entnommen werden. 
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Schalt- und Steuerschrank  
 
Typ S7-1200 mit KTP-400 / KTP-700 Touch-Bedienelement 
 
 
Anwendung: 
Zur automatischen Rückspülung von Kiesfilteranlagen Typ KFE und Typ KFD 
 
Hauptkomponenten: 
 
Stahlblechgehäuse, lackiert, IP 54, inkl. in der Schaltschranktür eingebautem 
Bedien- und Eingabe Touchpanel als Farb-Display 96,5 mm diagonal, 
Hauptschalter Steuerung Ein/Aus.  
 
Sämtliche Abfrage- u. Eingabemöglichkeiten erfolgen über das Panel: 
• Hand-, Automatikbetrieb, Anlage EIN/AUS 
• Handbedienung der installierten Aggregate 
• Programmierung der Spültage und Dauer der Spülzyklen 
• Handauslösung der Filterspülung, bei Doppelanlage Filter1 oder 

Filter2 wählbar 
• Anzeige der Filterspülzyklen mit Einzel- und Gesamtdauer 
• Anzeige der programmierten Spültage 
• Anzeige von Fehlermeldungen 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Schaltschranktyp Einzusetzen für Anlagentyp Artikel-Nr: 
SPF1-TP KFE / DKFI 950300 
SPF2-TP 2x KFE / 2x DKFI 950305 
SPF3-TP KFD 950310 

 
 
Optionen: 

• Motorschaltstelle Oxidationsluft-Kompressor bis 1,0 kW. 
• Motorschaltstelle Spülluftgebläse oder Spülwasserpumpe bis 4,0 kW. 
• Motorschaltstelle Spülluftgebläse oder Spülwasserpumpe 7,5 kW inkl. FU-Sanftanlauf. 

 
Ausstattung des Schaltschrankes mit anderen SPS-Fabrikaten auf Anfrage möglich. 
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Enthärtungsanlagen 
 
KKC, Kabinett  
 
 
Vollautomatische, wasserzählergesteuerte Einzelanlage  
mit integriertem Behälter für Regenerationsmittel. 
 
Anwendung: 
Zur Enthärtung von eisen- und manganfreiem Brauch- und Trinkwasser. 
 
Hauptkomponenten: 
• Kabinettbehälter für die Salzbevorratung, incl. Soleventil und Schutzrohr, 

mit eingebautem Druckbehälter aus korrosionsbeständigem GFK  
• Zentralsteuerventil in robuster, leicht zerlegbarer Kunststoff- 

Ausführung, mit angebautem Bypass, mit Mikroprozessorsteuerung und 
Wasserzählerturbine, mit Verschneidung. 
Hohe Durchflussleistung bei geringem Druckverlust. 

• Programmierung von bis zu 9 in Reihenfolge und Dauer frei wählbaren 
Regenerationszyklen 

• Betriebsanzeige wahlweise Uhrzeit, aktuelle Durchflussleistung (l/min), 
Restkapazität (m3) 

• Selbstlernmodus für die Regenerationssteuerung zur optimalen 
Kapazitätsausnutzung 

• Abrufbare Daten: 
- Tage/Wassermenge seit letzter Regeneration  
- einzelne Wasserverbräuche der letzten 63 Tage 
- maximale Durchflussleistung innerhalb der letzten 7 Tage 

• Füllung mit Hochleistungs-Ionenaustauschermaterial  
 

Technische Daten: 
Betriebsüberdruck:   2 - 8 bar 
Elektrischer Anschluss: 230 V / 50 Hz 
Umgebungstemperatur:  max. 40 °C 
Wassertemperatur:   max. 35 °C 
Anschluss Zu- u. Ablauf:  R 1" aussen  
Spülwasseranschluss:  ½“ Schlauchtülle 
 
Chlorzelle zur verbesserten Anlagenhygiene optional. 
 

Anlagentyp: KKC-6 KKC-12 KKC-25 
Harzmenge  Liter 6 12 25 
Kapazität  °dH x m3 20 42 87 
Durchflussleistung, ca.* m3 /h 2,0 2,3 2,8 
∆P-Verlust bei 1,0 | 1,5 m3/h 
Einsatz im Haushalt bis 

ca. bar 
Personen 

| 
5 

0,5 | 0,85 
8 

0,26 | 0,38 
12 

Bauhöhe gesamt mm  660 970 1120 
Behälterbreite  
Behältertiefe 

mm  
mm 

320 
520 

320 
520 

320 
520 

Salzbedarf/Regeneration ca. kg 1,2 2,4 5 
Wasserverbrauch/Regenerat. ca. Liter 25 50 115 
Anlagengewicht (leer) ca. kg 18 24 35,5 
Artikelnummer 901011 901012 901013 
* Im Haushaltsbereich wird das Weichwasser durch Zumischung von Hartwasser (Verschneidung)  
auf eine Härte von ca.5…8 °dH gebracht. Durchflussleistung inkl. Verschnittleistung. 
Druckverlustangaben ohne Verschnitt. 
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Enthärtungsanlagen 
 
MKC, einstraßig  
 
 
Einzelanlage vollautomatisch, wasserzählergesteuert, mit separatem Behälter 
für Regenerationsmittel. 
 
Anwendung: 
Zur Enthärtung von eisen- und manganfreiem Brauch- und Trinkwasser. 
 
Hauptkomponenten:  
• Druckbehälter aus korrosionsbeständigem GFK, mit Verteilersystem 
• Zentralsteuerventil in robuster, leicht zerlegbarer Kunststoff-Ausführung, mit 

Mikroprozessorsteuerung inkl. Wasserzählerturbine, mit Verschneidung mit 
angebautem Bypass 

• Ventil-Durchflussleistung: 6 m3/h bei 1“ bzw. 7,8 m3/h bei 1 ¼“ Ventil und 
Δp=1 bar. 
Programmierung von bis zu 9 in Reihenfolge und Dauer frei wählbaren 
Regenerationszyklen. Betriebsanzeige wahlweise Uhrzeit, aktuelle 
Durchflussleistung (l/min), Restkapazität (m3). 
Selbstlernmodus für die Regenerationssteuerung zur optimalen 
Kapazitätsausnutzung. 
Abrufbare Daten: 
- Tage/Wassermenge seit letzter Regeneration 
- Gesamte Wassermenge und Anzahl der Regenerationen seit IBN 
- maximale Durchflussleistung innerhalb der letzten 7 Tage etc. 

• Druckbehälterfüllung mit Hochleistungs-Spezial-Filtermaterial 
• Salzvorratsbehälter aus PE, Soleboden, Soleventil und Schutzrohr 

 
Technische Daten: 
Betriebsüberdruck:   2 - 8 bar 
Elektrischer Anschluss: 230 V / 50 Hz 
Umgebungstemperatur:  max. 40 °C 
Wassertemperatur:   max. 35 °C 
Anschluss Zu- u. Ablauf:  MKC-0730 bis -1354: G 1“ außen 

MKC-1465 bis -1665: G 1 ¼“ außen 
 
Option: Nachträgliche Erweiterung zur Doppeltankanlage.  
 

 
 
Anlagentyp:                    MKC- 0730 0844 1044 1248 1354 1465 1665 
Harzmenge  Liter 12 25 37 50 75 100 125 
Kapazität  °dH x m3 45 90 135 190 286 381 477 
Durchflussleistung max.  m3 /h 0,5 1,0 1,5 2,0 3,0 4,0 5,0 
Salz-/Solebehälter       ∅ 
Höhe 
Inhalt 

mm  
mm 
Liter 

380 
810 
80 

380 
810 
80 

380 
810 
80 

520 
670 
100 

670 
810 
200 

670 
810 
200 

720 
1200 
340 

Drucktank ∅  
Höhe 

mm  
mm 

190 
970 

210 
1320 

260 
1320 

310 
1430 

340 
1570 

370 
1840 

410 
1840 

NaCl/Regeneration ca. kg 2,5 5 7,5 10 15 20 25 
Gewicht, trocken ca. kg 21 33 41 52 82 124 148 
Artikelnummer 901030 901031 901032 901033 901034 901035 901036 

* Durchflussleistung im Dauerbetrieb, bei der eine Resthärte von 0,1 °dH gewährleistet ist. 
 

MKC-0844 

MKC-1248 
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Komfort und Kalkschutz 
 

Wasserenthärtung durch Ionenaustausch 
 
 
 
 

Weiches Wasser  
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Weiches Wasser für Ihren Komfort zu Hause 
 
Mehr als die Hälfte aller Haushalte in Deutsch-
land hat Probleme mit hartem Wasser, d.h. mit 
einem zu hohen Kalkanteil im Wasser. 
 
Jeder kennt die Spuren, die hartes Wasser im 
Haushalt hinterlässt: Unansehnliche Flecken 
und Kalkränder in Küche und Bad, verkalkte 
Haushaltsgeräte, wie z.B. Kaffeemaschinen 
oder Dampfbügeleisen, sowie die 
unangenehmen Begleitumstände bei der 
Körperpflege, wie sprödes Haar oder trockene 
Haut. 
 
Viele Vorteile im Haushalt 
Weiches Wasser sorgt im Haushalt für mehr 
Komfort und bringt auch finanzielle Vorteile: 
• Teure Haushaltsgeräte und 

Hausinstallationen werden langfristig 
geschützt. 

• Zeit und Kosten für Pflege und Wartung 
werden gespart. 

• Ihre Kleidung und Wäsche wird beim 
Waschen geschont. Der Unterschied zu 
hartem Wasser ist deutlich spürbar, die 
Wäsche fühlt sich viel flauschiger an. 

 Diese wenigen praktischen Beispiele zeigen 
Ihnen die vielfältigen Vorteile von weichem 
Wasser im Haushalt. 
 
Weiches Wasser mit hohem Nutzen 
Weiches Wasser ist nicht nur für den Haushalt 
wichtig, sondern auch in vielen gewerblichen 
Bereichen von hohem Nutzen, wenn nicht 
sogar unverzichtbar: 
• Weiches Wasser als Kühlwasser in 

Kühltürmen oder für Waschanlagen oder für 
die Dampferzeugung. 

• Bei der Herstellung von Arzneimitteln und 
Kosmetika ist weiches Wasser eine selbst-
verständliche Voraussetzung. 

• In vielen weiteren Einsatzbereichen, wie 
Wäschereien, Krankenhäusern und Hotels, 
kann man auf weiches Wasser nicht 
verzichten. 
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Calcium und Magnesium  
machen Wasser hart 
Regenwasser ist immer weiches Wasser. Erst 
wenn Wasser durch verschiedene Erd- und 
Gesteinsschichten sickert, nimmt es je nach 
geologischer Beschaffenheit unterschiedliche 
Mengen an Härtebildnern auf.  
 
Diese sind an erster Stelle Calcium und 
Magnesium. Sie verursachen die störenden 
Kalkrückstände. 
 
Hartes Wasser bereitet in Haushalt und 
Gewerbe Probleme. So sind für bestimmte 
technische Verwendungszwecke spezielle 
Wasserqualitäten insbesondere bezüglich des 
Kalkgehalts unbedingt erforderlich. 
 
Zur Kennzeichnung der Wasserhärte hatte 
man früher den Begriff des „Deutschen 
Härtegrades“ (°dH) eingeführt. 
 
1 Grad Deutscher Härte entspricht 10,0 mg 
Calciumoxid oder 7,2 mg Magnesiumoxid in 
einem Liter Wasser. Heute sind die Wasser-
qualitäten in vier Härtebereiche unterteilt, die 
mit der chemischen Maßeinheit „Millimol pro 
Liter“ (mmol/l) unterschieden werden. 

 Der Zusammenhang zwischen Wasserqualität, 
Härtebereich, Deutschem Härtegrad und der 
Maßeinheit mmol/l ist in der abgebildeten 
Tabelle angegeben. 
 
Lösung des Kalkproblems 
Kalkprobleme sollten Sie nach einem 
natürlichen Prinzip lösen. Als Ideallösung 
bietet sich eine Enthärtungsanlage mit 
Ionenaustauscher an. 
 
Diese Art der Wasserenthärtung sorgt für 
wirklich weiches Wasser und damit für mehr 
Komfort im Haushalt. In früheren Zeiten wurde 
Regenwasser in einer Tonne aufgefangen, um 
damit Haare und Kleidung zu waschen. Denn: 
Regenwasser ist von Natur aus weich.  
 
Diese Broschüre soll Sie über ein Verfahren 
informieren, dessen Prinzip aus der Natur 
stammt: Die Wasserenthärtung durch 
Ionenaustausch. Dieses Prinzip wurde 
wissenschaftlich nachgestellt und kann Ihnen 
mit seiner effektiven Wirkung die zahlreichen 
Vorteile von wirklich weichem Wasser bieten. 

 
 
 
 
Wasserqualität Härtebereich Härtegrad °dH mmol/Liter 
weich 1 < 7 < 1,3 
mittelhart 2 7 – 14 1,3 – 2,5 
hart 3 14 - 21 2,5 – 3,8  
sehr hart 4 > 21 > 3,8 
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Ein natürliches Prinzip:  
Weiches Wasser durch Ionenaustausch 
 
 
In der Natur entdeckt  
Die englischen Geologen J.T. Way und M.S. 
Thompson führten im vorigen Jahrhundert 
Bodenuntersuchungen durch. Hierbei 
entdeckten sie stark poröse Gesteins arten, 
die eine besondere Eigenschaft haben: 
Darüber fließendem Wasser werden die 
Härtebildner, die Calcium- und 
Magnesiumionen, entzogen und gegen andere 
Ionen wie z.B. Natriumionen ausgetauscht. 
Somit wird das Wasser auf einfache Weise 
durch diese Gesteinsarten enthärtet. Die 
porösen Gesteine mit dieser Fähigkeit heißen 
Zeolithe. 
 
Um die Jahrhundertwende gelang es dem 
deutschen Forscher Professor Dr. Gans, Ionen- 
austauscher gezielt herzustellen. Nun war es 
möglich, das der Natur abgeschaute Prinzip 
des Ionenaustausches gezielt in der Wasser- 
aufbereitung einzusetzen, um weiches Wasser 
zu gewinnen.  

 

 Das erste Patent (Nr. 186630) für die 
Produktion von Ionenaustauschern, um 
Wasser zu enthärten, wurde am 24. Februar 
1906 am Kaiserlichen Patentamt zu Berlin 
erteilt.  
 
Die Wasserenthärtung: Einfach und 
wirkungsvoll  
Das Verfahren der Wasserenthärtung ist seit 
fast 100 Jahren bewährt und arbeitet nach 
einem ebenso einfachen wie wirkungsvollen 
Prinzip. Die im Wasser mitgeführten Calcium- 
und Magnesiumionen werden in der 
Enthärtungsanlage gegen Natriumionen 
ausgetauscht. Diesen Vorgang bezeichnet 
man als „Ionenaustausch“. Die Härtebildner 
werden aus dem Wasser entfernt, so dass 
man im wahrsten Sinn des Wortes von 
„Wasser-Enthärtung“ sprechen kann: Das 
Ergebnis ist weiches Wasser. 
 
 
 
Wasserenthärtungsanlage 
 
Das Herzstück einer Anlage zur Wasser- 
enthärtung durch Ionenaustausch ist das 
Austauschermaterial. Es besteht aus porösem 
Kunstharz. Seine besondere Eigenschaft 
besteht darin, im Wasser gelöste Ionen 
auszutauschen. Das Austauschermaterial ist 
zunächst mit Natriumionen besetzt. Leitet man 
hartes Wasser über das Harz, so werden die 
im Wasser enthaltenen Calcium- und 
Magnesiumionen gegen die vorhandenen 
Natriumionen ausgetauscht. 
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Regenerieren  
Nach einem bestimmten 
Wasserdurchfluss ist die 
Oberfläche des Austauscher-
materials mit Calcium- und 
Magnesiumionen anstatt mit 
Natriumionen besetzt. Es 
kann kein weiterer Austausch 
mehr stattfinden, das 
Austauschermaterial ist 
erschöpft. Um das 
Austauschermaterial zu 
regenerieren, müssen die 
Calcium- und Magnesium-
ionen von der Oberfläche 
des Austauschers wieder 
entfernt werden. Hierzu leitet 
man eine Salzlösung durch 
den Austauscher. Jetzt 
tauschen die Calcium- und 
Magnesiumionen wieder 
ihren Platz mit den Natrium- 
ionen. Das Austauscher- 
material ist damit regeneriert 
und erneut einsatzbereit. 
Während des Regenerierens 
werden die vom 
Austauschermaterial 
stammenden Härtebildner 
und die überschüssige 
Salzlösung über 

einen separaten Abfluss 
direkt ins Abwasser geleitet. 
Der Wechsel von Enthärtung 
und Regeneration kann 
beliebig oft wiederholt 
werden. Je nach Wasser- 
und Betriebsverhältnissen 
rechnet man mit einer Ver- 
wendungsdauer von 5-10 
Jahren, nach der das Harz 
erneuert werden muss.  
 
Umweltfreundliche 
Sparbesalzung  
Die umweltfreundliche Spar-
besalzung kommt mit einer 
geringeren Menge an 
Regeneriersalz aus. Im 
Vergleich zu früheren Ent- 
härtungsanlagen im Haushalt 
wird heute bis zu zwei Drittel 
weniger Regeneriersalz 
benötigt. Die Spar- 
besalzung erreicht man 
durch den Einsatz einer 
verdünnten Salzlösung sowie 
durch besondere Steuerung 
des Regenerations-
vorganges. In der DIN 19636 
„Enthärtungsanlagen 
(Kationenaustauscher) in der 
Trinkwasser-Installation“ wird 
dies beschrieben. 

Ionen 
Ionen sind elektrisch geladene 
Atome oder Moleküle. Sie können 
eine positive oder negative 
Ladung tragen. 
Calcium-, Magnesium-, und 
Natriumionen haben positive 
Ladungen. 
Calcium (Ca2+) und Magnesium 
(Mg2+) sind zweifach positiv, und 
Natrium (Na +) ist einfach positiv 
geladen. 
 
Ionenaustausch 
Je höher die Ladung eines Ion 
desto höher ist seine 
Bindungsstärke (Affinität) zum 
Ionenaustauscherharz. 
Magnesium- und Calciumionen 
sind zweifach positiv geladen und 
besitzen somit gegenüber dem 
einfach geladenen Natriumion 
eine höhere Bindungsstärke zum 
Austauscherharz. 
Fließen doppelt geladene Ionen im 
Wasser an einem mit an einem mit 
Natriumionen beladenen 
Ionenaustauscherharz vorbei, 
verdrängen die doppelt geladenen 
Magnesium- oder Calciumionen 
die einfach geladenen 
Natriumionen. Die Natriumionen 
fließen mit dem Wasser weiter, 
während die Magnesium- und 
Calciumionen an das 
Austauscherharz gebunden 
werden. Dieser Vorgang 
Ionenaustausch ist umkehrbar, 
wenn einfach geladene 
Natriumionen in bedeutend 
höherer Konzentration als die 
Magnesium- und Calciumionen im 
Wasser vorhanden sind. 
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Garantierte Wirksamkeit 
des Verfahrens 
 
 
Funktionsschema einer 
Enthärtungsanlage 
 
Hartes Wasser fließt über den 
Montageblock 1 (dunkelblaue Strecke) in 
einen der beiden Austauschbehälter 2 
und wird dort enthärtet. In dem zweiten 
Austauschbehälter wird der 
Ionenaustauscher mit Salzsole 
regeneriert, oder er steht in Reserve. 
Nach der Regeneration fließt das 
Spülwasser mit dem Kalk in den Abfluss 
3. Es kann unbedenklich in die 
Kanalisation eingeleitet werden. 
 
Das vollständig enthärtete Wasser fließt 
über den Montageblock in die 
Wasserleitung zurück (hellblaue Strecke) 
und wird über den Verschneideregler mit 
hartem Wasser auf den gewünschten 
Härtegrad vermischt.  
 
Gleichzeitig werden über das Dosiergerät 
4 am Montageblock Mineralstoffe 
hinzugefügt, die einen Korrosionsschutz in 
verzinkten Rohrleitungen bewirken. 
 
Das Verfahren des Ionenaustausches 
garantiert die Wirksamkeit von 
Enthärtungsanlagen. Es ist erprobt und 
das effektivste Verfahren, um weiches 
Wasser zu erhalten. 
 
Enthärtungsanlagen erhalten ein DVGW-
Prüfzeichen, wenn sie die sehr strengen 
Prüfvorschriften des DVGW (Deutscher 
Verein des Gas- und Wasserfaches) und 
die Kriterien der DIN-Normen erfüllen. 

 Es wird der sichere Betrieb der Anlage in 
hygienischer und sicherheitstechnischer Hin-
sicht geprüft. Weitere Inhalte der Prüfung sind 
Dosiergenauigkeit und exakte Einhaltung der 
Grenzwerte, Druckschwankungen und längere 
Stillstandzeiten. Des Weiteren wird auch die 
Umweltverträglichkeit im Hinblick auf die 
Sparsamkeit des Salz- und Wasserverbrauchs 
geprüft. Geräte, die diesen Prüfungen und 
strengen Kriterien standhalten, bekommen das 
DVGW-Prüfzeichen als offiziellen Ausweis für 
Sicherheit, Hygiene und Wirksamkeit des 
Gerätes. 
Der Einbau eines ungeprüften Gerätes in 
Verbindung mit einem Rohr- systemtrenner ist 
ebenso gängige Praxis. 
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Enthärtungsanlagen im Haushalt 
 
Enthärtungsanlagen für den privaten 
Haushalt sind kompakt im Format, von 
geringer Größe und leicht zu 
installieren. Ihre Leistung kann so 
gewählt werden, dass sie jeden 
gewünschten Anforderungen 
entspricht. 
 
Anforderungen an Enthärtungsanlagen 
 
DIN 1988: „Technische Regeln für 
Trinkwasser-Installationen.“ 
 
Teil 2: Planung und Ausführung. 
Bauteile, Apparate, Werkstoffe, 
Technische Regeln des DVGW. 
 
Teil 8: Betrieb der Anlagen. 
Technische Regeln des DVGW. 
 
DIN 19636: „Enthärtungsanlagen in der 
Trinkwasser-Installation.“ 
Anforderungen. Technische Regeln 
des DVGW 

 Hochwertiges  
Regeneriersalz 
 
Anforderungen an Regeneriersalz 
An das Salz für die Regeneration von 
Enthärtungsanlagen werden hohe 
Qualitätsanforderungen gestellt, um das 
Ionenaustauschermaterial in seiner 
Funktion nicht zu beeinträchtigen.   
 
Regeneriersalz für Wasserenthärtungs-
anlagen erfüllt die hohen Anforderungen, 
die der technische Standard der 
Ionenaustauscher setzt.  
 
• Regeneriersalz enthält keine Zusätze, die 

das hochwertige Austauscherharz 
beeinträchtigen. 

• Regeneriersalz ist voll löslich. 
• Regeneriersalz bleibt bei sachgemäßer 

Lagerung rieselfähig und hygienisch 
einwandfrei.  

 
In der europäischen Norm DIN EN 973 
„Produkte zur Aufbereitung von Wasser für 
den menschlichen Gebrauch – 
Natriumchlorid zum Regenerieren von 
Ionenaustauschern“ sind u.a. die 
Reinheitskriterien, Prüfvorschriften sowie 
die Lieferbedingungen geregelt. Ebenso 
werden die anzuwendenden Analyse-
methoden in dieser Norm beschrieben. 
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Überzeugende Vorteile  
der Wasserenthärtung 
 
In Gegenden mit hartem und sehr hartem 
Wasser müssen Sie immer damit rechnen, 
dass Sanitäreinrichtungen, Warmwasser- 
installationen und Heizungsanlagen durch 
Kalkablagerungen verschmutzen, in ihrer 
Funktion beeinträchtigt oder sogar 
funktionsuntüchtig werden.  
 
Mit der Installation einer Ionenaustauscher-
anlage haben Sie zu jeder Zeit wirklich 
weiches Wasser verfügbar. Seine Vorteile 
sind in vielen Bereichen spürbar: Kaffee 
und Tee schmecken aromatischer, 
Armaturen und Fliesen bewahren ihren 
Glanz. Baden und Duschen werden wieder 
zum Vergnügen. 
 
Mehr Komfort durch  
weiches Wasser  
 
Haushalt  
Weiches Wasser sorgt dafür, dass im Bad 
bei Waschbecken, Wasserhähnen sowie 
Dusch- und Badewannen keine 
unansehnlichen und schwer zu 
entfernenden Kalkränder und – 
flecken entstehen. Auch entfällt die 
Reinigung der verstopften Perlatoren in 
Küche und Bad. So sparen Sie Zeit und 
mühevolle Reinigungsarbeit. 

 

 Wäsche  
Beim Waschen wirkt Kalk im Wasser wie 
ein Scheuermittel und schädigt die 
Gewebefasern. Gleichzeitig hinterlässt Kalk 
in Verbindung mit Seife und Waschpulver 
Rückstände, die die Wäsche grau 
erscheinen lassen. Weiches Wasser 
hingegen besitzt weniger Oberflächen-
spannung, dringt daher besser in das 
Gewebe ein und reinigt die Wäsche 
schonender und mit weniger Waschmittel. 
Dadurch verlängert sich die Lebensdauer 
Ihrer Wäsche, und sie ist stets weich und 
flauschig. 
 
Körperpflege  
Ein weiterer Vorteil von weichem Wasser 
zeigt sich beim Baden und bei der 
Haarwäsche. Die Haut fühlt sich nach dem 
Bad geschmeidiger an und spannt nicht 
mehr. Mit weichem Wasser werden Haare 
nicht mehr spröde, bleiben elastischer und 
sehen weich und glänzend aus. Außerdem 
werden weniger Haar- und 
Körperpflegemittel verbraucht.  
 
Weniger Energieverbrauch im Haushalt 
 
Der gestiegene Komfort durch weiches 
Wasser spart Wasch- und Reinigungs-
mittel und entlastet gleichzeitig 
Geldbeutel und Umwelt.  
 
Haushaltsgeräte und 
Warmwasserinstallationen 
Weiches Wasser verhindert Kalk-
ablagerungen, so dass sich keine 
Verkrustungen bilden. Die Leistungs-
fähigkeit der Geräte und Installationen 
bleibt erhalten. Haushaltsgeräte, wie 
Waschmaschinen, Durchlauferhitzer, 
Dampfbügeleisen und Warmwasser- 
aufbereiter, können mit weichem Wasser 
vor Verkalkung und Beschädigungen 
geschützt werden. 
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So verringern sich die Kosten für Wartung 
oder Reparatur der Geräte. Die aufwendigen 
Entkalkungen für Warmwasserinstallationen 
können entfallen. In der Warmwasserinstal- 
lation führen die Kalkablagerungen zu einem 
höheren Energieverbrauch, da der Wärme- 
übergang behindert wird. Kontinuierliche 
Verkalkung führt bei der Warmwasser- 
aufbereitung zu einem vor zeitigen Ausfall der 
Geräte.  
 
Einsparungen bei Wasch-  
und Reinigungsmitteln  
 
Waschmitteldosierung und Härtebereich 
Beim Einsatz einer Wasserenthärtungsanlage 
nach dem Ionenaustauscherprinzip wird 
weniger Waschmittel benötigt. Eine härte- 
abhängige höhere Dosierung entfällt, 

 die Waschleistung wird verbessert, und der 
Weißgrad der Wäsche erhöht sich. Die 
Waschmitteldosierung ist abhängig von der 
Wasserhärte und dem Verschmutzungs-
grad der Wäsche.  
 
Wird z. B. bei einem Wasserhärtebereich 4 
(sehr hart) auf Härtebereich 2 (mittel) 
enthärtet, so kann mit der gleichen 
Waschmittelmenge bis zu 20 Prozent mehr 
Wäsche gewaschen werden. Es reicht 
beispielsweise ein 3-kg-Paket Waschmittel 
bei stark verschmutzter Wäsche im 
Härtebereich 1 (weich) für etwa 30 
Wäschen, im Härtebereich 4 (sehr hart) 
dagegen nur für etwa 21 Wäschen. Nähere 
Einzelheiten können der unten 
abgebildeten Tabelle entnommen werden. 
 
Haushaltsreiniger  
Das Einsparungspotential erstreckt sich 
nicht nur auf Waschmittel, sondern auch 
auf die anderen im Haushalt eingesetzten 
Reinigungs- mittel, wie Bad- und 
Bodenreiniger. 

 
 

 
 
 
Härtebereich Härtegrad °dH Waschmittelmenge 

Mittlere/starke 
Verschmutzung 

Mehrverbrauch an 
Waschmittel 

Mittlere/starke Verschmutzung 
1 < 7 59 / 102 g - / - 
2 7 – 14 68 / 119 g + 15 / + 16 % 
3 14 - 21 72 / 127 g + 22 / + 24 % 
4 > 21 76 / 144 g + 29 / + 41 % 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

 

Hemme Wasseraufbereitung GmbH & Co.KG 
Gustav-Wayss-Str. 7  | 48282 Emsdetten | Tel.: 02572-960278-0 | info@hemme-wasser.de 

Wasseraufbereitung | Anlagen | Komponenten | Service 
 
Enthärtungsanlagen 
 
Information 
 
 

Weiches Wasser: 
Nutzen Sie die Vorteile! 
 
 
 
Das Rundum-Wohlgefühl  
• Steigert den Komfort bei der Körperpflege. 
• Sprödes Haar erhält Glanz und Weichheit. 
• Ihre Haut spannt nach dem Bad nicht mehr. 
• Kosmetische Produkte erzielen eine höhere    

Wirkung.     
 
 
Flauschig und weich  
• Verlängert die Lebensdauer von Kleidung 

und Wäsche. 
• Erhöht den Weißgrad der Wäsche. 
• Wäsche wird fühlbar flauschiger. 
• Verbessert die Bügeleigenschaften der 

Wäsche. 
 
 
Sparen und Pflege 
• Reduziert den Verbrauch von Waschmittel 

sowie Haushaltsreiniger und spart somit 
Kosten. 

• Senkt den Verbrauch von Seife und 
Shampoo und entsprechend die Kosten. 

Hohe Lebensdauer und Kalkschutz  
• Verlängert die Lebensdauer von Rohrleitungen 

und Haushaltsgeräten. 
• Schützt Heizungssysteme vor Verkalkung. 
• Optimiert die Wirkung der Warmwasser-

installationen. 
• Reduziert die Energiekosten in Ihrem Haushalt.   
   
 
Viel Glanz ohne Mühe 
• Weiches Wasser verleiht Glanz und Reinheit in 

Bad und Küche. 
• Verhindert Kalkrückstände auf Wannen, 

Waschbecken und Armaturen. 
• Verkürzt die Reinigungszeit im Haushalt. 
• Entfaltet das Aroma bei Tee und Kaffee. 
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DKC - zweistraßig  
 
 
Doppeltankanlage vollautomatisch, wasserzählergesteuert, mit separatem Behälter 
für Regenerationsmittel, zur kontinuierlichen Wasserversorgung durch Wechselbetrieb.  
 
Anwendung: 
Zur Enthärtung von eisen- und manganfreiem Brauch- und Trinkwasser. 
 
Hauptkomponenten: 

• 2 Stück Druckbehälter aus korrosionsbeständigem GFK, mit 
Verteilersystem. 

• Zentralsteuerventil in robuster, leicht zerlegbarer Kunststoff-
Ausführung auf dem einen Drucktank, Tankadapter mit 
Verbindungsrohren auf dem anderen Drucktank, mit 
Mikroprozessorsteuerung inkl. Wasserzähler-turbine, 
angebauter Bypass, ohne Verschneidung 

• Ventil-Durchflussleistung: 6 m3/h bei Δp=1 bar. 
Programmierung von bis zu 9 in Reihenfolge und Dauer frei 
wählbaren Regenerationszyklen. 
Betriebsanzeige wahlweise Uhrzeit, aktuelle Durchflussleistung 
(l/min), Restkapazität (m3). 
Abrufbare Daten (u.a): - Tage/Wassermenge seit letzter 
Regeneration 
- Gesamte Wassermenge und Anzahl der Regenerationen seit 
IBN 
- maximale Durchflussleistung innerhalb der letzten 7 Tage etc. 

• Druckbehälterfüllung mit Hochleistungs-Spezial-Filtermaterial 
• Salzvorratsbehälter aus PE, mit Siebboden, Soleventil und 

Schutzrohr 
 
Technische Daten: 
Betriebsüberdruck:   2 - 8 bar 
Elektrischer Anschluss: 230 V / 50 Hz 
Umgebungstemperatur:  max. 40 °C 
Wassertemperatur:   max. 35 °C 
Anschluss Zu- u. Ablauf:  R 1“ außen 
Spülwasseranschluss:  ½“ / ¾“ Schlauch 
 
Zur Verschneidung wird eine externe Armatur benötigt. Betrieb mit Sparbesalzung möglich. 
 
Anlagentyp:                                  DKC- 0730 0844 1044 1248 1354 
Harzmenge je Tank Liter 12 25 37 50 75 
Kapazität je Drucktank °dH x m3 45 90 135 190 286 
Durchflussleistung max. * m3 /h 0,5 1,0 1,5 2,0 3,0 
Salz-/Solebehälter ∅ /Höhe 
Inhalt 

mm  
Liter 

520 | 670 
100 

520 | 670 
100 

520 | 670 
100 

670 | 810 
200 

670 | 810 
200 

Enthärtungsdrucktank ∅  
Höhe 

mm  
mm 

190 
950 

210 
1290 

260 
1290 

310 
1410 

340 
1540 

Salzbedarf/Regeneration ca. kg 2,5 5 7,5 10 15 
Artikelnummer 901040 901041 901042 901043 901044 

* Durchflussleistung im Dauerbetrieb, bei der eine Resthärte von 0,1 °dH gewährleistet ist. 
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Enthärtungsanlagen 
 
DKC1 -2 - zweistraßig  
 
 
Doppelanlage vollautomatisch, wasserzählergesteuert  
2 Stück vollständige Einzelanlagen, die mittels Automatikventil und Rohrsystem verbunden 
sind. Zur betriebssicheren, kontinuierlichen Wasserversorgung durch Wechselbetrieb. 
 
Anwendung: 
Zur Enthärtung von eisen- und manganfreiem Brauch- und Trinkwasser. 
 
Hauptkomponenten: 
• 2 Druckbehälter aus korrosionsbeständigem GFK, mit 

Verteilersystem 
• Zwei Zentralsteuerventile mit Mikroprozessorsteuerung und 

Wasserzählerturbine, in robuster, leicht zerlegbarer 
Kunststoff-Ausführung, mit angebautem Bypass 

• Ventil-Durchflussleistungen: 6 m3/h bei 1“ | 7,8 m3/h bei 1,25“ 
Ventil bei Δp=1 bar 

• Programmierung von bis zu 9 in Reihenfolge und Dauer frei 
wählbaren Regenerationszyklen 

• Digitalanzeige: Standby / oder wahlweise Betriebsanzeigen 
Uhrzeit, aktuelle Durchflussleistung (l/min), Restkapazität 

• Je Ventil einzeln abrufbar:  
- Tage/Wassermenge seit letzter Regeneration  
- einzelne Wasserverbräuche der letzten 63 Tage 
- maximale Durchflussleistung innerhalb der letzten 7 Tage 

• Motorventil, vorgefertigtes Rohrsystem aus Noryl mit steckerfertigen Verkabelung 
• Füllungen der Druckbehälter mit Hochleistungs-Ionenaustauscherharz 
• 1 Salzvorratsbehälter aus PE, mit Siebboden, Soleventil und Schutzrohr 

 
 
Technische Daten: 
Betriebsüberdruck:   2 - 8 bar 
Elektrischer Anschluss: 230 V / 50 Hz 
Umgebungstemperatur:  max. 40 °C 
Wassertemperatur:   max. 35 °C 
Anschluss Zu- u. Ablauf:  DKC1 R 1“ | DKC2 R 1,25“, außen 
Spülwasseranschluss:  2x 1/2“ Schlauchtülle 
 
Anlagentyp:                       DKC1-1248 DKC1-1354 DKC2-1465 DKC2-1665 
Harzmenge je Tank Liter 50 75 100 125 
Kapazität je 
Drucktank  

Vollbesalzung °dH x m3 190 286 381 477 
Sparbesalzung °dH x m3 150 228 304 380 

Durchflussleistung max. * m3 /h 2,0 3,0 4,0 5,0 
Salz-/Solebehälter ∅ | Höhe 
Inhalt je Behälter 

mm  
Liter 

670 | 810 
200 

670 | 810 
200 

720 | 1200 
340 

720 | 1200 
340 

Enthärtungsdrucktank ∅ / Höhe mm  310 / 1590 340 / 1740 370 / 1990 410 / 1990 
Salzbedarf je 
Regeneration 

Vollbesalzung ca. kg 10 15 20 25 
Sparbesalzung ca. kg 5 7,5 10 12,5 

Artikelnummer 901143 901144 901145 901146 
* Durchflussleistung im Dauerbetrieb, bei der eine Resthärte von 0,1 °dH gewährleistet ist. 
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Enthärtungsanlagen 
 
DKC3 ‐4 ‐ zweistraßig   
 
 
Doppeltankanlage vollautomatisch, wasserzählergesteuert 
2 Stück vollständige Einzelanlagen, die mittels Automatikventil und Rohrsystem verbunden 
sind. Zur betriebssicheren, kontinuierlichen Wasserversorgung durch Wechselbetrieb. 
 
Anwendung: 
Zur Enthärtung von eisen- und manganfreiem Brauch- und Trinkwasser. 
 

Hauptkomponenten: 
 Zwei Druckbehälter aus korrosionsbeständigem GFK, mit Verteilersystem 
 Zwei Zentralsteuerventile R 1,5“, mit Mikroprozessorsteuerung, in robuster, 

leicht zerlegbarer Messing-/Kunststoff-Ausführung 
 Ventil Durchflussleistung: 13,6 m3/h bei Δp=1 bar 
 Programmierung von bis zu 9 in Reihenfolge und Dauer frei 

wählbaren Regenerationszyklen 
 Digitalanzeige: Standby / oder wahlweise Betriebsanzeigen: 

Uhrzeit, aktuelle Durchflussleistung (l/min), Restkapazität 
 Je Ventil einzeln abrufbar:  

- Tage/Wassermenge seit letzter Regeneration  
- einzelne Wasserverbräuche der letzten 63 Tage 
- maximale Durchflussleistung innerhalb der letzten 7 Tage 

 3/2-Wege Motorventil und Zählerturbine aus Messing, fertig 
verrohrt und vorgefertigtes Rohrsystem aus PVC, inkl. 3 
Stück PVC-Kugelventile und steckerfertigen Verkabelung 

 Füllungen der Druckbehälter mit Hochleistungs-
Ionenaustauscherharz  

 1 Salzvorratsbehälter aus PE, mit Siebboden, Soleventil und 
Schutzrohr 

 

Technische Daten: 
Betriebsüberdruck:   2 - 8 bar 
Elektrischer Anschluss: 230 V / 50 Hz 
Umgebungstemperatur:  max. 40 °C 
Wassertemperatur:   max. 35 °C 
Anschluss Zu- u. Ablauf:  DKC3: PVC d50 | R 1,5"  

DKC4: PVC d63 | R 2“ 
Spülwasseranschluss:  2x 1 ¼“ Schlauchtülle 
 
 
Anlagentyp:                               DKC3-1465 DKC3-1665 DKC3-1865 DKC4-2160 DKC4-2469
Harzmenge je Tank Liter 100 125 200 250 350
Kapazität je 
Drucktank  

Vollbesalzung dHxm3 381 477 763 954 1335 
Sparbesalzung dHxm3 304 380 608 760 1064 

Durchflussleistung max. * m3 /h 4,0 5,0 8,0 10,0 13,0
Salz-/Solebehälter  | Höhe 
Behälterinhalt 

mm  
Liter 

720 | 1200 
340 

720 | 1200 
340 

830 | 1200 
460 

975 | 1200 
670 

1125 | 1205
920 

Enthärtertank  | Höhe mm  370 | 2100 410 | 2100 470 | 2220 550 | 2080 610 | 2330 
Salzbedarf je 
Regeneration 

Vollbesalzung ca. kg 20 25 40 50 70
Sparbesalzung ca. kg 10 12,5 20 25 35

Artikelnummer 901160 901161 901162 901163 901164
* Durchflussleistung im Dauerbetrieb, bei der eine Resthärte von 0,1 dH gewährleistet ist. 
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Enthärtungsanlagen 
 
DKC5 - zweistraßig  
 
 
Doppeltankanlage vollautomatisch, wasserzählergesteuert 
2 Stück vollständige Einzelanlagen, die mittels Automatikventil und Rohrsystem verbunden 
sind. Zur betriebssicheren, kontinuierlichen Wasserversorgung durch Wechselbetrieb. 
 
Anwendung: 
Zur Enthärtung von eisen- und manganfreiem Brauch- und Trinkwasser. 
 
Hauptkomponenten: 
• Zwei Druckbehälter aus korrosionsbeständigem GFK, mit Verteilersystem 
• Zwei Zentralsteuerventile R 2“, mit Mikroprozessor-

steuerung, in robuster, leicht zerlegbarer Messing-
/Kunststoff-Ausführung 

• Ventil-Durchflussleistungen: 26 m3/h bei ∆P 1 bar 
• Programmierung von bis zu 9 in Reihenfolge und Dauer 

frei wählbaren Regenerationszyklen 
• Digitalanzeige: Standby oder wahlweise Betriebsanzeigen: 

Uhrzeit, aktuelle Durchflussleistung, Restkapazität 
• Je Ventil einzeln abrufbar:  

- Tage/Wassermenge seit letzter Regeneration  
- einzelne Wasserverbräuche der letzten 63 Tage 
- maximale Durchflussleistung der letzten 7 Tage 

• 3/2-Wege Motorventil und Zählerturbine aus Messing, fertig 
verrohrt und vorgefertigtes Rohrsystem aus PVC, inkl. 3 
Stück PVC-Kugelventile und steckerfertigen Verkabelung 

• Füllungen der Druckbehälter mit Hochleistungs-
Ionenaustauscherharz 

• 1 Salzvorratsbehälter aus PE, mit Siebboden, Soleventil und Schutzrohr  
 
Technische Daten: 
Betriebsüberdruck:   2 - 8 bar 
Elektrischer Anschluss: 230 V / 50 Hz 
Umgebungstemperatur:  max. 40 °C 
Wassertemperatur:   max. 35 °C 
Anschluss Zu- u. Ablauf:  DKC5: PVC d63 | R 2"  
Spülwasseranschluss:  2x 1 ¼“ Schlauchtülle 
 
 
Anlagentyp:                               DKC5-2160 DKC5-2469 DKC5-3072 DKC5-3672** 
Harzmenge je Tank Liter 250 350 550 800 
Kapazität je 
Drucktank  

Vollbesalzung °dH x m3 954 1335 2090 3040 
Sparbesalzung °dH x m3 760 1064 1650 2430 

Durchflussleistung max. * m3 /h 10,0 13,0 22,0 32,0 
Salz-/Solebehälter ∅ | Höhe 
Behälterinhalt 

mm  
Liter 

975 | 1200 
670 

1125 | 1205 
920 

1250 | 1250 
1500 

1250 | 1250 
1500 

Enthärtertank ∅ | Höhe mm  550 | 2080 610 | 2330 770 | 2300 930 | 2400 
Salzbedarf je 
Regeneration 

Vollbesalzung ca. kg 50 70 110 160 
Sparbesalzung ca. kg 25 35 55 80 

Artikelnummer 90116401 901165 901166 901167 
* Durchflussleistung im Dauerbetrieb, bei der eine Resthärte von 0,1 °dH gewährleistet ist. 
** Erhöhte Druckverluste 
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Enthärtungsanlagen 
 
DKI - zweistraßig  
 
 
Vollautomatische, wasserzählergesteuerte Doppeltankanlage, mit separatem Behälter für 
Regenerationsmittel, zur kontinuierlichen Wasserversorgung durch Wechselbetrieb. 
 
Anwendung: 
Zur Enthärtung von eisen- und manganfreiem Brauch- und Trinkwasser. 
 
Hauptkomponenten: 

• Zwei Druckbehälter aus korrosionsbeständigem GFK, mit 
Verteilersystem 

• Rohrsystem aus PVC mit pneumatisch gesteuerten 
Einzelventilen (NC), Wasserstrahlinjektor,   
Kontaktwasserzähler, Durchflussanzeiger für 
Verdünnungswasser, Handentleerung und –Entlüftungsventile, 
Probewanne aus PP oder VA mit Manometern und 
Auslaufhahn, Pilotverteiler zur Ansteuerung der Ventile, 
weitestgehend vormontiert auf einen VA-Rahmen 

• Mikroprozessorsteuerung mit Pilotverteiler für den 
automatischen Betrieb der Anlage 

• Salzvorratsbehälter aus PE, mit Siebboden und eingebautem 
Soleventil im Schutzrohr 

• Füllungen der Druckbehälter mit Hochleistungs-
Ionenaustauscher  

 
 

Technische Daten: 
Betriebsüberdruck:   2 - 10 bar 
Elektrischer Anschluss: 230 V / 50 Hz 
Umgebungstemperatur:  max. 40 °C 
Wassertemperatur:   max. 35 °C 
 
Alternative Steuerung: S7-1200 mit Bedien-Touchpanel 
 
 
 
Anlagentyp:                                               DKI-          2469 3072 3672 4278 4882 
Harzmenge je Tank Liter 350 550 775 1000 1400 
Kapazität je 
Drucktank  

Vollbesalzung °dH x m3 1335 2100 2955 3815 5340 
Sparbesalzung °dH x m3 1064 1670 2355 3040 4255 

Durchflussleistung min./max. * m3 /h 2,1 - 13 3,3 – 22 4,6 – 31 6,0 – 40 8,4 – 56 
Anschluss PVC-Flansch DN 50 80 80 100 100 
Salz-/Solebehälter ∅ / Höhe 
Behälterinhalt 

mm  
Liter 

1125 | 1205 
920 

1250 | 1250 
1500 

1250 | 1250 
1500 

1500/1500 
2500 

1500/1500 
2500 

Enthärtungsdrucktank ∅/Höhe mm  610/2100 770/2200 930/2300 1075/2600 1230/2650 
Salzbedarf je 
Regeneration 

Vollbesalzung ca. kg 70 110 155 200 280 
Sparbesalzung ca. kg 35 55 77 100 140 

Artikelnummer 901174 901175 901176 901177 901178 
* Durchflussleistung im Dauerbetrieb, bei der eine Resthärte von 0,1 °dH gewährleistet ist. 
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Enthärtungsanlagen 
 
Sonderanlagen Warmwasser | Kondensat 
 
 
Einzel- oder Doppeltankanlagen vollautomatisch, zeit-/wasserzählergesteuert 
mit separatem Behälter für Regenerationsmittel.  
 
 
Anwendung: 
Zur Enthärtung von warmen Brauchwasser oder Kondensat. 
 
Hauptkomponenten: 
• Druckbehälter aus korrosionsbeständigem GFK, beständig bis 65°C 
• Druckbehälter aus Stahl, innen gummiert, beständig bis 95°C 
 
• Zentralsteuerventil aus Messing aufgebaut auf einen Drucktank 
• Einzelne Hand- oder Automatikventile zur Steuerung des Betriebsablaufs. 
• Mikroprozessorsteuerung oder S7-1200 mit HMI 
 
• Beständiges Hochleistungs-Enthärtermaterial 
• Salzvorratsbehälter aus PE, mit Siebboden, Soleventil und Schutzrohr 

 
Technische Daten: 
Leistungen:   1 – 25 m3/h 
Betriebsüberdruck:   3 - 6 bar 
 
 
 
Diese Anlagen werden individuell ausgelegt und gefertigt. 
 
Bitte fragen Sie Ihren Bedarf an. 
 

 
 
 

Kondensat-Enthärtung bis 95°C 
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Salzmangelüberwachung 
 
HE-SmA-RT 24 und HE-SmA-S 
 
 
Anwendung: 
Zur Überwachung des Salzstandes im Solebehälter, um sicherzustellen,  
dass der Salzstand stetig über dem Wasserstand ist. 
 
Hauptkomponenten: 
 
HE-SmA-RT 24 

• Anschlussfertiges ABS Gehäuse: 95 x 65 x 55 mm  
(B x H x T) mit Zustandsmeldung zur Wandmontage 
o Salz OK 
o Salzmangel 
o Quittierung der Meldung mittels 

Taster „Alarm Reset“ 
o Betriebsspannung 24V (über 

mitgeliefertes externes 
Steckernetzteil bereitgestellt) 

o Anschluss für kapazitiven 
Niveauschalter oder  
Näherungssensor -/3-adrig  
24 V / 30 mA 

o Alarmmeldung über 
potentialfreien Relaiskontakt  
(Wechslerkontakt, belastbar bis 
6A bei 250V) 

o Ansprechzeit Salzmangel: 1 Sekunde 
 
 
HE-SmA-S 
 

• Anschlussfertiges Verteilergehäuse 
o zur Weitergabe des 24V Signals des kapazitiven Sensors 

 
• kapazitiver Niveauschalter 

o montiert auf Montagerohr zur Befestigung und  
stufenlosen Höhenverstellung am Solebehälter 

 
 
 
 
 
Niveauschalter kapazitiv 

• Montiert auf Montagerohr zur Befestigung und  
stufenlosen Höhenverstellung am Solebehälter 
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Enthärtungsanlagen 
 
Härtekontrolle HKD mit Durchflusswächter  
 
 
Regenerierbar von Hand. 
Der Wasserfluss zum Härtesensor wird mit einem Durchflusswächter erfasst. 
 
Das Prinzip: 
Das Gerät überwacht die Wasserhärte in einer Leitung, damit lassen sich Weichwasserverbraucher 
sicher vor Hartwasser schützen. 
 
 
Das Verfahren: 
Das Gerät ist mit einem Härtesensor als Detektor ausgerüstet. 
Wenn ein Härtedurchbruch erkannt wurde, zeigt die Steuerung 
eine Hartmeldung mit Alarmsignal an.  
Zur Reaktivierung muss der Sensor mit ca. 100 ml Salzsole gespült 
werden. Dies wird über zwei Dreiwegekugelhähne und die Injektion  
über eine Flüssigkeitsspritze realisiert. 
Nach der Reaktivierung muss das System mit enthärtetem Wasser  
Gespült werden. Nach der Spülung ist das Gerät wieder einsatzfähig. 
Das Kontrollgerät ist mit einer elektronischen Steuerung ausgerüstet, 
die für verschiedene Anwendungen flexibel eingestellt werden kann. 
Da für die einwandfreie Funktion des Geräts ein konstanter Durchfluss 
Gewährleistet sein muss, wird dieser ebenfalls über einen entsprechenden 
Sensor überwacht. Aus diesem Grunde verfügt die Härtekontrolle HKD  
Über zwei Potentialfreie Wechslerkontakte, die folgendermaßen Schalten: 

• Härte: Schaltet, wenn ein Härtedurchbruch erfolgt 
• Durchfluss: Schaltet, wenn Durchfluss vorhanden ist 

 
 
Technische Daten: 
Abmessungen:  180x200x90 mm 
Elektr. Anschluss:  24V DC (optional mit Steckernetzteil)  
Alarmmeldung:  2 potentialfreie Wechsler 
 
Optionales Zubehör: 
Strömungsregler aus PVC oder VA 
DN15 (R ½“) bis DN80 (R 3“) 
Steckernetzteil 24VDC 1A 
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Enthärtungsanlagen 
 
Härte-Kontrolle, Typ RKa  
 
 
Automatisch regenerierend. 
 
 
Das Prinzip: 
Das Gerät überwacht die Wasserhärte in einer Leitung, damit lassen sich Weichwasserverbraucher 
sicher vor Hartwasser schützen. 
 
 
Das Verfahren: 
Das Gerät ist mit einem Härtesensor als Detektor ausgerüstet. 
Wenn ein Härtedurchbruch erkannt wurde, zeigt die Steuerung 
eine Hartmeldung mit Alarmsignal an.  
Zur Reaktivierung muss der Sensor mit etwas Salzsole gespült 
werden. Dies wird mit einem automatischen Mehrwegeventil 
durchgeführt das mit einem Injektor ausgerüstet ist. 
Das Kontrollgerät ist mit einer elektronischen Steuerung ausgerüstet, 
die für verschiedene Anwendungen flexibel eingestellt werden kann. 
Es gibt 2 Alarm Kontakte. 
 
 
Technische Daten: 
Abmessungen:  200x250x75 mm 
Elektr. Anschluss:  230V 50Hz 
Alarmmeldung:  2 parallel 
 
Zubehör: 
Strömungsregler aus PVC von DN15 (R ½“) 
bis DN80 (R 3“). 
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Enthärtungsanlagen 
 
Härtemessgerät S-28  
 
Vollautomatische arbeitend. 
 
Anwendung: 
Zur Bestimmung der Resthärte durch automatische Titration. 
 
Ideal zur qualitativen Überwachung von Enthärtungsanlagen, Wasserverschneide- und 
Trinkwasseranlagen. 
Das S-28 ist ein kompaktes, einfach konfigurierbares und genaues Wasseranalysegerät. Dieses Gerät 
ist zur Erkennung von Härtedurchbrüchen, Qualitätskontrolle von Enthärtungsanlagen und 
Überwachung von Wasserverschneidungen geeignet. Das Gerät bietet zwei separat einstellbare 
Grenzwerte und überprüft die Wasserqualität durch Bestimmung der Extinktion der Probe während der 
Titration des Indikators. Die Konfiguration der vielen Einsatzmöglichkeiten wird durch einen 
Konfigurationsassistenten unterstützt.  
 
Hauptmerkmale: 
• Text-Anzeige für selbsterklärende menügeführte 

Bedienoberfläche 
• Zwei einstellbare °dH-Grenzwerte zur Ansteuerung von 

externen Geräten 
• Analysenauslösung durch automatischen Intervallbetrieb 

(0-99Minuten), mengenabhängig über 
Kontaktwasserzähler oder externe Ansteuerung 

• Minimaler Indikator- und Wasserverbrauch 
• Analogausgang 0/4 - 20 mA 
• SD-Card-Messdatenspeicher, CAN-Bus-Schnittstelle 

 
Technische Daten: 
Spannungsversorgung: 230 V / 50 Hz 
Leistungsaufnahme:  max. 30 VA 
Schutzart:   IP 54  
Anzeigen:   LCD-Textanzeige,  

mehrfarbig, mehrsprachig   
Stromausgang:  0/4 - 20 mA 
Abmessungen:  300(H)x300(B)x200(T) 
Probewasser: 
Vordruck:   1 - 8 bar 
Temperatur:   10 - 40 °C 
Chem. Anforderung:  pH 4-10 | Fe < 0,5 mg/l | Cu /Al < 0,1 mg/l 
Ablauf:    drucklos 
 
Artikelnummer:  757035 
 
Indikatortyp:                           500 ml H 2006 H 2015 H 2030 H 2090 
Meßbereich  ° dH  0,06 - 0,6 0,15 - 1,5 0,3 – 3,0 0,9 – 9,0 
Auflösung ° dH 0,01 0,05 0,2 0,2 
Verbrauch je Analyse, je °dH ca. ml 1,0 0,166 0,066 1,0 
Artikelnummer 101170 101172 101173 101176 
Mit dem Gerät können durch die Wahl des Indikatortyp, diverse Messbereiche und Härten gemessen 
werden. Es stehen weitere Härte-Messbereiche und Karbonathärte-Messbereiche zur Verfügung. 
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Enthärtungsanlagen 
 
Härtemessgeräte  
 
 
Gegenüberstellung / Vergleich unserer Härte-Messgeräte 
 
S-2802 S-2702 S-2602 
Titration des Härtegrades 
Messbereich je nach Indikator: 
0,012…30 °dH 
 

 
 
Das S-2802 beinhaltet eine 
bedarfsgesteuerte 
Regenerationsauslösung, 
Überwachung von 
Verschneideeinrichtungen sowie 
eine Überwachung der 
Kondensat-Rückführung für Ihr 
Kesselhaus. Dazu wählen Sie 
aus unserem umfangreichen 
Sortiment den Indikator mit dem 
passenden Messbereich aus. 
Dieser wird in einem festen 
Zeitintervall kontrolliert, und bei 
Überschreitung wird ein Signal 
an die Steuerung übergeben. 
 

Titration des Härtegrades 
Messbereich je nach Indikator: 
0,012…30 °dH 
 

 
 
Das S-2702 beinhaltet eine 
bedarfsgesteuerte 
Regenerationsauslösung eine 
Enthärtungsanlage. Dazu 
wählen Sie aus unserem 
umfangreichen Sortiment den 
Indikator mit dem passenden 
Messbereich aus. Dieser wird in 
einem einstellbaren Zeitintervall 
kontrolliert, und bei 
Überschreitung wird ein Signal 
an die Steuerung übergeben. 

Titration bis zum gewählten GW 
Grenzwert je nach Indikator: 
0,02…10 °dH 
 

 
 
Das S-2602 beinhaltet eine 
bedarfsgesteuerte 
Regenerationsauslösung und 
eine Überwachung der 
Kondensat-Rückführung für Ihr 
Kesselhaus. Dazu wählen Sie 
aus unserem umfangreichen 
Sortiment den Indikator mit dem 
passenden Grenzwert aus. 
Dieser wird in einem festen 
Zeitintervall kontrolliert, und bei 
Überschreitung wird ein Signal 
an die Steuerung übergeben. 

Eingänge: 
- Strömungswächter 
- Externer Analysenstart 
- Wasserzähler 
- Fehler quittieren 

- Strömungswächter 
- Externer Analysenstart 

- Strömungswächter 
- Externer Analysenstart 
- Wasserzähler 
 

Ausgänge: 
- Grenzwert 
- Störung 
- Analyse aktiv /Kühlwasser 
- Indikatormangel (72 h 
Warnung) 
- 0/4…20 mA 

- Grenzwert 
- Störung 
- 0/4…20 mA 

- Grenzwert 
- Störung 
- Analyse aktiv /Kühlwasser 
- Indikatormangel (72 h 
Warnung) 
 

Alle Messgeräte haben eine SD-Karte integriert 
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Nitratreduzierungsanlagen 
 
KNC - Kabinett  
 
 
Vollautomatische, wasserzählergesteuerte Einzelanlage  
mit integriertem Behälter für Regenerationsmittel. 
 
Anwendung: 
Zur Nitratreduzierung von eisen- und manganfreiem Brauch- und Trinkwasser. 
 
Hauptkomponenten: 
• Kabinettbehälter für die Salzbevorratung, incl. Soleventil und Schutzrohr, 

mit eingebautem Druckbehälter aus korrosionsbeständigem GFK  
• Zentralsteuerventil in robuster, leicht zerlegbarer Kunststoff- 

Ausführung, mit angebautem Bypass, mit Mikroprozessorsteuerung 
und Wasserzählerturbine, ohne Verschneidung. 
Hohe Durchflussleistung bei geringem Druckverlust. 

• Programmierung von bis zu 9 in Reihenfolge und Dauer frei 
wählbaren Regenerationszyklen 

• Betriebsanzeige wahlweise Uhrzeit, aktuelle Durchflussleistung 
(l/min), Restkapazität (m3) 

• Selbstlernmodus für die Regenerationssteuerung zur optimalen 
Kapazitätsausnutzung 

• Abrufbare Daten (u.a): 
- Tage/Wassermenge seit letzter Regeneration  
- einzelne Wasserverbräuche der letzten 63 Tage 
- maximale Durchflussleistung innerhalb der letzten 7 Tage 

• Füllung mit Hochleistungs-Ionenaustauschermaterial, nitratselektiv  
 

 
Technische Daten: 
Betriebsüberdruck:   2 - 8 bar 
Elektrischer Anschluss: 230 V / 50 Hz 
Umgebungstemperatur:  max. 40 °C 
Wassertemperatur:   max. 35 °C 
Anschluss Zu- u. Ablauf:  R 1" außen  
Spülwasseranschluss:  ½“ Schlauchtülle 
 
 

Anlagentyp: KNC-6 KNC-12 KNC-25 
Harzmenge  Liter 6 12 25 
Kapazität ca. m3 x g NO3 120 240 500 
Durchflussleistung, ca. m3 /h 2,0 2,3 2,8 
Bauhöhe gesamt mm  660 970 1120 
Behälterbreite  
Behältertiefe 

mm  
mm 

320 
520 

320 
520 

320 
520 

Salzbedarf/Regeneration ca. kg 1,2 2,4 5 
Artikelnummer 902111 902112 902113 
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Nitratreduzierungsanlagen 
 
MNC - einstraßig  
 
 
Einzelanlage vollautomatisch, wasserzählergesteuert, mit separatem Behälter 
für Regenerationsmittel. 
 
Anwendung: 
Zur Nitratreduzierung von eisen- und manganfreiem Brauch- und Trinkwasser. 
 
Hauptkomponenten: 
• Druckbehälter aus korrosionsbeständigem GFK, mit Verteilersystem 
• Zentralsteuerventil in robuster, leicht zerlegbarer Kunststoff-

Ausführung, mit Mikroprozessorsteuerung inkl. Wasserzählerturbine, 
mit angebautem Bypass ohne Verschneidung 

• Ventil-Durchflussleistung: 6 m3/h bei 1“ | 7,8 m3/h bei 1 ¼“ bei Δp=1 bar. 
Programmierung von bis zu 9 in Reihenfolge und Dauer frei wählbaren 
Regenerationszyklen. Betriebsanzeige wahlweise Uhrzeit, aktuelle 
Durchflussleistung (l/min), Restkapazität (m3) 
Selbstlernmodus für die Regenerationssteuerung zur optimalen 
Kapazitätsausnutzung. 
Abrufbare Daten: 
- Tage/Wassermenge seit letzter Regeneration 
- Gesamte Wassermenge und Anzahl der Regenerationen seit IBN 
- maximale Durchflussleistung innerhalb der letzten 7 Tage etc. 

• Druckbehälterfüllung mit Hochleistungs-Ionenaustauscher, nitratselektiv 
• Salzvorratsbehälter aus PE, Siebboden, Soleventil und Schutzrohr 

 
Technische Daten: 
Betriebsüberdruck:   2 - 8 bar 
Elektrischer Anschluss: 230 V / 50 Hz 
Umgebungstemperatur:  max. 40 °C 
Wassertemperatur:   max. 35 °C 
Anschluss Zu- u. Ablauf:  MNC-0730 bis -1354: G 1“ außen 

MNC-1465 bis -1665: G 1 ¼“ außen 
 
Option: Nachträgliche Erweiterung zur Doppeltankanlage.  
 
Anlagentyp:                           MNC- 0730 0844 1044 1248 1354 1465 1665 
Harzmenge  Liter 12 25 37 50 75 100 125 
Kapazität ca. g NO3 x m3 240 500 740 1000 1500 2000 2500 
Nenndurchfluss * m3 /h 1,2 1,3 1,5 2,0 3,0 4,0 5,0 
Anschluss Ein- Ausgang G außen 1“ 1“ 1“ 1“ 1“ 1 ¼“  1 ¼“ 
Salz-/Solebehälter         ∅ 
Höhe 
Inhalt 

mm  
mm 
Liter 

380 
810 
80 

380 
810 
80 

380 
810 
80 

520 
670 
100 

670 
810 
200 

670 
810 
200 

720 
1200 
340 

Drucktank  ∅  
Höhe 

mm  
mm 

190 
970 

210 
1320 

260 
1320 

310 
1430 

340 
1570 

370 
1840 

410 
1840 

Salzbedarf/Regeneration ca. kg 2,5 5 7,5 10 15 20 25 
Anlagengewicht, trocken ca. kg 27 37 46 56 77 105 129 
Artikelnummer 902030 902031 902032 902033 902034 902035 902036 
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Nitratreduzierungsanlagen 
 
DNC - zweistraßig  
 
 
Doppeltankanlage vollautomatisch, wasserzählergesteuert, mit separatem Behälter 
für Regenerationsmittel, zur kontinuierlichen Wasserversorgung durch Wechselbetrieb.  
 
Anwendung: 
Zur Nitratreduzierung von eisen- und manganfreiem Brauch- und Trinkwasser. 
 
Hauptkomponenten: 
• 2 Stück Druckbehälter aus korrosionsbeständigem GFK, mit Verteilersystem 
• Zentralsteuerventil in robuster, leicht zerlegbarer Kunststoff-Ausführung auf dem einen Drucktank, 

Tankadapter mit Verbindungsrohren auf dem anderen Drucktank, mit Mikroprozessorsteuerung 
inkl. Wasserzähler-turbine, angebauter Bypass, ohne Verschneidung 

• Ventil-Durchflussleistungen: 6 m3/h bei Δp=1 bar. 
Programmierung von bis zu 9 in Reihenfolge und Dauer frei 
wählbaren Regenerationszyklen. 
Betriebsanzeige wahlweise Uhrzeit, aktuelle Durchflussleistung 
(l/min), Restkapazität (m3). 
Abrufbare Daten:  
- Tage/Wassermenge seit letzter Regeneration 
- Gesamte Wassermenge und Anzahl der Regenerationen 
- maximale Durchflussleistung innerhalb der letzten 7 Tage etc. 

• Druckbehälterfüllung mit Hochleistungs-Ionenaustauscher, 
nitratselektiv. 

• Salzvorratsbehälter aus PE, mit Siebboden, Soleventil und 
Schutzrohr 

 
Technische Daten: 
Betriebsüberdruck:   2 - 8 bar 
Elektrischer Anschluss: 230 V / 50 Hz 
Umgebungstemperatur:  max. 40 °C 
Wassertemperatur:   max. 35 °C 
Anschluss Zu- u. Ablauf:  R 1“ außen 
Spülwasseranschluss:  ½“ / ¾“ Schlauch 
 
 
Chlorzelle zur verbesserten Anlagenhygiene optional.  
 
Anlagentyp:                              DNC- 0730 0844 1044 1248 1354 
Harzmenge je Tank Liter 12 25 37 50 75 
Kapazität je Drucktank g NO3x m3 240 500 740 1000 1500 
Durchflussleistung ca. m3 /h 0,5 1,0 1,5 2,0 3,0 
Salz-/Solebehälter ∅ | Höhe 
Inhalt 

mm  
Liter 

520 | 670 
100 

520 | 670 
100 

520 | 670 
100 

670 | 810 
200 

670 | 810 
200 

Drucktank ∅  
Höhe 

mm  
mm 

190 
950 

210 
1290 

260 
1290 

310 
1410 

340 
1540 

Salzbedarf/Regeneration ca. kg 2,5 5 7,5 10 15 
Artikelnummer 902040 902041 902042 902043 902044 

Größere Anlagen auf Anfrage. 
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Entfärbungsanlagen 
 
MOC - einstraßig  
 
 
Einzelanlage vollautomatisch, wasserzählergesteuert, mit separatem Behälter 
für Regenerationsmittel. 
 
Anwendung: 
Zur Entfernung von gelösten organischen Substanzen (KMnO4-Index/ Huminsäure/gelbe Farbe) 
und Nitrat aus eisen- und manganfreiem Brauch- und Trinkwasser. 
 
Hauptkomponenten: 
• Druckbehälter aus korrosionsbeständigem GFK, mit Verteilersystem 
• Zentralsteuerventil in robuster, leicht zerlegbarer Kunststoff-Ausführung  

mit Mikroprozessorsteuerung inkl. Wasserzählerturbine, angebautem 
Bypass, ohne Verschneidung 

• Ventil-Durchflussleistung: 6 m3/h bei 1“ | 7,8 m3/h bei 1¼“ und Δp=1 bar. 
Programmierung von bis zu 9 in Reihenfolge und Dauer frei wählbaren 
Regenerationszyklen. Betriebsanzeige wahlweise Uhrzeit, aktuelle 
Durchflussleistung (l/min), Restkapazität (m3). 
Selbstlernmodus für die Regenerationssteuerung zur optimalen 
Kapazitätsausnutzung. 
Abrufbare Daten: 
- Tage/Wassermenge seit letzter Regeneration 
- Gesamte Wassermenge und Anzahl der Regenerationen seit IBN 
- maximale Durchflussleistung innerhalb der letzten 7 Tage etc. 

• Druckbehälterfüllung mit Hochleistungs-Spezial-Filtermaterial 
• Salzvorratsbehälter aus PE, Siebboden, Soleventil und Schutzrohr 

 
Technische Daten: 
Betriebsüberdruck:   2 - 8 bar 
Elektrischer Anschluss: 230 V / 50 Hz 
Umgebungstemperatur:  max. 40 °C 
Wassertemperatur:   max. 35 °C 
Anschluss Zu- u. Ablauf:  MOC-0844 bis -1354: G 1“ außen 

MOC-1465 bis -1665: G 1 ¼“ außen 
 
Option: Nachträgliche Erweiterung zur Doppeltankanlage. 
 
 
Anlagentyp:                                  MOC- 0844 1044 1248 1354 1465 1665 
Harzmenge  Liter 25 37 50 75 100 125 
Kapazität ca. m3x g KMnO4  175 260 350 525 700 875 
Nenndurchfluss m3 /h 1,3 1,5 2,0 3,0 4,0 5,0 
Salz-/Solebehälter       ∅ 
Höhe 
Inhalt 

mm  
mm 
Liter 

380 
810 
80 

380 
810 
80 

520 
670 
100 

670 
810 
200 

670 
810 
200 

720 
1200 
340 

Enthärtungsdrucktank ∅  
Höhe 

mm  
mm 

210 
1320 

260 
1320 

310 
1430 

340 
1570 

370 
1840 

410 
1840 

NaCl/Regeneration ca. kg 5 7,5 10 15 20 25 
Anlagengewicht, trocken ca. kg 37 46 56 76 104 128 
Artikelnummer 903225 903226 903227 903228 903229 903230 

Achtung: Zur Gewährleistung der Anlagenfunktion ist vorab ein Test mit einem Versuchsfilter durchzuführen.  
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Vollentsalzung Ionenaustauscher 
 
Vollentsalzungspatrone Typ: VEP  
 
Manuell betriebene Anlage. 
 
Anwendung: 
Zur Vollentsalzung von eisen- und manganfreiem Brauch- und Trinkwasser. 
Für den geringen Bedarf als Batteriewasser, Laborwasser etc. 
 
 
Hauptkomponenten: 
• Druckbehälter aus korrosionsbeständigem GFK mit Verteilersystem 
• Anschlusskopf aus Norylkunststoff mit angebautem Umgehungsventil 
• Füllung des Druckbehälters mit Einweg-Ionenaustauscher  
• Leitfähigkeitskontrolle mit LED-Anzeige zur Anzeige des 

Erschöpfungszustandes 
• Das Filtermaterial wird nach Erschöpfung ausgetauscht 

(25 Liter Säcke), Einwegharz 
 

 
Technische Daten: 
Betriebsüberdruck:  2 - 8 bar   
Umgebungstemperatur:  max. 40 °C 
Wassertemperatur:  max. 35 °C 
 
 
Anschluss Zulauf:  Außengewinde 
Anschluss Ablauf:  Innengewinde 
Elektr. Anschluss:  230 V /50 Hz Stecker m. Kabel 
 
 
Die Anlage ist auch in Edelstahl für die Heißwasser-Anwendung zum Beispiel zur Entsalzung von 
Heizungswasser einsetzbar. 
Der Behälter ist zum leichten Befüllen und Entleeren mit einem Schnellverschluss ausgestattet. 
 
 
 
Anlagentyp:                    VEP- 0730 0844 1044 1248 1354 1465 1665 
Harzmenge  Liter 12 25 37 50 75 100 125 
VE-Wassermenge bei 
20°dH im Rohwasser *1 Liter, ca. 960 2000 2960 4000 6000 8000 10000 

Durchflussleistung 
max.*2 m3 /h 0,5 1,0 1,5 2,0 3,0 4,0 5,0 

Anschluss Ein- 
Ausgang 

außen 1“ 1“ 1“ 1“ 1“ 1 ¼“  1 ¼“ 

GfK-Drucktank   ∅  
Höhe 

mm  
mm 

190 
970 

210 
1320 

260 
1320 

310 
1430 

340 
1570 

370 
1840 

410 
1840 

Artikelnummer 907020 907021 907022 907023 907024 907025 907026 
 
*1 Bei anderer Rohwasserhärte oder Verschneidung verändert sich die Menge deutlich. 
*2 Durchflussleistung bei der eine Leitfähigkeit von 10 µS/cm gewährleistet ist. 
 
 
 

VA-Rack-Anlage  
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Umkehrosmose 
 
Verfahrens-Information  
 
 
Anwendung von Umkehr-Osmoseanlagen 
 

Mit Hilfe der Umkehrosmosetechnik läßt sich ein praktisch salzfreies Wasser erzeugen, wie es 
in verschiedenen Industriebereichen verlangt wird. Darüber hinaus bietet dieses Verfahren bei 
Eigenwasserversorgern die einzige Möglichkeit in einem Verfahrensschritt Trinkwasser zu erzeugen, 
falls unerwünschte Wasserinhaltsstoffe wie z.B. Pflanzenschutzmittel, Nitrat und sonstige Stoffe 
gemeinsam im Rohwasser enthalten sind. 
 

Anwendungsbereiche 
 

• Trinkwassererzeugung 
• Gastronomie 
• Optische Industrie 
• Elektronikindustrie 
• Metallverarbeitung 
• Glasindustrie 
• Pharmaindustrie 
• Chemische Industrie 
• Brauindustrie 
• Labor- und Industrietechnik 

 

Rückhaltequoten für verschiedene Stoffe 
 
Kationen Quote  Anionen Quote 
Calcium 99 %       Phosphat 97 % 
Magnesium 98 %  Sulfat  99 % 
Natrium 98 %       Chlorid  98 %          
Kalium  98 %  Nitrat  85 % 
Blei   99 %  Kieselsäure 96 % 
Kupfer  99 %  Hydrogen- 
Nickel  99 %  karbonat             95 % 

Zinn  99 % 
Zink  96 % 
Silber  98 % 
Chrom  99 % 
Cadmium 99 %   
 
Organische Verbindungen 70 - 100 % 
Bakterien, Viren .....  99 % 
Pyrogene , Endotoxine  99 % 

 
 
 
Das Prinzip der Umkehrosmose: 
Wenn zwei Lösungen mit unterschiedlichen Ionenkonzentrationen durch eine semipermeable 
(nur für Wasser durchlässige) Membrane getrennt sind, ergibt sich durch das natürliche 
Verdünnungsbestreben der konzentrierten Lösung ein Konzentrationsausgleich, durch den der 
osmotische Druck entsteht. Die Umkehr-Osmose beruht auf der Umkehrung dieses natürlichen 
Prinzips. Zur Gewinnung von reinem Wasser werden Membranen aus unterschiedlichen 
synthetischen Materialien eingesetzt. Diese Membranen sind für Wasser durchlässig - die 
wassergelösten Fremdionen werden zurückgehalten. Auf die konzentrierte Lösung wird ein 
Druck ausgeübt, der größer ist als der osmotische Druck.  
     

 
 

     
 
 
 
 
 



  
 
Wasseraufbereitung | Anlagen | Komponenten | Service 
 
  

 
 
 

 Verfahrens-Information  
 
 
Dadurch erfolgt die Trennung der konzentrierten 
Lösung (Eingangswasser) in einen Teilstrom mit 
reinem Wasser (Permeat) und in einen Teilstrom 
mit Wasser, in dem sich die von der Membrane 
zurückgehaltenen Wasserinhaltsstoffe befinden. 
Diesen Teilstrom bezeichnet man als Konzentrat. 
  

 
 
Zur Beachtung: 
Die Permeatleistung und die Lebensdauer der Umkehrosmose-Membranen sind im Wesentlichen von 
der Rohwasserbeschaffenheit und von der Vorbehandlung abhängig. Je höher der Salzgehalt und 
somit auch die elektrische Leitfähigkeit des Rohwassers, umso geringer ist, bei gleichbleibenden 
Druck, die Permeatausbeute (= Verhältnis der Permeatmenge zur Rohwassermenge). Darüber hinaus 
wirkt sich eine höhere Wassertemperatur positiv auf den Betriebsdruck aus. Um verschiedene 
Anlagentypen und deren Permeatleistung und Ausbeute zu vergleichen, werden die Leistungsdaten 
daher auf eine definierte Temperatur und einen definierten Salzgehalt bezogen (meist 15 °C und 1000 
mg/l). 
 
Des Weiteren hat der sogenannte Kolloidindex, ein experimentell zu ermittelnder Zahlenwert, der die 
Konzentration kolloidal im Rohwasser enthaltenden Stoffe berücksichtigt, entscheidenden Einfluss auf 
die Anlagenleistung und insbesondere auch auf die Lebensdauer der Membranen. Die vorgenannten, 
kolloidal gelösten Stoffe sind feinste, gleichmäßig verteilte und elektrisch geladene Feststoffpartikel, 
welche aufgrund ihres kleinen Durchmessers nicht ohne weiteres abfiltrierbar sind.  
Da diese Teilchen in der Lage sind die Membranen zu verblocken und somit undurchlässig zu 
machen, ist der Kolloidindex in der Regel auf einen Maximalwert von 3 beschränkt, um eine dauerhafte 
Anlagenfunktion gewährleisten zu können. 
 
Vorbehandlung: 
 

Das Speisewasser für Standard-Umkehrosmoseanlagen sollte im Allgemeinen folgende Eigenschaften 
haben: 
pH-Wert:  5 – 10   Wassertemperatur: 4 – 30 °C 
Eisengehalt:  max. 0,1 mg/l  Mangangehalt: max. 0,05 mg/l 
Feststoffe, gelöst: max. 8000 mg/l elektr. Leitfähigkeit: max. 6000 µs/cm 
 
Da es sich bei der Umkehrosmose im gewissen Sinne um eine Feinstfiltration handelt, muss das 
zugeführte Wasser praktisch feststofffrei sein. Von daher empfiehlt es sich durch mechanische 
Vorfiltration die nachgeschalteten Anlagenteile zu entlasten. In der Regel gehört zum Lieferumfang 
einer Umkehrosmoseanlage stets ein oder mehrere Fein-Vorfilter mit einer Filtrationsschärfe von  
1-5 µm, welche auch feinste Festpartikel zurückhalten. 
Von entscheidender Bedeutung sowohl für die Anlagenleistung als auch für Lebensdauer der 
Membranen ist die Gesamthärte des Rohwassers. Für eine zuverlässige Funktion der Anlage sollte 
daher das Wasser eine möglichst geringe Härte haben. Von daher sollte das Rohwasser möglichst 
stets durch eine Ionentauscher-Enthärtung vorbehandelt werden. 
Als Alternative hierzu können auch Anti-Scaling-Mittel (IN UO 2051) dosiert werden, um die Härte zu 
stabilisieren. Diese Dosierung bietet sich aus Kostengründen vor allem auch bei höheren 
Durchsatzleistungen an. Zur Festlegung der optimalen Vorbehandlung ist eine ausführliche 
Wasseranalyse unbedingt erforderlich. 
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Umkehrosmoseanlagen 
 
UO-LC-Standanlage  
 
Leistung: 50…500 l/h 
 
Anwendung: 
Zur Entsalzung von enthärtetem Trinkwasser gemäß der Deutschen Trinkwasserverordnung nach dem 
Prinzip der Umkehrosmose. Kompakte Anlage mit geringem Platzbedarf zur Bodenmontage.  
 
Hauptkomponenten: 
• Grundrahmen aus Edelstahl  
• Vorfilter aus Kunststoff mit 1 µm Filterkerze und Manometer 
• Hochdruckpumpe als Trennschieberpumpe 
• Hochleistungsmodul(e) mit PA/PS Composite-Membranen in Kunststoff-Druckrohr 
• Armaturen wie Eingangsmagnetventil, Druckschalter zur Überwachung des Speisewasserdruckes, Durch-

flussmengenmesser für Permeat und Konzentrat, Manometer für Pumpen- und Konzentratdruck, 
Ventile/Blenden zur Einstellung der Durchflussmengen von Permeat, Konzentrat und Konzentratrückführung 

• Leitfähigkeitsmessung im Permeat 
• Anlage anschlussfertig verrohrt und verdrahtet mit 3 m Kabel und Stecker 
 
• Mikroprozessorsteuerung: 
• zur vollautomatischen Überwachung und Steuerung der Umkehrosmose-anlage 

mit 2-stelliger Anzeige von Permeatleitwert, Zwangsstop und Tank voll 
• Störmeldung bei Druckmangel und LF-Grenzwert überschritten 
• LED-Anzeige für Betrieb und Desinfektion, Konzentratverdrängung und 

Zwangsverdrängung 
• Eingänge: Niveausteuerung für ein oder zwei Schwimmerschalter, 

Härtekontrollgerät, Abschaltung durch externes Signal  
• Ausgänge: für Enthärter, für 2 Magnetventile und ZLT/DDC 

 
 

Technische Daten: 
Entsalzungsrate min: 97 %    
Ausbeute max.: 75 % 
Elektroanschluss: 230 V/ 50 Hz 
Anschlusswert:  0,75 kW 
Speisewasseranschluss: DN ¾“ IG 
Permeat-/Konzentratanschluss: DN 10 PVC-Klebeanschluss 
Leitwertmessbereich: 1 - 99 µS/cm 
Speisewasserdruck min/max.: 2/6 bar 
Speisewassertemperatur: 5 - 35 °C 
pH-Wert: 3 - 11  
 
 
Anlagentyp:                     UO-LC 50-100 100-250 250-500 
Permeatleistung, max. l/h 100 250 500 
Betriebsüberdruck, ca. bar 10-14 10-14 10-14 
Anlagenhöhe mm 1400 1400 1400 
Anlagenbreite /-tiefe mm 640 / 355 640 / 355 640 / 480 
Gewicht, ca. kg 40 46 56 
Artikelnummer 906070 906071 906072 

* Die Anlagen sind auf einen Salzgehalt von 1000 mg/l, eine Wassertemperatur von 12 °C und einen Kolloidindex 
von max. 3 ausgelegt. Unter diesen Bedingungen wird die angegebene Permeatleistung auch nach 3 Betriebsjah-
ren erbracht, d.h. bei neuen Anlagen wird der Betriebsdruck um etwa 15 % unterschritten. Die Permeatausbeute 
ist abhängig von der Rohwasserqualität und der Vorbehandlung. 
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Umkehrosmoseanlagen 
 
VA-Rack-All-In-One-Anlage  
 
 
Enthärtung | Umkehrosmose | Lagerbehälter | Permeatpumpe 
 
Leistung VE-Wasser: 100…500 l/h 
 
Anwendung: 
Rahmenstandanlagen zur Entsalzung von Trinkwasser gemäß der Deutschen Trinkwasserverordnung nach 
dem Prinzip der Umkehrosmose.  
 
Hauptkomponenten: 
• Grundrahmen aus Edelstahl mit PE-Grundplatte zur Aufnahme der einzelnen Anlagen  
• Kunststoffschutzfilter 1“ im Zulauf 
• Doppeltank-Enthärtung Typ DKC 
• Resthärte-Überwachung 
• Umkehrosmoseanlage mit Mikroprozessorsteuerung, Hochdruckpumpe und Zubehör 
• Lagerbehälter aus PE-Kunststoff blau inkl. installiertem Niveauschwimmer zur Anlagensteuerung 
• Druckerhöhungspumpe aus Kunststoff, automatisch autark arbeitend, frequenzgeregelt zur 

Konstanthaltung des VE-Wasserdruckes. 
Leistung: max. 4 m3/h bei 1,5 bar | 1,5 m3/h bei 4 bar 

• Anlage anschlussfertig verrohrt und verdrahtet 
• VA-Gestell, staplerfähig bei entleertem Lagerbehälter 

Optionen: 
• Rückspülfilter im Anlagenzulauf R 1“ 
• Systemtrenner R 1“ 

 
 
 
 

 
Technische Daten: 
Entsalzungsrate min:  97 % 
Ausbeute ca.:  75 % 
Elektroanschluss:  230 V/50 Hz/1,5 kW 
Speisewasseranschluss:  DN 20 R ¾“ 
Permeat-Pumpenanschluss:  R 1“ außen 
Abwasseranschluss HT-Rohr:  DN 50 
Speisewasserfließdruck min/max.:  4…6 bar 
Betriebsdruck, max.:  14 bar 
Speisewassertemperatur:  5 - 35 °C 
pH-Wert:  3 – 11 
 
 
Anlagentyp:               AIO-100…250 AIO-250…500 
Permeatleistung* (Range einstellbar) l/h, max. 100…250 250…500 
Inhalt Permeatbehälter Liter 300 500 
Anlagenhöhe/-breite mm 1900 / 1800 1900 / 1800 
Anlagentiefe  mm  1150 1150 
Gewicht, ca. kg 170 190 
Artikelnummer 906081 906082 

* Die Anlagen sind auf einen Salzgehalt von 1000 mg/l, eine Wassertemperatur von 12 °C und einen Kolloidindex 
von max. 3 ausgelegt. Unter diesen Bedingungen wird die angegebene Permeatleistung auch nach 3 Betriebsjah-
ren erbracht, d.h. bei neuen Anlagen wird der Betriebsdruck um etwa 15 % unterschritten. Die Permeatausbeute ist 
abhängig von der Rohwasserqualität und der Vorbehandlung. 
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Umkehrosmoseanlagen 
 
UO1: 100 - 500 | VA-Rahmenanlage  
 
Leistung: 100…500 l/h 
 
 
Anwendung: 
Rahmenstandanlagen zur Entsalzung von enthärtetem oder härtestabilisiertem Trinkwasser 
gemäß der Deutschen Trinkwasserverordnung nach dem Prinzip der Umkehrosmose.  
 
Hauptkomponenten: 
• Grundrahmen aus Edelstahl mit PVC-Frontabdeckung zur Aufnahme der 

Anzeigeelemente  
• Hochdruckpumpe als Trennschieberpumpe mit Vorfilter aus PP mit 1 µm Filterkerze 
• Hochleistungsmodul(e) mit PA/PS Composite-Membranen in GFK Druckrohren mit 

PP-Inliner 
• Armaturen wie Eingangsmagnetventil, Druckschalter zur Überwachung des 

Speisewasserdruckes, Durchflussmengenmesser für Permeat, Konzentrat und 
Zirkulation, Manometer für Pumpen- und Konzentratdruck, Ventile zur Einstellung 
der Durchflussmengen von Permeat, Konzentrat und Konzentratrückführung 

• mit automatischer Modulspülung vor und nach jedem Anlagenbetrieb 
• Anlage anschlussfertig verrohrt und verdrahtet  
 
Mikroprozessorsteuerung: 
• zur vollautomatischen Überwachung und Steuerung der Umkehr-Osmoseanlage mit 

Anzeige von Permeatleitwert und Tank voll 
• Störmeldung bei Druckmangel und LF-Grenzwert überschritten 
• Eingänge: Niveausteuerung für ein oder zwei Schwimmerschalter, Abschaltung 

durch externes Signal 
 

Technische Daten: 
Entsalzungsrate min:  97 %    
Ausbeute max.:  75 % 
Elektroanschluss:  230 V/ 50 Hz 
E-Anschluss Pumpe:  0,75 kW 
Speisewasseranschluss:  DN 20 PVC-Klebeanschluss 
Permeat-/Konzentratanschluss:  DN 10 PVC-Klebeanschluss 
Leitwertmessbereich:  1 - 99 µS/cm 
Speisewasserdruck min/max.:  3…6 bar 
Betriebsdruck, max.:  14 bar 
Speisewassertemperatur:  5 - 35 °C 
pH-Wert:  3 – 11 
 
Anlagentyp:               UO 100…250 UO 250…500 
Permeatleistung* (Range einstellbar) l/h, max. 100…250 250…500 
Membranelement / Anzahl Typ/Stück 4040 / 1 4040 / 2 
Anlagenhöhe/-breite mm 1800 / 630 1800 / 630 
Anlagentiefe  mm  550 550 
Gewicht kg 50 60 
Artikelnummer 906031 906032 

* Die Anlagen sind auf einen Salzgehalt von 1000 mg/l, eine Wassertemperatur von 12 °C und einen Kolloidindex 
von max. 3 ausgelegt. Unter diesen Bedingungen wird die angegebene Permeatleistung auch nach 3 Betriebsjah-
ren erbracht, d.h. bei neuen Anlagen wird der Betriebsdruck um etwa 15 % unterschritten. Die Permeatausbeute ist 
abhängig von der Rohwasserqualität und der Vorbehandlung. 
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Umkehrosmoseanlagen 
 
UO2: 500-V1 - 1500-V1-GG | VA-Rahmen  
 
Leistung: 500…1500 l/h/ UO-Pumpe aus GG 
 
 
Anwendung: 
Rahmenstandanlagen mit stehenden Druckrohren. Platzsparend und niedrig gebaut! 
Zur Entsalzung von enthärtetem oder härtestabilisiertem Trinkwasser 
gemäß der Deutschen Trinkwasserverordnung nach dem Prinzip der Umkehrosmose.  
 
Hauptkomponenten: 
• Grundrahmen aus Edelstahl mit PVC-Frontabdeckung zur Aufnahme der Anzeigeelemente  
• Hochdruckpumpe als mehrstufige Kreiselpumpe mit Vorfilter aus PP mit 1 µm 

Filterkerze 
• Hochleistungsmodul(e) mit PA/PS Composite-Membranen in GFK Druckrohren 
• Armaturen wie Eingangsmagnetventil, Druckschalter zur Überwachung des 

Speisewasser-druckes, Durchflussmengenmesser für Permeat, Konzentrat u. 
Zirkulation, Manometer für Pumpen- und Konzentratdruck, Ventile zur Einstellung 
der Durchflussmengen von Permeat, Konzentrat und Konzentratrückführung 

• mit automatischer Modulspülung vor und nach jedem Anlagenbetrieb 
• Anlage anschlussfertig verrohrt und verdrahtet  
 
Mikroprozessorsteuerung: 
• zur vollautomatischen Überwachung und Steuerung der Umkehr-Osmoseanlage 

mit Anzeige von Permeatleitwert und Tank voll 
• Störmeldung bei Druckmangel und LF-Grenzwert überschritten 
• Eingänge: Niveausteuerung für ein oder zwei Schwimmerschalter, Abschaltung 

durch externes Signal 
 
 

Technische Daten: 
Entsalzungsrate min:  97 %    
Ausbeute max.:  75 % 
Elektroanschluss:  3x 400V/ 50 Hz 
E-Anschluss Pumpe:  2,2 kW 
Speisewasseranschluss:  DN 25 PVC-Klebeanschluss 
Permeat-/Konzentratanschluss:  DN 20 PVC-Klebeanschluss 
Speisewasserdruck min/max.:  3…6 bar 
Betriebsdruck, ca.:  12 bar 
Speisewassertemperatur:  5 - 30 °C 
pH-Wert:  3 – 11 
 
 
Anlagentyp:                               UO- 500-V1-GG  750-V1-GG  1000-V1-GG  1500-V1-GG  
Permeatleistung * l/h 500 750 1000 1500 
Permeatleistung max. l/h 600 900 1200 1800 
Membranelement  / Anzahl Typ/Stück 4040 / 2 4040 / 3 4040 / 4 4040 / 6 
Anlagenhöhe/-breite mm 1800 / 600 1800 / 600 1800 / 600 1800 / 600 
Anlagentiefe mm 500 500 500 600 
Artikelnummer 906040 906041 906042 906043 

* Die Anlagen sind auf einen Salzgehalt von 1000 mg/l, eine Wassertemperatur von 12 °C und einen Kolloidindex 
von max. 3 ausgelegt. Unter diesen Bedingungen wird die angegebene Permeatleistung auch nach 3 Betriebsjah-
ren erbracht, d.h. bei neuen Anlagen wird der Betriebsdruck um etwa 15 % unterschritten. Die Permeatausbeute ist 
abhängig von der Rohwasserqualität und der Vorbehandlung. 
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Umkehrosmoseanlagen 
 

UO3: 750-V - 2500-V-GG | VA-Rahmen  
 
Leistung: 500…2500 l/h | UO-Pumpe GG 
 
 
Anwendung: 
Rahmenstandanlagen, platzsparend mit stehenden Druckrohren 
zur Entsalzung von enthärtetem oder härtestabilisiertem Trinkwasser 
gemäß der Deutschen Trinkwasserverordnung nach dem Prinzip der Umkehrosmose.  
 
Hauptkomponenten: 
• Grundrahmen aus Edelstahl mit PE-Montageplatte zur Aufnahme der Anzeigeele-

mente.  
• Hochdruckpumpe GG als mehrstufige Kreiselpumpe mit Vorfilter aus Kunststoff und 

1 µm Filterkerze. 
• Hochleistungsmodul(e) mit PA/PS Composite-Membranen in GFK Druckrohren. 
• Armaturen wie Eingangsmagnetventil, Druckschalter zur Überwachung des 

Speisewasserdruckes, Durchflussmengenmesser für Permeat, Konzentrat u. 
Zirkulation, Manometer für Pumpen- und Konzentratdruck, Ventile zur Einstellung 
der Durchflussmengen von Permeat, Konzentrat und Konzentratrückführung. 

• Optional: automatischer Modulspülung vor und nach jedem Anlagenbetrieb 
• Anlage anschlussfertig verrohrt und verdrahtet  
 
Mikroprozessorsteuerung: 
• zur vollautomatischen Überwachung und Steuerung der Umkehr-Osmoseanlage mit 

Anzeige von Permeatleitwert und Tank voll 
• Störmeldung bei Druckmangel und LF-Grenzwert überschritten 
• Eingänge: Niveausteuerung für ein oder zwei Schwimmerschalter, Abschaltung 

durch externes Signal 
 
 

Technische Daten: 
Entsalzungsrate min:  97 %    
Ausbeute max.:  75 % 
Membranelement Typ:  4040 
Elektroanschluss:  3x 400V/ 50 Hz 
Speisewasseranschluss:  R ¾“ / 1“ / 1 ¼“ PVC-Gewindemuffe 
Permeat-/Konzentratanschluss:  R ¾“ PVC-Gewindemuffe 
Speisewasserdruck min/max.:  4…6 bar 
Betriebsdruck, ca.:  14 bar 
Speisewassertemperatur:  5 - 35 °C 
pH-Wert:  3 – 11 
 
 
Anlagentyp:                  UO-      750-V-GG  1000-V-GG  1500-V-GG  2000-V-GG 2500-V-GG 
Permeatleistung * l/h 750 1000 1500 2000 2500 
Permeatleistung max. l/h 900 1200 1800 2400 3000 
Anzahl Membranen Stück 3 4 6 8 10 
E-Anschluß Pumpe kW 1,5 2,2 2,2 3,0 3,0 
Höhe/-breite mm 2450 | 600 2450 | 600 2450 | 600 2450 | 600 2450 | 600 
Anlagentiefe mm 650 650 650 650 800 
Artikelnummer 906231 906232 906233 906234 906235 

* Die Anlagen sind auf einen Salzgehalt von 1000 mg/l, eine Wassertemperatur von 12 °C und einen Kolloidindex 
von max. 3 ausgelegt. Unter diesen Bedingungen wird die angegebene Permeatleistung auch nach 3 Betriebsjah-
ren erbracht, d.h. bei neuen Anlagen wird der Betriebsdruck um etwa 15 % unterschritten. Die Permeatausbeute ist 
abhängig von der Rohwasserqualität und der Vorbehandlung. 
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Umkehrosmoseanlagen 
 
UO3: 750-V - 2500-V-VA | VA-Rahmen  
 
Leistung: 500…2500 l/h | UO-Pumpe aus Edelstahl V4A 
 
 
Anwendung: 
Rahmenstandanlagen, platzsparend mit stehenden Druckrohren 
zur Entsalzung von enthärtetem oder härtestabilisiertem Trinkwasser 
gemäß der Deutschen Trinkwasserverordnung nach dem Prinzip der Umkehrosmose.  
 
Hauptkomponenten: 
• Grundrahmen aus Edelstahl mit PE-Montageplatte zur Aufnahme der Anzeigeele-

mente.  
• Hochdruckpumpe aus Edelstahl V4A als mehrstufige Kreiselpumpe mit Vorfilter 

aus Kunststoff und 1 µm Filterkerze. 
• Hochleistungsmodul(e) mit PA/PS Composite-Membranen in GFK Druckrohren. 
• Armaturen wie Eingangsmagnetventil, Druckschalter zur Überwachung des 

Speisewasser-druckes, Durchflussmengenmesser für Permeat, Konzentrat u. 
Zirkulation, Manometer für Pumpen- und Konzentratdruck, Ventile zur Einstellung 
der Durchflussmengen von Permeat, Konzentrat und Konzentratrückführung. 

• mit automatischer Modulspülung vor und nach jedem Anlagenbetrieb 
• Anlage anschlussfertig verrohrt und verdrahtet  
 
Mikroprozessorsteuerung: 
• zur vollautomatischen Überwachung und Steuerung der Umkehr-Osmoseanlage 

mit Anzeige von Permeatleitwert und Tank voll 
• Störmeldung bei Druckmangel und LF-Grenzwert überschritten 
• Eingänge: Niveausteuerung für ein oder zwei Schwimmerschalter, Abschaltung 

durch externes Signal 
 
 

Technische Daten: 
Entsalzungsrate min:  97 %    
Ausbeute max.:  75 % / 85 % 
Membranelement Typ:  4040 
Elektroanschluss:  3x 400V/ 50 Hz 
Speisewasseranschluss:  DN 25/32 PVC-Klebeanschluss 
Permeat-/Konzentratanschluss:  DN 20 PVC-Klebeanschluss 
Speisewasserdruck min/max.:  3…6 bar 
Betriebsdruck, ca.:  14 bar 
Speisewassertemperatur:  5 - 35 °C 
pH-Wert:  3 – 11 
 
Anlagentyp:                  UO- 750-V-VA  1000-V-VA  1500-V-VA  2000-V-VA 2500-V-VA 
Permeatleistung * l/h 750 1000 1500 2000 2500 
Permeatleistung max. l/h 900 1200 1800 2400 3000 
Anzahl Membranen Stück 3 4 6 8 10 
E-Anschluß Pumpe kW 1,5 2,2 2,2 3,0 3,0 
Höhe/-breite mm 2450 | 600 2450 | 600 2450 | 600 2450 | 600 2450 | 600 
Anlagentiefe mm 500 500 500 500 600 
Artikelnummer 906131 906132 906133 906134 906135 

* Die Anlagen sind auf einen Salzgehalt von 1000 mg/l, eine Wassertemperatur von 12 °C und einen Kolloidindex 
von max. 3 ausgelegt. Unter diesen Bedingungen wird die angegebene Permeatleistung auch nach 3 Betriebsjah-
ren erbracht, d.h. bei neuen Anlagen wird der Betriebsdruck um etwa 15 % unterschritten. Die Permeatausbeute ist 
abhängig von der Rohwasserqualität und der Vorbehandlung. 
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Umkehrosmoseanlagen 
 
UO4: 2000-4000-L-GG-FU | VA-Rahmen  
 
Leistung: 2000…4000 l/h inkl. Frequenzumrichter | Energieeinsparung 25…30% 
 
 
Anwendung: 
Rahmenstandanlagen zur Entsalzung von enthärtetem oder härtestabilisiertem Trinkwasser 
gemäß der Deutschen Trinkwasserverordnung nach dem Prinzip der Umkehrosmose.  
 
Hauptkomponenten: 
• Grundrahmen aus Edelstahl mit Kunststoff-Frontplatte zur Aufnahme der Bedien-/ Anzeige-elemente  
• Hochdruckpumpe als geräuscharme, mehrstufige Kreiselpumpe mit Kunststofffilter, 5µm Filterkerze 
• Hochleistungsmodul mit PA/PS Composite-Membranen in GFK Druckrohren mit PP-Inliner 
• Armaturen wie Probenahmeventil für Speisewasser, Eingangsmagnetventil, Druckschalter zur Überwachung 

des Speisewasserdruckes, Durchflussmengenmesser für Permeat und Konzentrat, Manometer für Pumpen- 
und Konzentratdruck, Präzisionsventile zur Einstellung der Durchflussmengen von Permeat, Konzentrat und 
Konzentratrückführung. Leitungen in PVC / VA 

• Automatischer Modulspülung vor und nach jedem Anlagenbetrieb mittels Motorkugelhahn aus VA 
• Leistungsteil zur Ansteuerung der Hochdruckpumpe mit installiertem FU 
• Anlage anschlussfertig verrohrt und verdrahtet 
 
• Mikroprozessorsteuerung: 
• zur vollautomatischen Überwachung/ Steuerung der UO-Anlage mit 2-zeiligem Grafik-LC-Display 

zur Anzeige von:  
• Betriebsdaten: Betrieb/Standby, Permeatleitwert (temperaturkompensiert) Permeattemperatur   
• Störmeldungen: Druckmangel, Hartwasser, Motorüberlastung, Leitwertvorwarnung, Grenzwert überschritten 
• Betriebszustände: Permeatverwerfung, Permeatrückführung, Konzentratverdrängung, Konzentratspülung, 

diskontinuierliche Spülung bei Anlagenstillstand, Abschaltung durch externes Signal 
• LED-Anzeigen für Betrieb, Störung, Regeneration, Verwerfung, Desinfektion, Tank voll 
• Eingänge: (Kleinspannung) für Niveausteuerung für ein oder zwei Schwimmerschalter, Härtekontrollgerät, 

Abschaltung durch externes Signal (Zwangsstop, Regeneration) 
• Relais-Ausgang potentialfrei, diverse Alarmmeldungen, Schnittstelle RS485 
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Umkehrosmoseanlagen 
 

UO4: 2000-4000-L-GG-FU | VA-Rahmen  
 
 
 

 
Technische Daten: 
Entsalzungsrate min.:  96 %   Speisewasserdruck min./max.:  3…6 bar 
Ausbeute max.:   75/80 %   Speisewassertemperatur: 5 - 35 °C 
Elektroanschluss:  400V/ 50 Hz   pH-Wert:   3 - 11  
Leitwertmessbereich:  2 - 200µS/cm   Steuerluftanschluss R ¼“:        5-6 bar 
 
 
Anlagentyp:                                  UO4- 2000-L-GG-

FU  
2500-L-GG-

FU 
3000-L-GG-

FU  
4000-L-GG-

FU 
Permeatleistung * l/h 2000 2500 3000 4000 
Permeatleistung max. l/h 2500 3000 3600 4800 
Speisewasser-Anschluss DN 32 32 32 40 
Permeatanschluss DN 32 32 32 32 
Konzentratanschluss DN 25 25 25 25 
Membranelement / Anzahl Typ/Stück 4040 / 8 4040 / 9 4040 / 12 4040 / 15 
Betriebsüberdruck bar 13 13 13 13 
Anschlusswert kW 3,0 4,0 4,0 4,0 
Anlagenhöhe/-breite/ 
Anlagentiefe 

mm, ca. 1950/2900 
750 

1950/3900 
750 

1950/3900 
750 

1950/3900 
750 

Artikelnummer 906046 906047 906048 906050 
* Die Anlagen sind auf einen Salzgehalt von 1000 mg/l, eine Wassertemperatur von 12 °C und einen Kolloidindex 
von max. 3 ausgelegt. Unter diesen Bedingungen wird die angegebene Permeatleistung auch nach 3 Betriebsjah-
ren erbracht, d.h. bei neuen Anlagen wird der Betriebsdruck um etwa 15 % unterschritten. Die Permeatausbeute ist 
abhängig von der Rohwasserqualität und der Vorbehandlung. 
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Umkehrosmoseanlagen 
 
UO5: 2000…6000-V-VA-FU | VA-Rahmen  
 
Leistung: 2000…6000-V-FU | mit Frequenzumrichter für die UO-Pumpe aus Edelstahl V4A 
Energieeinsparung 25…30 % 
 
Anwendung: 
Rahmenstandanlagen, platzsparend mit stehenden Druckrohren 
zur Entsalzung von enthärtetem oder härtestabilisiertem Trinkwasser 
gemäß der Deutschen Trinkwasserverordnung nach dem Prinzip der Umkehrosmose.  
 
Hauptkomponenten: 
• Grundrahmen aus Edelstahl mit PVC-Frontabdeckung zur Aufnahme der Anzeigeelemente.  
• Hochdruckpumpe aus V4A als mehrstufige Kreiselpumpe mit Vorfilter aus PP mit 1 µm Filterkerze. 
• Hochleistungsmodul(e) mit PA/PS Composite-Membranen in GFK 

Druckrohren. 
• Armaturen wie Eingangsmagnetventil, Druckschalter zur 

Überwachung des Speisewasserdruckes, Durchflussmengenmesser 
für Permeat, Konzentrat u. Zirkulation, Manometer für Pumpen- und 
Konzentratdruck, Ventile zur Einstellung der Durchflussmengen von 
Permeat, Konzentrat und Konzentratrückführung. 

• mit automatischer Modulspülung mittels Motorkugelhahn vor und 
nach jedem Anlagenbetrieb 

• Anlage anschlussfertig verrohrt und verdrahtet  
 
Mikroprozessorsteuerung: 
• zur vollautomatischen Überwachung und Steuerung der Umkehr-

Osmoseanlage mit Anzeige von Permeatleitwert und Tank voll 
• Störmeldung bei Druckmangel und LF-Grenzwert überschritten 
• Eingänge: Niveausteuerung für ein oder zwei Schwimmerschalter, 

Abschaltung durch externes Signal 
• Schaltschrank mit installiertem FU 

 
 

Technische Daten: 
Entsalzungsrate min:  97 %    
Ausbeute max.:  75 % / 85 % 
Membranelement Typ:  8040 
Elektroanschluss:  3x 400V/ 50 Hz 
E-Anschluss Pumpe:  5,5 kW 
Speisewasseranschluss:  siehe Tabelle, PVC-Klebeanschluss 
Permeat-/Konzentratanschluss:  DN 20/25 PVC-Klebeanschluss 
Speisewasserdruck min/max.:  3…6 bar 
Betriebsdruck, ca.:  13 bar 
Speisewassertemperatur:  5 - 35 °C 
pH-Wert:  3 – 11 
 
Anlagentyp:           UO.…-FU 2000-V-VA 3000-V-VA 4000-V-VA  5000-V-VA 6000-V-VA 
Permeatleistung * l/h 2000 3000 4000 5000 6000 
Permeatleistung max. l/h 2500 3800 5000 6300 7500 
Anschluss Zulauf, Permeat DN 25 | 25 32 | 32 40 | 32 40 | 40 40 | 40 
Anlagenhöhe/-breite mm 1980 / 950 1980 / 950 1980 / 950 1980 / 950 1980 / 950 
Anlagentiefe mm 1000 1000 1000 1250 1250 
Artikelnummer 906146 906148 906150 906152 906154 

* Die Anlagen sind auf einen Salzgehalt von 1000 mg/l, eine Wassertemperatur von 12 °C und einen Kolloidindex 
von max. 3 ausgelegt. Unter diesen Bedingungen wird die angegebene Permeatleistung auch nach 3 Betriebsjah-
ren erbracht, d.h. bei neuen Anlagen wird der Betriebsdruck um etwa 15 % unterschritten. Die Permeatausbeute ist 
abhängig von der Rohwasserqualität und der Vorbehandlung. 
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Umkehrosmoseanlagen 
 
UO6: 4.000…30.000-GG-FU | VA-Rahmen  
 
Leistung: 4000…30000 l/h inkl. Frequenzumrichter | Energieeinsparung 25…30% 
 
 
Anwendung: 
Rahmenstandanlagen zur Entsalzung von enthärtetem oder härtestabilisiertem Trinkwasser 
gemäß der Deutschen Trinkwasserverordnung nach dem Prinzip der Umkehrosmose.  
 
Hauptkomponenten: 
• Grundrahmen aus Edelstahl mit Kunststoff-Frontplatte zur Aufnahme der Bedien-/ Anzeigeelemente  
• Hochdruckpumpe als geräuscharme, mehrstufige Kreiselpumpe mit Kunststofffilter, 5µm Filterkerze 
• Hochleistungsmodul mit PA/PS Composite-Membranen in GFK Druckrohren mit PP-Inliner 
• Armaturen wie Probenahmeventil für Speisewasser, Eingangsmagnetventil, Druckschalter zur Überwachung 

des Speisewasserdruckes, Durchflussmengenmesser für Permeat und Konzentrat, Manometer für Pumpen- 
und Konzentratdruck, Präzisionsventile zur Einstellung der Durchflussmengen von Permeat, Konzentrat und 
Konzentratrückführung. Leitungen in PVC / VA 

• Automatischer Modulspülung vor und nach jedem Anlagenbetrieb mittels Motorkugelhahn aus VA 
• Leistungsteil zur Ansteuerung der Hochdruckpumpe mit installiertem FU 
• Anlage anschlussfertig verrohrt und verdrahtet 
 
• Mikroprozessorsteuerung: 
• zur vollautomatischen Überwachung/ Steuerung der UO-Anlage mit 2-zeiligem Grafik-LC-Display 

zur Anzeige von:  
• Betriebsdaten: Betrieb/Standby, Permeatleitwert (temperaturkompensiert) Permeattemperatur   
• Störmeldungen: Druckmangel, Hartwasser, Motorüberlastung, Leitwertvorwarnung, Grenzwert überschritten 
• Betriebszustände: Permeatverwerfung, Permeatrückführung, Konzentratverdrängung, Konzentratspülung, 

diskontinuierliche Spülung bei Anlagenstillstand, Abschaltung durch externes Signal 
• LED-Anzeigen für Betrieb, Störung, Regeneration, Verwerfung, Desinfektion, Tank voll 
• Eingänge: (Kleinspannung) für Niveausteuerung für ein oder zwei Schwimmerschalter, Härtekontrollgerät, 

Abschaltung durch externes Signal (Zwangsstop, Regeneration) 
• Relais-Ausgang potentialfrei, diverse Alarmmeldungen, Schnittstelle RS485 

 

 
VA-Rahman Abbildung: UO-6000-GG-FU. 
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Umkehrosmoseanlagen 
 

UO6: 4.000…30.000-GG-FU | VA-Rahmen  
 

 
Technische Daten: 
Entsalzungsrate min.:  96 %   Speisewasserdruck min./max.:  3…6 bar 
Ausbeute max.:   75/80 %   Speisewassertemperatur: 5 - 35 °C 
Elektroanschluss:  400V/ 50 Hz   pH-Wert:   3 - 11  
Leitwertmessbereich:  2 - 200µS/cm   Steuerluftanschluss R ¼“:        6 bar 
 
 

Anlagentyp:                                 UO- 4000-GG-FU  5000-GG-FU  6000-GG-FU   
Permeatleistung * l/h 4000 5000 6000  
Permeatleistung max. l/h 5000 6500 8000  
Speisewasser-Anschluss DN 40 40 40  
Permeat-
/Konzentratanschluss 

DN 
DN 

40 
25 

40 
25 

40 
32 

 

Membranelement/ Anzahl Typ/Stück 8040 / 4 8040 / 5 8040 / 6  
Betriebsüberdruck bar 13 13 13  
Anschlußwert kW 5,5 5,5 5,5  
Anlagenhöhe/-breite mm, ca. 1950 / 2900 1950 / 3900 1950 / 3900  
Anlagentiefe  mm, ca. 750 750 750  
Artikelnummer 906050 906051 906052  

 
Anlagentyp:                                 UO- 8000-GG-FU  10000-GG-FU 12000-GG-FU 15000-GG-FU 
Permeatleistung * l/h 8000 10000 12000 15000 
Permeatleistung max. l/h 10000 12000 15000 18500 
Speisewasser-Anschluss DN 50 50 65 65 
Permeat-
/Konzentratanschluss 

DN 
DN 

50 
40 

50 
40 

65 
50 

65 
50 

Membranelement/ Anzahl Typ/Stück 8040 / 8 8040 / 9 8040 / 10 8040 / 14 
Betriebsüberdruck bar 13 13 13 13 
Anschlußwert kW 11 11 11 15 
Anlagenhöhe/-breite mm, ca. 1950 / 4900 1950 / 3900 1950 / 4900 1950 / 5900 
Anlagentiefe  mm, ca. 750 750 750 750 
Artikelnummer 906054 906055 906056 906057 

 
Anlagentyp:                                 UO- 18000-GG-FU 20000-GG-FU 25000-GG-FU 30000-GG-FU 
Permeatleistung * l/h 18000 20000 25000 30000 
Permeatleistung max. l/h 22000 25000 30000 37000 
Speisewasser-Anschluss DN 65 80 80 100 
Permeat-
/Konzentratanschluss 

DN 
DN 

65 
50 

80 
50 

80 
50 

100 
50 

Membranelement/ Anzahl Typ/Stück 8040 / 16 8040 / 20 8040 / 24 8040 / 30 
Betriebsüberdruck bar 14 14 14 14 
Anschlußwert kW 15 18 22 25 
Anlagenhöhe/-breite mm, ca. 1950 / 5000 1950 / 5900 1950 / 7000 2000 / 7000 
Anlagentiefe  mm, ca. 1100 1100 1100 1100 
Artikelnummer 906058 906059 906061 906063 
* Die Anlagen sind auf einen Salzgehalt von 1000 mg/l, eine Wassertemperatur von 12 °C und einen Kolloidindex 
von max. 3 ausgelegt. Unter diesen Bedingungen wird die angegebene Permeatleistung auch nach 3 
Betriebsjahren erbracht, d.h. bei neuen Anlagen wird der Betriebsdruck um etwa 15 % unterschritten. Die 
Permeatausbeute ist abhängig von der Rohwasserqualität und der Vorbehandlung. 
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Umkehrosmoseanlagen 
 
VA-Rack-Anlage | UO 4.000…30.000-FU-DI  
 
Leistung: 4000…30000 l/h digital | inkl. Frequenzumrichter | Energieeinsparung 25…30% 
inkl. S7-Steuerung CPU-1200 und HMI KTP-700 color 
 
Anwendung: 
Rahmenstandanlagen zur Entsalzung von enthärtetem oder härtestabilisiertem Trinkwasser 
gemäß der Deutschen Trinkwasserverordnung nach dem Prinzip der Umkehrosmose.  
 
Hauptkomponenten: 
• Grundrahmen aus Edelstahl mit Kunststoff-Frontplatte zur Aufnahme der Bedien-/ Anzeigeelemente.  
• Hochdruckpumpe als geräuscharme, mehrstufige Kreiselpumpe mit Vorfilter aus Edelstahl, 5µm Filterkerze. 
• Hochleistungsmodul mit PA/PS Composite-Membranen in GFK Druckrohren mit PP-Inliner 
• Armaturen wie Probenahmeventil für Speisewasser, Eingangsmagnetventil, Drucktransmitter zur Überwachung 

des Speisewasserdruckes, Durchflusssensoren für Permeat und Konzentrat, analog 0/4…20 mA, Durchfluss- 
Schwebekörperanzeiger für Zirkulation, Drucktransmitter für Pumpen- und Konzentratdruck, Präzisionsventile 
zur Einstellung der Durchflussmengen von Konzentrat und Konzentratrückführung. Leitungen in PVC / VA. 

• Konstanthaltung der Permeatleistung durch Frequenzregelung 
• Automatischer Modulspülung vor und nach jedem Anlagenbetrieb mittels Motorkugelhahn aus VA. 
• Leistungsteil zur Ansteuerung der Hochdruckpumpe mit installiertem FU. 
• Anlage anschlussfertig verrohrt und verdrahtet 

Schalt- und Steuerschrank mit Touch-SPS Bedienelement 
Stahlblechgehäuse, lackiert, IP 54, inkl. in der Schaltschranktür eingebautem Bedien- und Eingabe 
Touchpanel KTP-700 color 
Hauptschalter Steuerung Ein/Aus.  
Sämtliche Abfrage- u. Eingabemöglichkeiten erfolgen über das Panel: 

• Betriebs- und Konzentratdruckanzeige 
• Anzeige Differenzdruck über erste/zweite Druckstufe 
• Leistungsanzeige Permeat und Konzentrat 
• Überwachung der Leistungen, Drücke, Leitwert 
• Sammelstörkontakt, potentialfrei 

Programmiertes Steuermodul (S7-1200). 
Sämtliche Ein- u. Ausgänge auf gemeinsame Klemmleiste geführt, 
Ausführung nach VDI, VDE-Vorschriften, 
elektrischer Anschluss: 230/400 V, 50 Hz, Steuerspannung: 24VDC 

• Ethernet-Schnittstelle 
• Option: Konzentratregelung mittels Motorventil 

 

 
VA-Rack Abbildung: UO-10000-FU-DI, inkl. Konzentratregelung. 
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Umkehrosmoseanlagen 
 

VA-Rack-Anlage | UO 4.000…30.000-FU-DI  
 

 
Technische Daten: 
Entsalzungsrate min.:  97 %   Speisewasserdruck min./max.:  3…6 bar 
Ausbeute max.:   75 % | 80 %   Speisewassertemperatur: 5 - 35 °C 
Elektroanschluss:  400V/ 50 Hz   pH-Wert:   3 - 11  
Leitwertmessbereich:  2 - 200µS/cm   Steuerluftanschluss R ¼“:        6 bar 
 
 

Anlagentyp:                                    DI- UO 4000-FU  UO 5000-FU  UO 6000-FU  UO 7000-FU  
Permeatleistung * l/h 4000 5000 6000 7000 
Speisewasser-Anschluss DN 32 40 40 40 
Permeat-
/Konzentratanschluss 

DN 
DN 

32 
25 

32 
25 

40 
32 

40 
32 

Membranelement/ Anzahl Typ/Stück 8040 / 4 8040 / 5 8040 / 6 8040 / 6 
Betriebsüberdruck bar 13 13 13 13 
Anschlusswert kW 5,5 5,5 5,5 7,5 
Anlagenhöhe/-breite mm, ca. 1950 / 2900 1950 / 3900 1950 / 3900 1950 / 3900 
Anlagentiefe  mm, ca. 750 750 750 750 
Artikelnummer 906050 906051 906052 906053 

 
 

Anlagentyp:                                    DI- UO 8000-FU  UO 10000-FU UO 12000-FU UO 15000-FU 
Permeatleistung * l/h 8000 10000 12000 15000 
Speisewasser-Anschluss DN 50 50 65 65 
Permeat-
/Konzentratanschluss 

DN 
DN 

50 
40 

50 
40 

65 
50 

65 
50 

Membranelement/ Anzahl Typ/Stück 8040 / 8 8040 / 9 8040 / 10 8040 / 14 
Betriebsüberdruck bar 13 13 13 13 
Anschlusswert kW 11 11 11 15 
Anlagenhöhe/-breite mm, ca. 1950 / 4900 1950 / 3900 1950 / 4900 1950 / 4900 
Anlagentiefe  mm, ca. 750 750 750 750 
Artikelnummer 906054 906055 906056 906057 

 
 

Anlagentyp:                                    DI- UO 18000-FU UO 20000-FU UO 25000-FU UO 30000-FU 
Permeatleistung * l/h 18000 20000 25000 30000 
Speisewasser-Anschluss DN 65 80 80 100 
Permeat-
/Konzentratanschluss 

DN 
DN 

65 
50 

80 
50 

80 
50 

100 
50 

Membranelement/ Anzahl Typ/Stück 8040 / 16 8040 / 20 8040 / 24 8040 / 30 
Betriebsüberdruck bar 14 14 14 14 
Anschlusswert kW 15 18 22 25 
Anlagenhöhe/-breite mm, ca. 1900 / 5000 1900 / 6000 1900 / 7000 2000 / 7000 
Anlagentiefe  mm, ca. 1100 1100 1100 1100 
Artikelnummer 906058 906059 906061 906063 
* Die Anlagen sind auf einen Salzgehalt von 1000 mg/l, eine Wassertemperatur von 12 °C und einen Kolloidindex 
von max. 3 ausgelegt. Unter diesen Bedingungen wird die angegebene Permeatleistung auch nach 3 
Betriebsjahren erbracht, d.h. bei neuen Anlagen wird der Betriebsdruck um etwa 15 % unterschritten. Die 
Permeatausbeute ist abhängig von der Rohwasserqualität und der Vorbehandlung. 
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Umkehrosmoseanlagen 
 
VA-Rack-Anlage | UO 250…4000-FU-EDI  
 
 
Leistung: 250…4000 l/h | Umkehrosmoseanlage mit nachgeschalteter Elektrodeionisationsanlage  
Frequenzumrichter ab UO-2000-FU-EDI | Energieeinsparung 25…30% 
 
 
Anwendung: 
Rahmenstandanlagen zur Entsalzung von enthärtetem Trinkwasser gemäß der Deutschen Trinkwasser-
verordnung nach dem Prinzip der Umkehrosmose und der Elektrodeionisation für sehr geringe Leitwerte.  
 
Hauptkomponenten: 
• Grundrahmen aus Edelstahl mit Kunststoff-Frontplatte zur Aufnahme der Bedien-/ Anzeigeelemente.  
• Hochdruckpumpe als geräuscharme, mehrstufige Kreiselpumpe mit Vorfilter aus Edelstahl, 5µm Filterkerze. 
• Hochleistungsmodul mit PA/PS Composite-Membranen in GFK Druckrohren mit PP-Inliner 
• Armaturen wie Probenahmeventil für Speisewasser, Eingangsmagnetventil, Drucktransmitter zur Überwachung 

des Speisewasserdruckes, Durchflusssensoren für Permeat und Konzentrat, analog 0/4…20 mA, Durchfluß- 
Schwebekörperanzeiger für Zirkulation, Drucktransmitter für Pumpen- und Konzentratdruck, Präzisionsventile 
zur Einstellung der Durchflussmengen von Konzentrat und Konzentratrückführung. Leitungen in PVC / VA. 

• Konstanthaltung der Permeatleistung durch Frequenzregelung 
• Automatischer Modulspülung vor und nach jedem Anlagenbetrieb mittels Motorkugelhahn aus VA. 
• Leistungsteil zur Ansteuerung der Hochdruckpumpe mit installiertem FU. 
• Elektro-Deionisationsmodul zur weiteren Entsalzung des UO-Permeats, mit Gleichrichter zur Spannungs-

versorgung des EDI-Moduls, Zubehör 
• Anlage anschlussfertig verrohrt und verdrahtet 
 

Schalt- und Steuerschrank mit Touch-SPS Bedienelement 
Stahlblechgehäuse, lackiert, IP 54, inkl. in der Schaltschranktür eingebautem Bedien- und Eingabe 
Touchpanel KTP-700 color 
Hauptschalter Steuerung Ein/Aus.  
Sämtliche Abfrage- u. Eingabemöglichkeiten erfolgen über das Panel: 

• Betriebs- und Konzentratdruckanzeige 
• Anzeige Differenzdruck über erste/zweite Druckstufe 
• Leistungsanzeige Permeat und Konzentrat 
• Überwachung der Leistungen, Drücke, 2x Leitwert 
• Sammelstörkontakt, potentialfrei 

Programmiertes Steuermodul (S7-1200). 
Sämtliche Ein- u. Ausgänge auf gemeinsame Klemmleiste geführt, 
Ausführung nach VDI, VDE-Vorschriften, 
elektrischer Anschluss: 230/400 V, 50 Hz, Steuerspannung: 24VDC 

• Ethernet-Schnittstelle 
• Optional: Konzentratregelung mittels Motorventil 
• Optional: Membran-Entgasung 
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Umkehrosmoseanlagen 
 

VA-Rack-Anlage | UO 250…4000-FU-EDI  
 
 
 

 
Abbildung: UO1500-FU-EDI  / 4040 /   
 
 
 
Technische Daten: 
Entsalzung bis ca.:  < 0,2 μS/cm  Speisewasserdruck min./max.:  3…6 bar 
Ausbeute UO max.:  75/80 %   Speisewassertemperatur: 5 - 35 °C 
Elektroanschluss:  400V/ 50 Hz   pH-Wert:   3 - 11  
Leitwertmessbereich:  2 - 200µS/cm   Anlagenhöhe:   1800 mm 
 
 
Anlage:   UO….-FU-EDI         250 500 1000 2000 3000 4000 
Permeatleistung * l/h 250 500 1000 2000 3000 4000 
Speisewasser DN 20 25 25 32 40 40 
Permeat-/Konzentrat DN 20/20 20/20 25/20 25/20 32 32 
        
Anschlußwert kW 2,0 3,5 5,5 5,5 7,5 10 
Anlagenhöhe/-breite/  
Anlagentiefe, ca. 

mm 1950/2900 
750 

1950/3900 
750 

1950/3900 
750 

1950/3900 
750 

1950/3900 
750    

1950/2900 
750 

Artikelnummer  906345 906346 906347 906348 906349 906350 
* Die Anlagen sind auf einen Salzgehalt von 750 mg/l, eine Wassertemperatur von 12 °C und einen Kolloidindex 
von max. 3 ausgelegt. Unter diesen Bedingungen wird die angegebene Permeatleistung auch nach 3 Betriebsjah-
ren erbracht, d.h. bei neuen Anlagen wird der Betriebsdruck um etwa 15 % unterschritten. Die Permeatausbeute ist 
abhängig von der Rohwasserqualität und der Vorbehandlung. 
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Zubehör 
 
Lagerbehälter aus PE  
 
 
Anwendung: 
Zur Bevorratung von Wasser. Modularer Aufbau der Lagerbehälter möglich. 
 
Hauptkomponenten: 

• Lagerbehälter drucklos aus PE 
• Zulaufstutzen oben 
• Entnahmeleitung mit Absperrventil inkl. Entleerungsventil 
• Überlaufstutzen seitlich d110 mm 
• Mechanische Füllstandsanzeige 
• 2x Niveau-Schwimmschalter, eingebaut im Tank, Zulaufregelung und Trockenlauf für die 

Entnahmepumpe.  
Optional: Belüftungs- und Sterilfilter 
 

 

 
                 Lagertank rund, blau    Lagertank eckig, schwarz  

         Mit Mannloch DN400 
      
Lagertank: eckig schwarz 1100 1500 2000 3000 4000 
Inhalt Liter 1100 1500 2000 3000 4000 
Abmessungen: L x B  mm 1400 x 720 1560 x 720 2070 x 720 2230 x 995 2430 x 995 
Behälterhöhe mm 1400 1640 1690 1650 1950 
Artikelnummer 205010 205011 205012 205013 205014 

 
 
Lagertank: rund blau 300 500 1000 2000 3000 5000 10000 
Inhalt Liter 300 500 1000 2000 3000 5000 10000 
Durchmesser  mm 630 700 800 1200 1470 1800 2300 
Behälterhöhe mm 1170 1460 2180 2020 2050 2210 2650 
Kopf-/Mannloch DN 300 300 300 400 400 400 600 
Artikelnummer 205101 205102 205103 205112 205114 205115 205116 
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Zubehör 
 
Druckerhöhungspumpen einzeln  
 
 
Anwendung: 
Zur Druckerhöhung von Wasser, Trink- Brunnen- Vollentsalztes Wasser 
 
Typ Scala2         
Konstant-Druckregelung mit FU, einstellbar. Einzelsymbole zur Anzeige von Störungen. 
Flüsterleiser Betrieb. 
Montiert auf einem VA-Gestell 
 
Technische Daten: 
Förderleistung nom.:   1,4 m3/h gegen max. 4,5 bar 
Förderleistung max.:   3,5 m3/h gegen bei ca. 2,0 bar 
Leistungsaufnahme:  10 – 550 Watt, drehzahlvariabel 
E-Anschluß:   230 V 50Hz 
Betriebstemperatur:               max. 45°C 
Betriebsdruck max.:  10 bar 
Schallpegel:   47 dB(A) 
Wasseranschluß:  1“ aussen 
Abmessungen H x L x B: 302 x 403 x 193 mm 
 
Artiekelnummer:  757111 
 
 
Typ CMBE         
Konstant-Druckregelung mit FU, einstellbar. Einzelsymbole zur Anzeige von Störungen. 
geräuscharm. 
Montiert auf einem VA-Gestell. Saugseitig mit Kugelhahn, druckseitig mit 
Kugelhahn und Rückschlagventil. 
 
Technische Daten: 
Gehäuse und Flügelrad: V2A  1.4301 
Förderleistung max.:   3,5 m3/h gegen bei ca. 2,0 bar 
Leistungsaufnahme:  10 – 550 Watt, drehzahlvariabel 
E-Anschluß:   230 V 50Hz 
Betriebstemperatur:               max. 45°C 
Betriebsdruck max.:  10 bar 
Schallpegel:   47 dB(A) 
Wasseranschluß:  1“ aussen 
 
Optional: inkl. Ein- und Ausgangsarmaturen, VE-Wasser-Ausführung 
      
      
CMBE-Pumpe einzeln 1-44 1-75 3-62 5-62 10-54 
Leistungspanne 
Betriebsdruck m3/h | bar 

1 | 3,20 
2 | 3,35 
3 | 2,15 

1 | 7,0 
2 | 5,0 
3 | 3,0 

1,5 | 6,2 
3,0 | 5,4 
5,5 | 3,2 

2,0 | 6,5 
4,0 | 6,2 
7,0 | 4,0 

4,0 | 4,8 
8,0 | 3,6 

15,0 | 1,9 
Abmessungen:       L x B 

H 
mm 
mm 

421 | 260 
440 

457 | 260 
440 

440 | 260 
440 

440 | 260 
440 

380 | 220 
510 

Saug- Druck-Stutzen innen 1 | 1 1 | 1 1 | 1 1,25 | 1 1,5 | 1,5 
Motorleistung kW 0,55 1,1 1,1 1,5 1,5 
Artikelnummer 757270 757271 757272 757273 757274 
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Umkehrosmoseanlagen 
 
UO-K-60 Kompaktanlage  
 
Leistung: max. 60 l/h 
 
 
Anwendung: 
Kompakte Anlage zur Entsalzung von enthärtetem oder härtestabilisiertem Trinkwasser nach dem 
Prinzip der Umkehrosmose für begrenzte Wasserverbräuche. Versorgung ohne Speichertank und 
Zusatzpumpe mit bis zu 1 bar. Mechanische Vorfiltration (min. 5 μm) bauseitig erforderlich.  
 
 
Hauptkomponenten: 

• kompaktes Metallgehäuse zur Aufnahme der Anlagenkomponenten  
• Eingangsmagnetventil und Druckwächter für den Speisewasserdruck 
• 1 Stück Sediment-Vorfilterelement 
• Geräuscharme, wassergekühlte Hochdruckpumpe mit Antriebsmotor  
• Manometer für den Eingangsdruck  
• 1 Druckrohr mit eingebauten Hochleistungs-UO-Modulen 
• Automatische Ein- und Ausschaltung, druckgesteuert über die Wasserentnahme  
• Anschlussfertig mit Netzkabel und Schukostecker  
• Externer Leckagesensor zur Abschaltung des Systems bei Undichtigkeiten 

 
 
 

Technische Daten: 
Permeatleistung*:  max. 60 l/h 
Ausbeute:   max. 56% 
Salzrückhalterate:   ca. 96 % 
Eingangsdruck:   1,5…5 bar  
VE-Wasserdruck:   bis zu 1 bar  
Betriebsdruck:   ca. 10 bar  
Wassertemperatur:   10 – 35 °C  
El. Anschluss:   230 V, 50 Hz  
El. Anschlussleistung:  270 W  
 
Wasseranschlüsse  
Zulauf:    ¼ Zoll Steckanschluss 
Permeat, Konzentrat:  ¼ Zoll Steckanschluss  
Maße (BxHxT):   400 x 440 x 145 mm  
Eisengehalt:    max. 0,1 mg/l  
Mangangehalt:   max. 0,05 mg/l  
Elektrische Leitfähigkeit: max. 2000 µS/cm  
 
 
 
 
* Die Anlagen sind auf einen Salzgehalt von 1000 mg/l, eine Wassertemperatur von 15 °C ausgelegt.  
Die Permeatausbeute ist abhängig von der Rohwasserqualität und der Vorbehandlung (Enthärtung). 
Technische Änderungen vorbehalten. 
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UV-Desinfektion 
 
Verfahrens-Information  
 
 
Wirkung von UV-Strahlen 
 
UV-Strahlen sind energiereiche, elektromagnetische Strahlen, die im natürlichen Spektrum der von 
der Sonne ausgehenden Strahlung vorkommen. Sie liegen im Bereich des kurzwelligen, unsichtbaren 
Lichts von 100 – 400 nm. (1 nm = 1 millionstel mm). 
Aufgrund wissenschaftlicher Untersuchungen wurde ermittelt, dass eine Wellenlänge von 254 nm eine 
besonders starke Entkeimungsleistung hat. Begründet ist dieses darin, dass das Absorptions-
spektrum der DNS (Desoxiribonucleinsäure) mit ihrem Maximalwert zwischen 260 und 280 nm liegt. 
 
 
Die für die UV-Desinfektion verwendeten 
Quecksilber-Niederdruckstrahler haben Ihr  
Leistungsmaximum bei 254 nm und decken 
sich somit nahezu mit der Absorbtionskurve 
der DNS.  
UV-Strahlung löst eine photochemische 
Reaktion in der DNS aus und führt zu 
entsprechenden Abbauprodukten, wobei eine 
weitere Zell-vermehrung und ein Stoffwechsel 
unterbunden wird.  
 
Auf diese Weise werden die Mikroorganismen 
inaktiviert und unschädlich gemacht. Es 
entstehenden dabei keinerlei Nebenprodukte, 
die eine Veränderung des Wassers oder 
Negativfolgen beim Genuss des Wassers 
hervorrufen könnten. 
 
 
 
Eine so genannte Photoreaktivierung (Dunkelreparaturmechanismus) konnte bislang nicht festgestellt 
werden. Die in der Wasserdesinfektion verwendeten Dosen bewirken eine Vielzahl von Schäden an 
den Mikroorganismen, die eine Photoreaktivierung nahezu unmöglich machen.   
 
UV-C Bestrahlungsdosis bei 254 nm zur Abtötung von 90 % oder 99 % verschiedenster 
Mikroorganismen. 
 
 
Vorteile der UV-Wasserdesinfektion 
 

- Sofortige und sichere Vernichtung der Mikroorganismen. 
- Keine Chemikalienzugabe erforderlich. 
- Keine Aufsalzung bei der Desinfektion von vollentsalztem Wasser. 
- Geruch und Geschmack des Wassers verändern sich durch die Desinfektion nicht. 
- Es bilden sich keine toxischen Verbindungen. 
- Keine Überdosierung und Korrosionsgefahr. 
- Keine Gefahr von Reaktionen bei der Herstellung von Getränken, Essenzen, Arzneien, 

 Kosmetika etc. 
- Keine gesonderten Behälter und Lagerräume für Chemikalien nötig. 
- Niedrige Investitions- und Betriebskosten bei hoher Zuverlässigkeit und Leistungsfähigkeit. 
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Desinfektion 
 
UV-Desinfektion  
 
 
Anwendung: 
Zur Desinfektion von eisen-, mangan- u. schwebstofffreiem Wasser. 
 
Hauptkomponenten: 

• Zylindrische Bestrahlungskammer(n) aus VA 1. 4571 mit Ein- u. Auslassnippel 
• Quarzglasrohr(e) zum Schutz der UV-Lampe(n). Einfacher Ausbau zum Zwecke der Reinigung 

gegeben  
• UV-Strahler als Niederdruck-Quecksilberlampe für eine Betriebszeit von ca. 9000 Stunden 

ausgelegt  
• Elektrischer Schaltkasten mit Display-LCD-Anzeige mit Netzkabel und Schukostecker 

- Betriebsstundenzähler 
- Leuchtdiode Alarm 
- Alarmrelais 

Optional: Anlagen mit Sensorüberwachung der Strahlungsintensität 
 

 
Technische Daten: 
Betriebsüberdruck:   max. 10 bar   
Elektrischer Anschluss:     230 V / 50 Hz 
Umgebungstemperatur:      2 - 40 °C 
Wassertemperatur:       2 - 40 °C 
Lebensdauer des UV-Strahlers:   ca. 1 Jahr 
Maße Steuerung:        215 / 215 / 90 mm 
Schutzart:       IP55   
 
Mindestanforderungen an die Wasserqualität: 
Trübung:    max. 5 NTU 
Farbe:  klar 
Schwebstoffe:  max. 10 mg/l 
Eisen:  max. 0,2 mg/l 
Mangan:  max. 0,05 mg/l 
pH-Wert:   6,5 – 9,5 
 
 
Anlagentyp: UV – 1.2 UV – 2.7 UV – 4.5 UV – 6.0 UV-12 
Durchflussleistung max. m3 /h 1,2 2,7 4,5 6,0 12,0 
UV-Strahlerleistung W 30 40 2x 40 2x 40 2x 80 
Anzahl UV-Strahler  1 1 2 2 2 
Strahlungsintensität UV-C J/m2 300 300 300 400 400 
Rohranschluss, aussen Zoll ¾“ 1“ 1“ 1 ½“ 1 ½“ 
Maße Strahlungskammer mm ∅ 60 x 470 ∅ 60 x 870 150 x 870 ∅ 140 x 890 300x890 
Artikelnummer 905051 905052 905053 905054 905055 

 
Höhere Leistungen und Ausführungen auf Anfrage. 
 
 
UV-Anlagen mit Sensor-Überwachung auf Anfrage. 
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Chlordioxid 
 
Chlordioxid-Erzeugungsanlage Typ ClO2 -8 -20  
 
 
 
Allgemeines: 
Chlordioxid (ClO2) wird in der Wasseraufbereitung zur Desinfektion und Oxidation verwendet. Im Vergleich zur 
Dosierung von Chlor oder Chlorgas hat Chlordioxid viele Vorteile zu bieten, die sowohl in der Effektivität der 
Keimtötungsgeschwindigkeit wie auch in der Vermeidung von unerwünschten Nebenprodukten begründet sind. 
Betrieb und Wartung von Chlordioxid-Anlagen erfordern aus Gründen der Sicherheit und Hygiene eine sorgfältige 
Beachtung von physikalischen und chemischen Gegebenheiten und den daraus resultierenden 
Sicherheitsvorschriften und Leitsätzen. Im DVGW-Arbeitsblatt W 224 und W 624 sind alle für das Verständnis von 
Chlordioxid-Anlagen der verschiedenen Konzepte notwendigen Informationen aufgeführt. 
 
 
Technische Anwendung: 
 
Trinkwasser  

• keine Geruchs- und Geschmacks-beeinträchtigung bei der Aufbereitung von Oberflächenwasser und 
Uferfiltraten 
(Huminstoffe, Algen)  

• langanhaltender Netzschutz bei großen Rohrnetzen  
• geringe Zehrung bei Anwesenheit von NH4 und 

Aminoverbindungen; Dosierung üblicherweise zwischen  
0,1 und 0,4 mg/l. 

 
Brauchwasserdesinfektion  

• für Wasch- und Kühlwasser in der Konservenindustrie 
und anderen Nahrungsmittelbetrieben  

• für Waschwasser in Molkereien  
• in Brauereien und Getränkeindustrie für 

Flaschenwaschmaschinen, CIP-Reinigung, 
Hefewaschwasser. 

 
Kühlwasserbehandlung  

• zur Bekämpfung von Algen  
• zur Schleimbekämpfung in offenen Kreisläufen  

 
 
Anwendung: 
Zur Erzeugung kleiner bis mittlerer Chlordioxidmengen von 0,1-20 g/h aus verdünnten 
Ausgangschemikalien im Druckreaktor-Verfahren, mit direkter Eindosierung in eine Wasserleitung, 
proportional zum Wasserfluss. 
 
Besonders geeignet zur Bekämpfung von Legionellen und anderen Keimen in Systemen mit  
stark schwankendem Wasserverbrauch. 
 
 
Merkmale dieser Technik: 

• Hoher Sicherheitsstandard gemäß DVGW - Arbeitsblätter W 224 und W 624 
• Keine gefährlichen Betriebszustände dank niedriger Chlordioxidkonzentration (2 g/l) und 

verdünnter Ausgangschemikalien Salzsäure (HCl 9%) und Natrium-chlorit (NaClO2 7,5%) 
• Hohe Stabilität der erzeugten Chlordioxidlösung über mehrere Tage hinweg 
• Eine Abdeckhaube in optisch ansprechendem Design schützt vor Fehlbedienung 
• Hohe Betriebssicherheit durch automatischen Wiederanlauf nach Netzausfall, automatische 

Überwachungsfunktionen und Servicemeldung 
• Steuerung mit menügeführten, mehrsprachigen Betriebs- und Servicefunktionen 
• Datenlogger zur Aufzeichnung aller Betriebs- und Messwerte, sowie von Service und 

Störmeldungen 
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Chlordioxid 
 
Chlordioxid-Erzeugungsanlage Typ ClO2 -8 -20  
 
 
 

• Erweiterung des Systems mit einem Batch-Behälter und weiteren Dosierpumpen zur 
Versorgung mehrerer Verbraucher (Option) 

• Chlordioxid-Messung „On Board“ mit Grenzwertüberwachungsfunktion (Option) 
• Webbasiertes Remote-Control (Fernbedienung) sowie Übertragung von Service- und 

Fehlermeldungen als SMS oder E-mail über ein Mobilfunknetz (Option) 
• MODBUS-Schnittstelle im Industriestandard zum Anschluss der Anlage an ein übergeordnetes 

Prozessleitsystem (Option) 
 
 
Hauptkomponenten: 

• Montageeinheit aus Kunststoff, Maße, ca.: H=910 x B=600 x T=270 mm 
• Magnet-Membrandosierpumpen 
• Durchflusssensoren 
• Chlordioxidreaktor aus PVC, hinter der Schutzumhausung installiert 
• Gefahren-Hinweisschilder  
• Chlordioxid-Mikroprozessorsteuerung: Ausstattung/Funktion: 

 
Eingänge: 
• Digitaleingang Kontaktwasserzähler 
• Digitaleingang Stand-by 
• Digitaleingang Hochdosierung 
• Digitaleingang externe Chlordioxidmessung 
• Digitaleingang Störung (z.B. Gaswarngerät) 
• 2 Analogeingänge 0/4-20 mA konfigurierbar für 

Wassermesser, Stellgröße, oder externe 
Chlordioxidmessung (Option) 

 

Ausgänge: 
• Geschalteter Netzausgang für Bypasspumpe 
• Betriebsmelderelais 
• Störmelderelais 
• Analogausgang 0/4-20 mA für Produktionsleistung 

(Option) 
• Analogausgang 0/4-20 mA für 

Chlordioxidmesswert (Option) 
 

 
 
 
Technische Daten: 
 
Anlagentyp:    ClO2 -8   ClO2 -20  
Chlordioxid-Leistung:    0,1…8,0 g/h  1…20 g/h 
Für eine Wasserleistung von:  1…20 m3/h  3…50 m3/h 
Produktkonzentration:    1-3 g ClO2 /l 
Maximaler Betriebsdruck:   10 bar 
Wasseranschluss:   R ½“ 
erforderliche Netzspannung:   230V; 50/60 Hz 
Schutzart:    IP 54 
Betriebstemperatur:   10…40 °C 
Verwendete Chemikalien:  Salzsäure:  9 %ig nach EN 939 
     Natriumchlorit:  7,5 %ig nach EN 938  
Artikelnummer:     905210   905211 
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Chlordioxid 
 
ClO2 – Mess- und Regelsystem K  
 
 
 
Allgemeines: 
 
Anschlussfertig auf einer Eselstahl-Wandmontageplatte vorbereitetes Messsystem mit Controller zur präzisen  
Online-Überwachung. 
Datenlogger SD-Karte zur Aufzeichnung aller Betriebs- u. Messwerte sowie Service und Störmeldungen. 
Durchflussarmatur aus PVC mit integrierter Durchflussüberwachung für konstanten Durchfluss von ca. 30 l/h, 
Probehahn, aus Kunststoff, inkl. Zubehör. 
Doppelgold-Messelektrode potentiostatisch, max. 6 bar, Nullpunktstabil, hochwertiges Diaphragma. 
Lebensdauer, ca. 1-2 Jahre 
 
 
 
Der im Zulauf zu installierende Schutzfilter hält weitestgehend Schmutzpartikel  
von der Armatur und der Messelektrode fern. 
 
 
Die Durchflussarmatur ist mit Schlauchanschlüssen für einen Schlauch 8/6 mm ausgestattet. 
 
Der Messsensor zur kontinuierlichen potentiostatischen Messung des 
Chlordioxidgehaltes gehört zum Lieferumfang. 
Anschluss des Sensors mit Steckverbinder. 
 
 
Technische Daten: 
 
Betriebsüberdruck:  max. 6,0 bar 
Messbereich:   0 – 1 mg/l | 5 mg/l 
Elektrischer Anschluss:  230 V, 50 Hz 
Stromausgang:   0/4---20 mA 
Ausgang Alarmrelais:  potential freier Schließer 
Option: Serielle Schnittstelle: RS485 Modbus RTU 
 
Umgebungstemperatur:  max. 60 °C 
Abmessungen:                       ca. 600x300x 30 mm 
 
 
 
Artikelnummer.:  905116 
 
Weitere Ausführungen auf Anfrage. 
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Chlordioxid 
 
Dosierfertige Chlordioxidlösung IN DIOX-K  
 
 
Technisches Merkblatt IN DIOX-K 
Desinfektion von: Trinkwasser | Tränkewasser | Kühlwasser 
 
 
IN DIOX-K ist ein flüssiges Ein-Komponenten-Produkt zur schnellen und einfachen Erzeugung einer 
Chlordioxidlösung durch Zugabe in Wasser. 
 
Die erzielte Chlordioxidlösung entspricht höchsten Qualitätsstandards und ist konform mit der 
DIN EN 12671 über Produkte für die Aufbereitung von Wasser für den menschlichen Gebrauch. 
Die synergistische Wirkstoffkombination bewirkt, dass Chlordioxid erst durch die Zugabe in Wasser 
erzeugt wird. 
 
Das Produkt kann daher sowohl direkt aus dem Liefergebinde dosiert als auch in jedem 
Mischungsverhältnis mit Wasser auf die gewünschte Anwendungskonzentration vorverdünnt werden. 
IN DIOX-K eignet sich somit hervorragend für die kosteneffektive Desinfektion von Wasserbehältern, 
Rohrleitungen, Filtern und wasserführenden Systemen und überzeugt im Vergleich zu säurebasierten 
Systemen durch seine besonders materialschonenden Eigenschaften. 
 
Der pH-Wert des Wassers wird nicht beeinflusst und das Korrosionspotential auf ein Minimum reduziert. 
Sämtliche Keime wie Viren, Bakterien (z. B. Legionellen), Pilze oder Hefen werden durch die biozide 
Wirkung zuverlässig eliminiert und vorhandener Biofilm entfernt. Bei regelmäßiger Anwendung 
verhindert die Depotwirkung des Chlordioxids eine Neuentstehung von Biofilmen und hilft, den 
Hygienezustand des Systems nachhaltig zu verbessern. 
 
 
 
Stoffeigenschaften  
  
• Aktivgehalt: 6% → 72 g ClO2 je Liter Lösung 
• Trinkwasserdosierung:  3,3…6,6 ml/m3 Wasser 
• Rohrleitungen und Behälter: 100 ml/m3 Wasservolumen 

(gem. DVGE W 291) 
• Haltbarkeit ca. 12 Monate (kühl und lichtgeschützt lagern) 
• IN DIOX-K ist in beliebiger Konzentration mit Wasser verdünnbar und 

kann somit auf vorhandene Pumpenleistungen angepasst werden. 
• Haltbarkeit verdünnte Konzentration: ca. 6 Wochen 
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Dosierpumpe 
 
Splitting-Proportionaldosieranlage  
 
DIN/DVGW geprüft nach DIN 19635  
 
 
Proportionaldosiergerät mit Dosierpumpe zur Wandmontage, Komplettanlage zur  
Dosierung aus Liefergebinden. 
 
 
Anwendung: 
Zur durchflussabhängigen und einstellbaren Dosierung von verschiedenen flüssigen Medien im 
Trinkwasserbereich. 
 
Hauptkomponenten: 

• einstellbarer Dosierpumpe inkl. Konsole zur Wandmontage 
• Kontakt-Wasserzähler mit 

Anschlussverschraubungen aus Messing 
• PP-Sauglanze mit Fußventil und Niveauschalter zur 

Leermeldung  
• Dosierventil mit PE-Dosierleitung und Kontaktkabel, 

anschlussfertig mit Netzkabel und Schukostecker 
 

Technische Daten: 
Medium:   Kaltwasser 
Elektrischer Anschluss: 230 V / 50 Hz 
Leistungsaufnahme:              ca. 7,6-8,3 W 
Betriebsüberdruck:  max. 10 bar   
Betriebstemperatur:  max. 30 °C 
Druckverlust:   max. 0,75 bar 
 
 
 
 
 
Splitting-Proportionaldosiergerät DOS NG S4 DOS NG S10 
Dauerdurchfluss max. m3 /h 4,0 10,0 
obere Arbeitsgrenze / Druckverlust m3/h / bar  5 / 0,75 11 / 0,75 
untere Arbeitsgrenze m3 /h  0,025 0,063 
Impulsabstand  Liter 1,0 1,0 
Dosierleistung 50 - 100 % ml/m3  50 - 165 50 - 165 
Baulänge ohne/mit Verschraubung mm 190 / 240 260 / 320 
Rohranschluss Verschraubung R“ ¾ 1 
Artikelnummer 905110 905112 

Dosierchemikalien auf Anfrage. 
 
 



  
 
Wasseraufbereitung | Anlagen | Komponenten | Service  
 
  
Dosierpumpe 
 
DDE, DDC-AR Membrandosierpumpen  
 
 
 
Digitale Dosierpumpen zur wassermengengesteuerten (Impulssignal) Dosierung verschiedenster 
Chemikalien.  
 
Ausstattung: 
• Dosierpumpe, Werkstoff Pumpenkopf: PVC, Dichtung: EPDM, Membrane: Vollteflon mit drehzahl-

geregeltem Schrittmotorantrieb. Einstellung der Dosiermenge über Drehrad. Die Dosierpumpe 
arbeitet dank Schrittmotor immer mit der vollen Hublänge für eine optimale, pulsationsarme und 
kontinuierliche Dosierung, selbst bei geringen Dosiervolumenströmen. 100%ige Schnellentlüftung, 

 zweistufige Niveauüberwachung.  
 Druck- und Saugventile aus PVC. Flexible Montageplatte für die Boden oder Wandmontage. 

Schlauch-Anschlußsets für 4/6, 6/9, 6/12 und 9/12 mm, Elektrischer Anschluss: 230 V, 50 Hz,                                              
1,5m Kabel mit EU-Stecker 

 
Zubehör inklusiv: 
• Signalkabel 3m mit Rundstecker zum Anschluß eines Kontaktwasserzählers 
• Impfarmatur bis 60 l/h, Anschluß G ½“, 3m PE-Dosier-schlauch 4/6 mm 

 

 
 
 
Dosierleistung, einstellbar: 0,006 - 6,0 l/h 
Betriebsüberdruck:  max. 10 bar  
Saughöhe:                             max. 6 m 
Mediumtemperatur:  max. 45 °C 
 
Artikelnummer: 102125 

 
 
Dosierleistung, einstellbar: 0,006 - 6 l/h 
Betriebsüberdruck:  max. 10 bar  
Saughöhe:                             max. 6 m 
Mediumtemperatur:  max. 45 °C 
 
Artikelnummer: 102126 

 
 
Sonstiges Zubehör auf Anfrage: 

• Sauggarnitur bis 60 l/h mit Vorleer-/Leermeldung und Kanister Basisanschluß G2“ verschiebbar. 
Eintauchtiefe wählbar: 400 – 1200 mm 

• Dosierbehälter aus transparentem PE oder PE-schwarz mit Schraubdeckel und Literskala  
• ablesbarer Kontaktwasserzähler PN 16, DN20, DN25, DN40, DN50 inkl. Verschraubungen, 

Kontaktfolge 1 oder 10 Liter/Impulsnach Absprache 
• Messturbine bzw. induktive Durchflußmesser 
• Chemikalien-Auffangwanne 

 

Typ: DDC-AR 
4-farb. Anzeigendisplay 
Manueller Betrieb 
Impuls-/Analogsignal 
Eingänge: Extern, Impuls,  
Analog, 2-stuf. Niveau-
überwachung 
Ausgänge: 2 Relais Vorleer 
oder Hubsignal 

Typ: DDE-PR 
Multicolcour LED 
Manueller Betrieb 
Impulssignal 
Eingänge: Extern, Impuls,  
1-stuf. Niveauüberwachung 
Ausgänge: 
2 Relais:  Alarm, Vorleer 
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Dosierpumpe 
 
DDA-AR, DDA-FCM, Membrandosierpumpe 
 
 
 
Digitale Dosierpumpen zur wassermengengesteuerten (Impulssignal) Dosierung verschiedenster 
Chemikalien.  
 
Ausstattung: 
• Dosierpumpe, Werkstoff Pumpenkopf: PVC, Dichtung: EPDM, Membrane: Vollteflon mit drehzahl-

geregeltem Schrittmotorantrieb. Einstellung der Dosiermenge über Drehrad. Die Dosierpumpe 
arbeitet, dank Schrittmotor, immer mit der vollen Hublänge für eine optimale, pulsationsarme und 
kontinuierliche Dosierung, selbst bei geringen Dosiervolumenströmen. Automatische Dosierkopf- 
Entlüftung, Antikavitationsfunktion. Zweistufige Niveauüberwachung.  

 Druck- und Saugventile federbelastet. Flexible Montageplatte für die Boden oder Wandmontage. 
Schlauch-Anschlußsets für 4/6, 6/9, 6/12 und  9/12 mm, Elektrischer Anschluss: 230 V, 50 Hz,                                              
1,5m Kabel mit EU-Stecker 

 
Zubehör inklusiv: 
• Signalkabel 3m mit Rundstecker zum Anschluß eines Kontaktwasserzählers 
• Impfarmatur bis 60 l/h, Anschluß G ½“, 3m PE-Dosier-schlauch 4/6 mm 

 
 

 
 
 
 
 
Dosierleistung, einstellbar: 0,0075 - 7,5 l/h 
Betriebsüberdruck:  max. 10 bar  
Saughöhe:                             max. 6 m 
Mediumtemperatur:  max. 45 °C 
 
Artikelnummer: 102128 

 
 
 
Dosierleistung, einstellbar: 0,0075 - 7,5 l/h 
Betriebsüberdruck:  max. 10 bar  
Saughöhe:                             max. 6 m 
Mediumtemperatur:  max. 45 °C 
 
Artikelnummer: 102127 

 
 
Sonstiges Zubehör auf Anfrage: 

• Sauggarnitur bis 60 l/h mit Vorleer-/Leermeldung und Kanister Basisanschluß G2“ verschiebbar. 
Eintauchtiefe wählbar: 400 – 1200 mm 

• Dosierbehälter aus transparentem PE mit Schraubdeckel und Literskala  
• ablesbarer Kontaktwasserzähler PN 16, DN20, DN25, DN40, DN50 inkl. Verschraubungen, 

Kontaktfolge nach Absprache 
• Messturbine bzw. induktive Durchflußmesser 
• Chemikalien-Auffangwanne 

 

Typ: DDA-FCM 
4-farb. Anzeigendisplay 
Manueller Betrieb 
Impuls-/Analogsignal 
FlowControl Management 
Eingänge: Extern, Impuls,  
Analog, 2-stuf. Niveau-
überwachung 
Ausgänge: 2 Relais 
Analogsignal 
Feldbus Anschluss möglich 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Typ: DDA-AR 
4-farb. Anzeigendisplay 
Manueller Betrieb 
Impuls-/Analogsignal 
Eingänge: Extern, Impuls,  
Analog, 2-stuf. Niveau-
überwachung 
Ausgänge: 2 Relais 
Analogsignal 
Feldbus Anschluss möglich 
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Dosierstation Chlordioxid-Desinfektion 
 
Dosieranlage-TW ClO2 | Zubehör 
 
Digitale Dosierpumpe zur wassermengengesteuerten Dosierung einer Chlordioxid-Lösung. 
 
Anwendung: 
Desinfektion von Trinkwasser, Tränkewasser und Kühlwasser. 
Zur sicheren Entfernung von Keimen wie Viren, Bakterien (z.B. Legionellen), Pilze oder Hefen. 
Der pH-Wert des Wassers wird nicht beeinflusst und das Korrosionspotential auf ein Minimum. 
Das Wasser sollte sauber, eisen- u. manganfrei und freu von Huminstoffen sein. 
 
Ausstattung DDE:      
• Dosierpumpe DDE, Werkstoff Pumpenkopf: PVC, Dichtung: PTFE, 

Membrane: Vollteflon mit drehzahlgeregeltem Schrittmotorantrieb. Die 
Dosierpumpe arbeitet, dank Schrittmotor, immer mit voller Hublänge für 
eine optimale, pulsationsarme und kontinuierliche Dosierung, selbst bei 
geringen Dosiervolumenströmen. Multicolour LED, manueller Betrieb, 
Impulssignal 

• einstufige Niveauüberwachung 
• Flexible Montageplatte für die Boden oder Wandmontage. 
- Eingänge:  extern Stop Impulssignal, 1-stufige Niveauüberwachung 
- Ausgänge: 2x Relais, Alarm, Leermeldung   

Artikelnummer:  102230 
 
 
Ausstattung DDC:      
• Dosierpumpe DDC-AR, Werkstoff Pumpenkopf: PVC, Dichtung: PTFE, 

Membrane: Vollteflon mit drehzahlgeregeltem Schrittmotorantrieb. Die 
Dosierpumpe arbeitet, dank Schrittmotor, immer mit voller Hublänge für 
eine optimale, pulsationsarme und kontinuierliche Dosierung, selbst bei 
geringen Dosiervolumenströmen. 4-farbiges Anzeigendisplay, manueller 
Betrieb, Impuls-/Analogsignal 

• zweistufige Niveauüberwachung 
• Flexible Montageplatte für die Boden oder Wandmontage. 
- Eingänge:   extern Stop Impulssignal, Analogsignal 
- Ausgänge:  2x Relais Vorleer oder Hubsignal   

Artikelnummer:  102231 
 
 
Zubehör inklusiv:      
• Signalkabel 3m mit Rundstecker zum Anschluß eines Kontaktwasserzählers 
• Sauggarnitur mit Leermeldung und Kanisteranschluß 
• Impfarmatur aus PVDF, Anschluß G ½“, PVC-Dosierschlauch 
• Kontaktwasserzähler ablesbarer, PN16, R 1“ inkl. Verschraubungen, Kontaktfolge K = 1 Liter 
• Chemikalien-Auffangbehälter für 5 Liter-Kanister 
• 2x VA-Absperrventile und 1x VA-Rückschlagventil 1“ 

 
Technische Daten:            
Dosierleistung, einstellbar: 0,006 - max. 6,0 Liter/h 
Betriebsüberdruck:  max. 10 bar  
Saughöhe:                             max. 6 m 
Elektrischer Anschluss:         230 V, 50 Hz, 18 W, 1,5m Kabel mit EU-Stecker 
Schlauch-Anschlußset: 4/6 mm 
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Dosieranlage-TW ClO2 | Zubehör 
 
 
5 kg-Kanister Dosierlösung, Typ IN DIOX K6 (unverdünnte Zugabe) 
flüssiges Einkomponenten-Produkt zur Erzeugung einer Chlordioxidlösung durch Zugabe in Wasser. 
Konform DIN EN 12671 für den menschlichen Verbrauch, Wirkstoffkonzentration 6%. 
Dosierung: 6,6 ml je m3 Trinkwasser. Bei 0,4 mg/l Zugabe ausreichend für ca.   750 m3 Wasser 
Dosierung: 3,3 ml je m3 Trinkwasser. Bei 0,2 mg/l Zugabe ausreichend für ca. 1500 m3 Wasser 
 
UN 3266 Ätzender, basischer, anorganischer, flüssiger Stoff, N.A.G. 
(Chloroxide), II, 8 (C5) 
 
Artikelnummer:   111151 
 
 
 
 
 
 
Chlordioxid-Hand-Photometer 
Großes Display mit Hintergrundbeleuchtung, einfache Handhabung. 
Robuste und wasserdichte Ausführung im Tragekoffer, inkl. Handbuch 
und Batterien. 
Messbereich Chlordioxid: 0,04 – 5,0 mg/l 
 
Artikelnummer:  905118 
 
Reagenz Chlordioxid Pulver, VE 100 Stück DPD-Reagenz 
Messbereich Chlordioxid: 0,04 – 5,0 mg/l 
 
Artikelnummer:  101210 
 
 
Chlordioxid-Testkit 
Meßbereich: 6 Farbfelder 0,05 | 0,1 | 0,2 | 0,3 | 0,4 | 0,5 mg/l, 
Anzahl der Bestimmungen: 140 colorimetrisch,  
Meßkit im Kunststoffkasten mit Reagenz und Probegefäß. 
 
Artikelnummer:  101060 
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Dosierpumpe 
 
Dosieranlage mit Behälter und Zubehör  
 
 
Dosierpumpen zur wassermengengesteuerten (Impuls-/Analogsignal) oder zeitgesteuerten 
Dosierung als Komplettanlage mit Zubehör. 
 
 
Anwendung: 
Zur einstellbaren Dosierung verschiedener flüssiger Medien im Trink- und allgemeinen 
Brauchwasserbereich. 
 
Mögliche Komponenten: 

• Dosierpumpe zur Sockelmontage (Alarmausgang optional), Dosierkopf aus PVDF 
• Impfventile aus PVDF mit Dosier- und Saugschläuche 
• Dosierlanzen aus PVDF, absperrbar mit Kugelventil aus PVC/PVDF 
• Druckhalte- und Überströmventil, Multifunktionsventil, Dosierüberwachung 
• Pulsationsdämpfer 
• Dosierbehälter aus transparentem oder schwarzem (blau) PE-

Kunststoff, mit Literskala und Schraubdeckel 
• Eingebauter Sauglanze mit Niveauschalter und Fußventil 
• Handrührwerk oder Getrieberührwerk 230V 
• Auffangbehälter oder Sicherheitswanne nach DIBT 
• Kontaktwasserzähler oder analoger Durchflußgeber, ablesbar 
• Dosier- und Mischstrecke aus PVC oder Edelstahl 

 
 

Technische Daten: 
Dosierleistung, einstellbar: max. 0,1…100 Liter/h 
Betriebsüberdruck:  max. 20 bar  
Saughöhe:                             max. 6 m 
Mediumstemperatur:  max. 45 °C 
Elektrischer Anschluss:         230 V, 50 Hz, Kabel mit EU-Stecker 
 
Dosierpumpen verschiedener Hersteller lieferbar. 

 
 
Zubehörbeispiele: 
 

Elektrisches Rührwerk Auffangbehälter für Dosierbehälter 

     
Auf Anfrage. 

50 Liter,  Maße: Ø 510 x 425 mm Höhe 
Artikelnr.: 2010521 
 
120 Liter, Maße: Ø 545 x 615 mm Höhe 
Artikelnr.: 2010522 
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Dosieranlagen Zubehör  
 
Kontaktwasserzähler: 
Mehrstrahlwasserzähler für Kaltwasser, Trockenläufer, mit Reedgeber-Kontakt. 
Einbau waagerecht (Zählwerk nach oben oder zur Seite gekippt) und senkrecht Einbau 
(Steigrohr/Fallrohr), inkl. 2x Dichtungen und Ms-Verschraubungen. 
 
Technische Daten: 
Betriebsüberdruck:  PN16  
Betriebstemperatur:  max. 50 °C 
Impulswertigkeit, wählbar: 1 oder 10 l/Imp. 
 

 Kontaktwasserzähler        Qn       2,5 6 10 15 
Anschlussmaß aussen 
Zähler | Verschraubung 

Zoll   ¾“  
½“ 

 1 ¼“   
1“         

1 ½“ 
1 ¼“ 

2“ 
1 ½“ 

Nenndurchfluss max. m3 /h 2,5 6 10 15 
Baulänge ohne 
Verschraubung 

mm  190 260 300 300 

Artikel-Nummer: 752176 752177 752178 752179 
 
Woltmannzähler Flanschausführung 
 
Technische Daten: 
Betriebsüberdruck:  PN16  
Betriebstemperatur:  max. 50 °C 
Druckverlust bei Q3, ∆p: ca. 0,1 bar 
Impulswertigkeit, wählbar: 10 oder 100 l/Imp. 
 

Kontaktwasserzähler    Q3       25 40 63 100 
Flansch DN 50 65 80 100 
Nenndurchfluss m3 /h 2,5 6 10 15 
Baulänge  mm  200 200 225 250 
Artikel-Nummer: 752190 752192 752193 752194 

 
 
Dosierlanze PVDF: Schlauchring belastet mit PVC-Kugelhahn 
max. 20 l/h, 8 bar, 45°C, Anschluss: R 1/2", Dosierleitung 6/4 (8/6) mm 
Eintauchtiefe: wählbar 20...100 mm 
Artikelnr.: 102013 
 
 
Multifunktionsventil PVDF: Druckhaltung, Überdruck, Entlüftung 
Überdruck: einstellbar 1...18 bar, Druckhaltung: einstellbar 1...5 bar 
Schlauchanschluß: 4/6, 6/8, 8/10 mm, Entlüftung 4/6 mm, Wandmontage 
Artikelnr.: 102016 
 
 
Sicherheitsauffangwanne 
  35 Liter, Maße: BxTxH = 600x350x220 mm, für 1x 25-kg-Kanister 
Artikelnr.: 102210 
 
100 Liter, Maße: BxTxH = 800x600x200 mm, für 2x 25-kg-Kanister 
Artikelnr.: 102211 
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Zubehör 
 
Verschneidearmatur | Verbindungsschlauch  
 
Anwendung: 
Für den Einbau an Filteranlagen im Industrie-, Gewerbe- und Haushaltsbereich. Die Verschneide-
armatur hält die einmal eingestellte Resthärte des Mischwassers unabhängig von Entnahmemenge und 
Druckschwankungen selbsttätig konstant.  

Ausführung: 
• Gehäuse aus Messing nach DIN 50930-6 
• Dichtelemente aus NBR bzw. EPDM 
• alle weiteren Einzelteile aus Messing und Edelstahlstahl. 

Technische Daten: 
Betriebsdruck:              max. 10 bar 
Betriebstemperatur:     max. 90 °C 

 
 
Bypass-Verschneidearmatur Typ DN 25 
Zum Einbau als Bypassarmatur mit Verschneide-
Feinregulierventil. 
 
Technische Daten:                           
Anschluss:             R 1“ innen   
∆p bei 6 m3/h Durchfluss:    0,3 bar 
Armatur mit Gewindeanschluss,      R 1 ¼“, 1 ½“, oder 2“, 
innen oder außen, auf Anfrage.  
∆p bei 6 m3/h Durchfluss:    0,3 bar 

 
 

 
 

Verschneidearmatur Typ DN 25 
Zum Einbau in die Bypassleitung mit Differenzdruckausgleichs- 
und Feinregulierventil. 
 
Technische Daten:                           
Anschluss:             R 1“ innen   
∆p bei 6 m3/h Durchfluss:    0,3 bar 
Armatur mit Gewindeanschluss,      R 1 ¼“ oder 1 ½“, innen 
auf Anfrage.   
∆p bei 6 m3/h Durchfluss:    0,3 bar 

 
 

 
 

Verschneidearmatur Typ DN 32 | DN 50 
Zum Einbau in die Bypassleitung bei höherem Wasserbedarf. 
Mit Differenzdruckausgleichs- und Feinregulierventil. 
 
Technische Daten:                           
Anschluss:             R 1 ¼“ innen   
∆p bei 7,2 m3/h Durchfluss:    0,3 bar 
Anschluss:             R 2“ innen   
∆p bei 10 m3/h Durchfluss:    0,3 bar 

 
 

 
 

Verbindungsschlauch DN25 für Trinkwasser KTW / W270 
Betriebsdruck:                                max. 10 bar 
Betriebstemperatur:                       -20…+90 °C 
Längen mm:                                   200 | 300 | 500 | 750 | 1000 
Nennweite:                                     R 1“ | 1 ¼“ | 1 ½“ 
Anschluss:                                      Überwurf mit oder ohne Bogen 
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Zubehör 
 
Systemtrenner BA 6610 + 6600+ STG 
 
DVGW-geprüft  
 
Anwendung: 
Sicherungsarmaturen gemäß DIN EN1717  
Verhindert das Rücksaugen /-fließen von Nichttrinkwasser in das Wasserversorgungsnetz. 
Einsatz bis Flüssigkeitskategorie 4. 
 
Systemtrenner BA ¾“ – 2“ 6610: 

• Gehäuse aus bleifreier Messing-Legierung, Innenteile aus Kunststoff 
oder Edelstahl, Wasser berührende Teile erfüllen die KTW-Empfehlung 

 
Technische Daten: 
Medium:  Kaltwasser 
Betriebsdruck /-temperatur: max. 10 bar / 65 °C   
Einbaulage:  waagerecht, Ablassventil nach unten                                               
Abfluß-Trichteranschluß: d 40mm 
 
Systemtrenner Gewinde        Typ ST-0,75 ST-1 ST-1.25 ST-1.5 ST-2 
Anschlussmaß, aussen Zoll R ¾” R 1“ R 1 ¼“ R 1 ½“ R 2“ 
Einbaulänge inkl. Verschr. mm 240 248 350 354 375 
Durchfluss bei ∆p= 1,0 bar 
Durchfluss bei ∆p= 1,5 bar 

m3 /h  6,5 
8,2 

6,1 
8,4 

8,5 
16,4 

18,0 
28,0 

26,0 
32,4 

Artikel-Nummer: 908342 908343 908344 908345 908346 
 
 
Systemtrenner BA DN65 – DN100, 6600: 
• Gehäuse aus bleiarmer Rotguss-Legierung, Innenteile aus Kunststoff oder Edelstahl, Wasser 

berührende Teile erfüllen die KTW-Empfehlung 
 
Technische Daten: 
Medium:  Kaltwasser 
Betriebsdruck /-temperatur: max. 10 bar / 65 °C   
Einbaulage:  waagerecht, Ablassventil nach unten                                               
Abfluß-Trichteranschluß: d 75mm 
 
 
Systemtrenner   Flansch Typ ST-65 ST-80 ST-100 
Anschlussflansch DN 65 80 100 
Einbaulänge mm 330 350 350 
Durchfluss bei ∆p= 1,0 bar 
Durchfluss bei ∆p= 1,5 bar 

m3 /h  35,8 
47,8 

54,3 
72,4 

84,8 
113,1 

Artikel-Nummer 908347 908348 908349 
 
 
• Gehäuse aus Späroguss PA-pulverbeschichtet, Innenteile Messing, Edelstahl oder Kunststoff 

Wasser berührende Teile erfüllen die KTW-Empfehlung 
 
Systemtrenner                      Typ STG-65 STG-80 STG-100 
Anschlussflansch DN 65 80 100 
Einbaulänge mm 356 440 530 
Durchfluss bei ∆p= 1,0 bar m3 /h  35,8 54,3 108 
Artikel-Nummer 908147 908148 908149 
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